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OCENA ZGODNOSCI* W RAMACH DYREKTYWY
DOTYCZACEJ WYROBOW BUDOWLANYCH:
wstepne badanie typu i zakladowa kontrola produkcji

Niniejszy dokument informacyjny zostat wydany przez Zesp6t Budownictwa Komisji Europejskiej po
konsultacji ze Statym Komitetem Budownictwa na 60. posiedzeniu w dniu 26 pazdziernika 2004 r.,
jako dokument CONSTRUCT 04/657, oraz na 61. posiedzeniu w dniu 12 kwietnia 2005 r., jako
dokument CONSTRUCT 04/657 rev. 1.

Wstep

Artykut 20 dyrektywy dotyczqcej wyrobow budowlanych (89/106/EWG) stwierdza, zZe
Staly Komitet moze ,,na wniosek przewodniczqcego Ilub Panstwa Czlonkowskiego
rozpatrywaé kazdq sprawe wynikajqcq z wprowadzania i praktycznego stosowania
niniejszej dyrektywy”.

W celu zapewnienia jak najdalej idgcego wzajemnego zrozumienia pomiedzy Komisjq a
Panstwami Czlonkowskimi, jak rowniez pomiedzy Panstwami Czlonkowskimi, co do tego
jak bedzie funkcjonowal dyrektywa, wiasciwe stuzby Komisji, za ktore uwaza sie
przewodniczqcego i sekretariat Statego Komitetu, mogq wydal seri¢ dokumentow
informacyjnych dotyczqcych szczegolnych spraw zwiqzanych z wprowadzaniem,
praktycznym wdrazaniem i stosowaniem niniejszej dyrektywy.

Dokumenty te nie stanowiq prawnej interpretacji dyrektywy.

Nie sq one prawnie wiqiqce i w Zadnym stopniu nie modyfikujq ani nie
zmieniajq dyrektywy. Przedstawione procedury zasadniczo nie wykluczajq
innych procedur, ktore mogq w tym samym stopniu spelniaé wymagania
dyrektywy.

Bedq one glownie przedmiotem zainteresowania i stosowania przez osoby
wprowadzajqce dyrektywe 7 prawnego, technicznego i administracyjnego
punktu widzenia.

Mogq one byé poziniej dopracowywane, zmieniane Ilub wycofywane
z zastosowaniem tej samej procedury, ktora stuzyta do ich wydania.

*) Termin ten zostal wprowadzony przez ,,Przewodnik do wprowadzania dyrektyw opartych na
nowym podejsciu i globalnym podej$ciu” Komisji Europejskiej (2000), tzw. ,,Blgkitny Przewodnik™.
Pozostale Dokumenty interpretacyjne oraz specyfikacje techniczne (zharmonizowane normy
europejskie i europejskie aprobaty techniczne) stosuja ten termin zamiennie ze ,,sprawdzeniem
zgodnosci”.



Zastosowane akronimy

AB

AoC

CEN
CEN/TC
CENELEC

CPD

CUAP

CWFT
EC
EOG
EOTA
ETA

ETAG
ZKP
GNB
hEN

ITT
NB

NPD
Dz. UE
TC
WG

Jednostki aprobujace (jednostki upowaznione przez panstwa cztonkowskie do
wydawania europejskich aprobat technicznych, zgodnie z art. 10 CPD)

Atestacja zgodnosci, zaswiadczanie o zgodnosci, zgodnie z Rozdziatem 5 CPD i jej
Zalacznikiem III

Europejski Komitet Normalizacyjny (Comité Européenne de Normalisation)

Komitet Techniczny CEN

Europejski Komitet Normalizacji Elektrotechnicznej (Comité Européenne de
Normalisation de I’Electricité)

Dyrektywa dotyczaca wyrobdéw budowlanych (dyrektywa Rady Wspolnot
Europejskich w sprawie zblizenia ustaw 1 aktow wykonawczych panstw
cztonkowskich — 89/106/EWG)

Wspolna wyktadnia procedur oceny w przypadku europejskich aprobat technicznych
bez wytycznych, wydawanych zgodnie z art. 9 ust. 2 CPD

Klasyfikacja bez potrzeby dalszych badan

Stuzby Komisji Europejskie;j

Europejski Obszar Gospodarczy

Europejska Organizacja ds. Aprobat Technicznych

Europejska aprobata techniczna (rodzaj ,,zharmonizowanej specyfikacji technicznej”,
o ktorej mowa w Rozdziale 3 CPD)

Wytyczne do europejskich aprobat technicznych

Zaktadowa kontrola produkcji

Grupa Jednostek Notyfikowanych

zharmonizowana norma europejska (rodzaj ,,zharmonizowanej specyfikacji
technicznej”, o ktorej mowa w Rozdziale 2 CPD)

Wstepne badanie typu

Jednostka notyfikowana (zwana rowniez ,,jednostka dokonujaca oceny zgodnos$ci” w
innych dyrektywach opartych na nowym podejsciu, ktora jest desygnowana przez
panstwo cztonkowskie do wykonywania zadan w zakresie oceny zgodnos$ci). Zgodnie
z CPD jednostki notyfikowane obejmuja jednostki certyfikujqce, kontrolujqce i
laboratoria badawcze.

Wtasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona

Dziennik Urzgdowy Unii Europejskie;

Komitet Techniczny

Grupa Robocza



1. Wstep

1.1 Niniejszy dokument dotyczy oceny zgodnosci' w kontekécie wdrazania dyrektywy Rady
89/106/EWG? z pdzniejszymi zmianami (nazywanej dalej dyrektywa dot. wyrobéw budowlanych lub
CPD). Rozpatrywane sa jedynie kwestie zwiazane bezposrednio z opracowywaniem specyfikacji
technicznych.

1.2 Dokument informacyjny jest przeznaczony do rozpatrywania przez autoréw specyfikacji
technicznych (CEN/CENELEC i EOTA) facznie z odpowiednimi mandatami i zawartymi w nich
ustaleniami. Ponadto w wymiarze informacyjnym moga stanowi¢ przedmiot zainteresowania wiadz
ustawodawczych 1 wykonawczych Europejskiego Obszaru Gospodarczego, jednostek notyfikowanych
i producentdow, mimo tego, ze specyfikacje od momentu udostepnienia zawieraja wszelkie
odpowiednie ustalenia stosowane do objgtych nimi wyrobéw. W zadnym przypadku, o ile [Dokument]
wyraznie nie stanowi inaczej, Dokumentu informacyjnego nie mozna wykorzystywac¢ do postanowien
nieobjetych przez specyfikacje techniczne. Uwzglednia on komunikat Komisji w sprawie
Dokument6w interpretacyjnych do Dyrektywy 89/106/EWG’.

1.3 Zadaniem tego dokumentu jest podanie zasad i uktadu tresci, ktore autorzy specyfikacji powinni
uwzglednia¢ przystepujac do pracy nad rozdziatami dokumentow zharmonizowanych dotyczacymi
oceny zgodnosci, przy uwzglednieniu doswiadczen zebranych podczas opracowywania
i wprowadzania pierwszych zharmonizowanych specyfikacji technicznych (dokumenty hEN i ETA).

1.4 W przypadku juz obowiazujacych norm zharmonizowanych (hEN) i Wytycznych do europejskich
aprobat technicznych (ETAG), ktérych dotycza komunikaty opublikowane w Dzienniku Urzedowym
Unii  Europejskiej (seria C), autorzy specyfikacji powinni zmodyfikowac¢ ich zapisy w celu
zapewnienia zgodno$ci z ponizszymi zasadami, w trakcie poddawania ich przegladowi po uplywie 5
lat, lub w wyniku wczes$niejszych poprawek. W przypadku specyfikacji obecnie uznanych za
opracowane, lecz wciaz nie objetych komunikatem, autorzy specyfikacji niezwlocznie powinni
uczyni¢ to przed publikacja ich tytutéw w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej. W obu
przypadkach, aby nie opdznia¢ stosowania mozliwie najlepszych specyfikacji technicznych, ich
autorzy powinni podjac¢ decyzje, ktore zapisy maja priorytet przy modyfikacji.

2. Podstawowe zasady

2.1 Wszystkie specyfikacje techniczne powinny okresla¢ zasady ,,oceny zgodno$ci”, tzn. podawac
sposob wykazania, ze wyrdb jest zgodny ze specyfikacja. Mozna to uja¢ w samym dokumencie hEN
lub ETA wyrobu lub innej normie powolanej w specyfikacji technicznej wyrobu®. Zapisy dotyczace
oceny zgodnos$ci sa niezbedne do wykazania, poprzez wstepne badanie typu, ze wyrdb odpowiada
wymaganiom specyfikacji technicznej oraz do wykazania, ze jego deklarowane wtasciwosci uzytkowe
odpowiadaja rzeczywistemu zachowaniu si¢ wyrobu, a w wyniku zaktadowej kontroli produkcji’, ze
zadeklarowane na podstawie wstepnego badania typu wilasciwosci uzytkowe wyrobu zachowuja
wazno$¢ w stosunku do kolejnych wyrobow. Ponadto zapisy te powinny zapewnié¢, aby wlasciwosci
uzytkowe deklarowane przez réznych producentow w odniesieniu do okreslonej cechy byly rzetelne,
rzeczywiscie poréwnywalne, ustalone z jednakowym stopniem pewnos$ci tak, aby mogly spetniaé
wszelkie klasy i poziomy wymagane do zastosowania w obiektach (np. ustalone w przepisach
krajowych).

! Pozostale Dokumenty interpretacyjne oraz specyfikacje techniczne (zharmonizowane normy europejskie i
Europejskie aprobaty techniczne) stosuja ten termin zamiennie ze ,,sprawdzeniem zgodnos$ci”.

> Dz. Seria L 40, 11.02.1989

3 Dz. Seria C 62, 28.02.1994

* W przypadku ETA szczegdlowe zadania zwiazane z ocena zgodnosci podane sa w planie badan, ktéry wchodzi
w sktad poufnych zatacznikoéw do ETA. Oznacza to, ze w tym przypadku, wstgpne badanie typu uwzglednia
badania przeprowadzone w procedurze aprobacyjnej, bez potrzeby ich powtarzania.

> oraz ewentualnych dalszych badan



W przypadku, gdy w decyzji Komisji przewiduje si¢, ze okreslony system oceny zgodnosci, ktory ma
by¢ stosowany, bedzie zalezat od zastosowania zastosowan wyrobu, to zharmonizowana specyfikacja
techniczna powinna wyraznie okresli¢ cechy, ktore sa brane pod uwagg oraz szczegdtowe zastosowane
procedury.

2.2 Normy:
Rozdziat ,Ocena zgodnosci” w zharmonizowanej normie powinien zawiera¢ podrozdziat

zatytutowany ,,Zasady ogdlne”, w ktorym beda zawarte sprawy ogolne i opisane podstawowe metody
oceny. Za nim powinien nastgpowac podrozdziat ,,Wstgpne badanie typu [lub ocena]”, okreslajacy
metody badan cech wyrobu i ich oceng® (moze on zawieraé¢ punkt zatytutowany ,,pobieranie probek” —
ustalajacy zasady pobierania wyrobow do badan i oceny, o ile nie sa one podane w innym miejscu) i
podrozdzial zatytutlowany ,,Zaktadowa kontrola produkc;ji”.

Podziat zadan zwiazanych z ocena zgodnosci w celu oznakowania CE pomiedzy producenta i
jednostki notyfikowane nalezy okresli¢ nie w samym tek$cie normy zharmonizowanej, lecz w
Zataczniku ZA, (np.: ,nalezy przeprowadzi¢ badania typu”, a nie: ,laboratorium strony trzeciej

powinno przeprowadzi¢ badania typu’”.

2.3 Europejskie aprobaty techniczne:

Podstawowe elementy, tzn. minimalne wymagania wynikajace z zadan producenta i jednostek
notyfikowanych w zakresie oceny zgodnosci, w tym wymagania zaktadowej kontroli produkcji, sa
zdefiniowane w ETAG-ach lub CUAP-ach. Powinny one by¢ dostatecznie objasnione w tych
dokumentach oraz w ogdlnie dostepnej czesci ETA, podczas gdy zadania i wymagania zostang pozniej
opracowane dla indywidualnego producenta w planie badan do ktérego odnosi si¢ konkretna ETA, a
ktory stanowi jej poufna czgse.

2.4 Postanowienia norm zharmonizowanych lub Wytycznych do europejskich aprobat technicznych w
zakresie oceny zgodnoS$ci sa wiazace tak dla producenta jak i jednostki notyfikowanej. Oznacza to np.
ze w przypadku, kiedy hEN okre$la minimalna czgstotliwos$¢ badan, zaden producent nie moze spenic¢
wymagan przyjmujac nizsza czg¢stotliwos¢, ale rownoczesnie, jezeli jego wyroby w petni spetniaja
wymagania hEN przy minimalnej czg¢stotliwos$ci, zadna jednostka notyfikowana nie moze zobowiazaé
go do wigkszej czgstotliwosci badan. Z tego wzgledu zapisy dotyczace oceny zgodno$ci wymagaja
uwaznego formutowania, tak, aby nie dziataly na niekorzys¢ pewnych producentow, ktorzy np.
posiadaja bardzo nowoczesne, precyzyjne i skomplikowane systemy sterowania procesami i dzigki
temu moga stosowa¢ mata czgstotliwos¢ badan lub sprawdzen, ani tez nie powinny redukowac
poziomow pewnosci w sposob, ktory moglby powodowaé rzeczywiste zagrozenie bezpieczenstwa.
Formutujac postanowienia dotyczace oceny zgodnosci nalezy ponadto wzia¢ pod uwage aspekty
zwiazane z matymi i $rednimi przedsigbiorstwami (w przypadku wstepnego badania typu patrz p. 4.4,
4.5 14.6 a w przypadku zakladowej kontroli produkcji patrz 5.11 1 5.12). W przypadku europejskich
aprobat technicznych minimalna czg¢stotliwos¢ badan mozna podawaé w dokumentach ETAG lub
CUAP, podczas gdy rzeczywista czestotliwosé okreslona jest w ETA.

3. Definicje

3.1 Wstepne badanie typu (ITT): — kompletny zestaw badan lub innych procedur (np. obliczen)
opisanych w specyfikacjach technicznych, do okreslania objetych mandatem wtasciwosci badanych
probek, reprezentatywnych dla danego typu wyrobu (patrz Dokument informacyjny K).

3.2 Grupa wyrobéw: grupa wyrobow produkowanych przez jednego producenta, w przypadku
ktorych wyniki badan jednej lub wigcej cech uzyskane dla dowolnego wyrobu grupy sa wazne dla
wszystkich pozostalych wyrobow z tej grupy.

® Mimo zastosowania terminu ,,wstepne badanie typu” , mozliwe sa inne metody oceny, np. obliczenia lub
zastosowanie wartosci stabelaryzowanych.

" Mozliwe jest jednak postawienie wymagania: ,,producent powinien prowadzi¢ system zaktadowej kontroli
produkeji”, jak tego wymaga dyrektywa CPD (89/106/EWG).



3.3 Dane (juz) istniejace: wyniki badan zgodnych z postanowieniami specyfikacji technicznych
wyrobu, uzyskane jeszcze przed ich obowiazywaniem (np. przed rozpoczeciem okresu wspotistnienia
zharmonizowanej normy wyrobu lub ETAG) lub zanim jednostka trzeciej strony, zaangazowana w
atestacj¢ zgodno$ci zostata notyfikowana do odpowiednich zadan atestacyjnych zawartych w
zharmonizowanych specyfikacjach technicznych®.

3.4 Klasyfikacja bez potrzeby dalszych badan (CWFT): procedura, przy pomocy ktorej specyficzne
whasciwosci uzytkowe’ wyrobu wykazano uprzednio na podstawie badan w taki sposob, ze producenci
moga si¢ do niej odwotywaé bez potrzeby dalszych badan (inne parametry, jak np. gesto$¢, moga
wymaga¢ wykonania badan i nadzoru). Aby uwzgledni¢ w zharmonizowanych specyfikacjach
technicznych mozliwo$ci zastosowania tej procedury musi by¢ zatwierdzona w postaci decyzji
Komisji.

3.5 Powszechnie uznane wlasciwosci: postanowienia wymienione lub powotane w specyfikacjach
technicznych, pozwalajace producentom deklarowanie wtasciwosci uzytkowych wyrobu bez
koniecznos$ci przeprowadzania wstgpnych badan typu, obliczen itd. Postanowienia te moga
obejmowac wartos$ci stabelaryzowane, rozwiazania opisowe i podobne.

Uwaga: W wielu przypadkach, parametry wyrobow (np. gestosé¢) sq podstawq ustalenia mozliwosci
zastosowania postanowien wymienionych w p. 3.4i 3.5.

3.6 Badania aprobacyjne — wymieniony w Wytycznych do europejskich aprobat technicznych
(ETAG) Iub Wspolnej wyktadni procedur oceny (CUAP), zestaw badan okreslajacy wilasciwosci
uzytkowe wyrobow, ktdry powinien by¢ wykonany przez jednostke aprobujaca, upowazniona do
udzielania europejskich aprobat technicznych w zakresie danego wyrobu lub na jej odpowiedzialnos¢
(przez jednostke notyfikowana, podwykonawcow lub producenta w obecnosci jednostki aprobujace;j).

3.7 Ocena zgodno$ci zwigzana z europejska aprobata techniczng (ETA): w procedurze atestacji
zgodnosci jednostka notyfikowana przeprowadza wszystkie lub czes¢ zadan dotyczacych oceny
zgodnosci wymagane] przez ETA (wspdlnie z inng zaangazowana jednostka, zgodnie z planem
badan'® stanowiacym poufna cze$é¢ dokumentu ETA). Badania i oceny juz wykonane przez jednostke
aprobujaca lub na jej odpowiedzialno$¢ w celu udzielenia ETA sa brane pod uwage bez koniecznos$ci
ich powtarzania. Zazwyczaj mozna je uznawac za wstepne badanie typu (ITT), ktore tak jak wstepna
inspekcja zaktadu produkcyjnego dokonane przez jednostke aprobujaca, pozwala na certyfikacje w
odniesieniu do zaktadowej kontroli produkcji. W tym przypadku zadania podejmowane przez
jednostke notyfikowana (lub producenta) dotycza zwykle jedynie walidacji lub innych aspektow
oceny zgodnos$ci (np. badan sondazowych lub ewentualnie ciagtego nadzoru nad zaktadowa kontrola
produkcji).

¥ Kazde inne wyniki otrzymane zgodnie z innymi specyfikacjami technicznymi (np. krajowymi normami lub
krajowymi aprobatami), stosowanymi uprzednio w poszczegolnych panstwach, niekoniecznie sa akceptowane
jako dane historyczne. Wyniki badan mozliwe do zaakceptowania jako dane historyczne powinny odpowiadac
wymaganiom zharmonizowanej specyfikacji technicznej, ktora powotano w publikacji w Dzienniku Urzedowym
i ktora pozwala na oznakowanie CE wyrobu.

% Obecnie dotycza reakcji na ogien, odpornosci ogniowej i/lub reakcji na ogien zewnetrzny.

' Zaakceptowany plan badan — plan badan zalecony przez jednostke aprobujaca



4. Wstepne badanie typu (ITT)

Zagadnienia ogolne

4.1 Dyrektywy oparte na nowym podej$ciu uznaja producenta jako osobg odpowiedzialng za
projektowanie i wytwarzanie wyrobu'', ktora powinna podejmowa¢ wszelkie dziatania niezbedne do
tego, aby proces wytwarzania zapewnial zgodnos¢ wyrobu, za umieszczanie na nim oznakowania CE,
za przygotowanie dokumentacji technicznej i sporzadzenie deklaracji zgodnosci WE.

4.2 W odniesieniu do wyrobéw budowlanych podlegajacych procedurze oceny zgodnosci ze
zharmonizowanymi specyfikacjami technicznymi, dyrektywa przewiduje, ze wstepne badanie typu
moze byé wykorzystywane jako metoda kontroli zgodnosci'’. W praktyce oznacza to, ze
zharmonizowane cechy, (deklarowane przez producenta wilasciwosci uzytkowe, patrz p. 4.3) byly
przedmiotem ITT, kiedy producent po raz pierwszy deklaruje zgodnos¢ z hEN nawet dla wyrobow juz
umieszczonych na rynku. Ponadto w przypadku gdy producent deklaruje zgodnos$¢ ze specyfikacja
techniczna potrzeba wykonania ITT dotyczy wszystkich cech w niej wymienionych, o ile nie
wprowadza ona postanowien o deklarowaniu wlasciwosci uzytkowych bez badan (np. wykorzystujac
dane juz istniejace, CWFT lub powszechnie uznane wlasciwosci).

4.3 Producent moze zawsze zastosowaé opcje "wlasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona" (NPD, zgodnie
z postanowieniami Dokumentu informacyjnego E: rozdziat 4.11 pt. ,Poziomy i klasy” oraz
Dokumentu informacyjnego D: rozdz. 3.6 pt. ,,Oznakowanie CE”) co umozliwia uwzglednienie
istniejacych przepisow dotyczacych wyrobow tych Panstw Czlonkowskich, ktore nie stawiaja
wymagan dotyczacych jednej lub wigcej wilasciwosci uzytkowych, ze wzgledu na deklarowane
zamierzone zastosowanie danego wyrobu. W tych przypadkach uzycie zwrotu ,,jesli wymagane” moze
by¢é mylace, dlatego nalezy go unikaé'.

4.4 Termin ITT obejmuje nie tylko badania cech fizycznych, ale réwniez inne sposoby wykazania
zgodnosci takie, jak obliczenia'®, powszechnie uznane wlasciwosci uzytkowe lub orientacyjne
warto$ci tabelaryczne. Nawet gdy wykorzystuje si¢ CWFT lub powszechnie uznane wlasciwosci
uzytkowe, producent moze by¢ zmuszony do wykonania niektorych badan swojego wyrobu (np.
gestosci) w celu wykazania, ze jest on zgodny z definicja wyrobu, objetego tymi postanowieniami.
Wymaganie takie, podobnie jak ustalenie wtasciwych metod badawczych, powinno by¢ sprecyzowane
w specyfikacji technicznej w sposob przejrzysty.

""" Przewodnik do wprowadzania dyrektyw opartych na nowym podejéciu i globalnym podejsciu, p. 3.1.
"Producent lub kazda inna osoba fizyczna lub prawna odpowiedzialna za projektowanie i wytwarzanie wyrobu z
mysla o umieszczaniu go na rynku Wspolnoty w swoim imieniu" oraz "producent ponosi wylaczna i ostateczna
odpowiedzialno$¢ za zgodno$¢ wyrobu z odpowiednimi dyrektywami, niezaleznie od tego, czy zaprojektowat i
wytworzyt wyrob osobiscie czy tez jest uwazany za producenta poniewaz umieszcza wyrob na rynku w swoim
imieniu".

Ponadto w przypadku CPD, w sytuacji w ktorej komponent konstrukcyjny Iub zestaw zostal wyprodukowany
zgodnie ze detalami projektowymi (rysunkami, specyfikacjami materiatowymi, itd.) przygotowanymi przez
projektanta obiektow stosujacego krajowe przepisy, projekt wylacza si¢ z faktycznej odpowiedzialnosci
producenta.

12 Art. 13, ust. 3. pkt b i Zatacznik 11T do CPD

W zamian zapisy wymagan dotyczacych cech zharmonizowanych moglyby sie zaczyna¢ stowami: ,,Cecha ta
powinna by¢ okreslona, jezeli jest przedmiotem wymagan zawartych w przepisach panstwa cztonkowskiego, na
rynek ktorego wyrob jest przeznaczony. Ponadto cecha moze by¢ okreslana, jezeli wyrdb jest przeznaczony na
rynek panstwa, w ktérym nie istnieja przepisy dotyczace tej cechy.”

" W kwestii ITT przeprowadzanego metoda obliczeniowa patrz Dokument informacyjny K, w szczegolnosci
punkt 3.4 oraz Zatacznik 3.



Metody badan i metody oszacowania

4.5 Autorzy specyfikacji technicznych powinni zapewni¢, aby byly one jednoznaczne w zakresie
sposobu oceny na potrzeby ITT, tzn. informowaé, jak powinny by¢ pobierane probki do badan
(podajac to albo w samych specyfikacjach technicznych albo przez odwotanie do norm badawczych
lub klasyfikacyjnych), podawa¢ ilos¢ probek do badan i ich wymiary oraz sposdb zamontowania na
stanowisku badawczym.

4.6 Pewne specyfikacje techniczne moga =zawiera¢ nieco wigcej metod badan niz lista
zharmonizowana i pozwala¢ producentom na deklarowanie dowolnego poziomu wlasciwosci
uzytkowych, ktory wyrob osiagnat w badaniach (lub w inny sposob oszacowanego). Inne specyfikacje
techniczne moga ustala¢ warto$ci progowe pewnych cech lub wprowadza¢ klasyfikacjg (na podstawie
mandatu albo ustalajac ,.klasy dogodno$ci”). Wszystkie te trzy mozliwosci sa dopuszczalne, ale
Komitety Techniczne CEN i1 Grupy Robocze EOTA powinny stosowaé si¢ do postanowien
Dokumentu informacyjnego E przy ustalaniu poziomoéw i/lub klas.

Komitety Techniczne CEN i Grupy Robocze EOTA powinny zapewni¢ jednoznaczno$¢ hEN lub
ETAG/CUAP w zakresie kryteriow zgodnosci i sposobu przedstawiania wynikéw badan. Kryteria
zgodnos$ci w specyfikacjach technicznych moga mie¢ postaé:

- ,spetnia / nie spetnia” (w takim przypadku mozna zazwyczaj zaktadaé, ze wszystkie badane
wyroby ,,spelniaja’”" kryterium, chociaz nie zawsze tak musi by¢), lub

- wynikow badan, ktore stuza do ustalenia deklarowanego poziomu lub klasy (np. klasy
ogniowe);

- ustalonej przez producenta ,,warto$ci deklarowanej” (manufacturer’s declared value MDV)
(np. wynik badania, warto$¢ $rednia, warto$¢ $rednia z deklarowana tolerancja, zgodnie z
wymaganiami specyfikacji technicznej)'®;

- ,warto$ci granicznej ustalonej przez producenta (manufacturer’s limiting value MLV)”
(wartosci, ktora w trakcie badan wszystkie wyroby musza osiagnaé lub przekroczy¢),

- inna, deklarowana na podstawie metod statystycznych (np. warto$¢ charakterystyczna lub
obliczeniowa, dopuszczana lub graniczne poziomy jakosci).

4.7 W pewnych przypadkach metody badawcze wstgpnego badania typu, ktorych wyniki sa podstawa
deklaracji producenta, sa czasochtonne. Bez dodatkowych ustalen oznaczatoby to, ze wyrob dlugo nie
moze by¢ oznakowany CE, uniemozliwiajac umieszczenie go na wybranym rynku. Jesli taka sytuacja
miataby miejsce, Komitety Techniczne CEN w swoich odpowiedziach na mandaty Komisji
Europejskiej powinny rozwazy¢ wprowadzenie innych metod weryfikacji lub cech posrednich. Inna
mozliwoscia zharmonizowanej normy wyrobu jest przewidywanie wstepnej zgodnosci i weryfikacji,
zgodnie z podejsciem zakladajacym tymczasowe wprowadzenie wyroboéw na rynek, na okreslony
czas, pod $cisle okreslonymi warunkami, w okresie kiedy trwa peta weryfikacja. W takim przypadku
producenci powinni rozpocza¢ wstgpne badanie typu (ITT) znacznie wczesniej, przed planowanym
wprowadzeniem wyrobow na rynek (np. na etapie badan i opracowywania wyrobu). To podejscie
nalezy stosowaé, w przypadkach, gdy jest to mozliwe — poprzez art. 4 (4) dyrektywy oraz europejskie
aprobaty techniczne, ktore moga stanowi¢ rozwiazanie szczegodlnie odpowiednie dla tego rodzaju
specyficznych sytuacji.

"> Np. "W przypadku kiedy wymagana jest mrozoodpornos¢ wyréb powinien speiac...", ustala si¢ np. aby 9 z
10 wyrobdéw spetniatlo wymaganie. Ponadto wymaganie "spelnia /nie spetnia" nie musi by¢ osiagnigte w
przypadku kiedy mozliwa jest opcja "wlasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona" — NPD

' W celu znalezienia wiasciwej metody statystycznej na potrzeby wstepnego badania typu (ITT) oraz
zaktadowej kontroli produkcji autorzy moga odnies¢ si¢ do ISO/TR 13425 " Guide for the selection of statistical
methods for standardization and specification" lub ISO 12491:1997 "Statistical methods for quality control of
building materials and components"



4.8 W pewnych przypadkach producent moze potrzebowaé¢ wynikéw ITT dla produkeji seryjnej (patrz
p. 4.9.114.9.2) zanim rozpoczat produkcje, tzn. kiedy produkcja jest ograniczona ilosciowo. Poniewaz
w takiej sytuacji nie ma mozliwosci normalnego pobrania probek, specyfikacja techniczna powinna
poda¢ szczegolne zasady wyrobu do wstepnego badania typu (ITT) oraz jakie zastosowanie maja te
wyniki w odniesieniu do dalszej produkcji.

Rozne kategorie produkcji

4.9 Zalecenia dotyczace wstgpnego badania typu (ITT) przy réznych kategoriach produkc;ji.

4.9.1 Zwykla produkcja seryjna: Wiele takich samych wyrobdéw umieszczonych na rynku jest
produkowanych w wielkich ilosciach w jednostce czasu. Dopdki wyrob si¢ nie zmienia, nie ma
potrzeby powtarzania ITT i ani specyfikacje techniczne, ani jednostki notyfikowane nie potrzebuja
ustala¢ terminu waznosci raportéw z wstepnego badania typu (ITT).

4.9.2 Produkcja seryjna wyrobéw o zréznicowanych wlasciwosciach uzytkowych'’: W przypadku tych
wyrobow umieszczonych na rynku, specyfikacja techniczna powinna ustala¢, jak przeprowadzaé
wstgpne badanie typu (ITT), poniewaz, mimo ze produkcja jest seryjna, to wlasciwosci uzytkowe
wyrobow koncowych moga si¢ rozni¢ (np. ze wzgledu na rozne wymiary). Specyfikacje techniczne
powinny szczegdtowo okresla¢ czy kazdy wyrob/zestaw rdzniacy si¢ np. wymiarem, ksztattem,
wytrzymatoscia itp. powinien by¢ traktowany jako inny wyrob, wymagajacy okreslenia w ramach ITT
wszystkich cech, nie objgtych w ramach "grupy". Specyfikacje techniczne powinny ewentualnie
zawiera¢ postanowienia redukujace obciazenia zwiazane z badaniami (np. koncepcje grupowania
wyrobow i korzystania z wynikéw badan w sposob bezposredni lub rozszerzony).

Jezeli z uzasadnionych i zaakceptowanych powodow'® Komitety Techniczne CEN lub Grupy Robocze
EOTA nie sa w stanie znalez¢é odpowiedniego rozwiazania, umozliwiajacego objgcie kategorii
produkcji jedna hEN lub ETAG/CUAP, moga one obja¢ takie wyroby odrgbnie lub uczyni¢ to w
poézniejszym terminie (poprzez nowelizacj¢ wydanej juz hEN lub ETAG). W takim przypadku hEN
lub ETAG/CUAP powinny wyraznie okresla¢ wytaczenia zakresu produkcji, ktorej nie dotycza.

4.9.3 Produkcja jednostkowa (nieseryjna) (art. 13 ust. 5 CPD), o ile wyroby wymagaja oznakowania
CE":

(Aby wyroby mogty wchodzi¢ w zakres tej kategorii, musza spetniac¢ oba kryteria: zaréwno produkcji
jednostkowej jak i nieseryjne;j.)

Sa to wyroby projektowane indywidualnie, zamawiane do konkretnego obiektu i w nim
wbudowywane. Nie powinny one by¢ ani czgécig asortymentu wyrobow jednakowych, ktory jest
produkowany w seriach tego samego rodzaju, taczacego zwykle komponenty w ten sam sposob®’ ani
nie powinny one i ich zakres stosowania (tzn. wymiary, waga) by¢ oferowanymi o ogolnej ofercie
producenta (tzn. przy wykorzystaniu publikowanych katalogow lub innych sposobow reklamowania).
Pod tymi warunkami, produkcja jednostkowa (nieseryjna) obejmuje wyroby, ktore sa:

""" Przykladem takich ,seryjnych”, ale rézniacych si¢ wyrobow, sa konstrukcje stalowe, gdzie kazdy
wyrob/zestaw ma rézny wymiar, ksztalt i wytrzymatos¢, a takze produkowane na skalg przemyslowa okna
o tej samej konstrukcji, ale roznych wymiarach.

" W takim przypadku Komitety Techniczne CEN lub Grupy Robocze EOTA powinny przesta¢ Komisji zmiang
do odpowiedzi na mandat, a Komisja udzieli odpowiedzi w pisemnej formie czy zmiana zostaje zaakceptowana
czy tez nie.

1 Art. 1 pkt 2 dyrektywy definiuje wyroby budowlane jako wbudowywane w obiekty budowlane, a art. 2 pkt 1
odnosi si¢ do nich jako ,,wprowadzonych na rynek”. Panstwa Cztonkowskie moga posrednio je interpretowac
jako niezobowiazujace je do podjecia $srodkdéw do stosowania postanowien CPD do komponentow budowlanych
powstalych w obiektach budowlanych oraz wyrobéow budowlanych wytwarzanych poza obiektami
budowlanymi, lecz wbudowywanymi w nie bez wczesniejszego umieszczania na rynku tzn. bezposrednio przez
producenta jako cze$¢ ustug obejmujacych wigcej niz tylko wytworzenie i dostarczenie wyrobu.

*0 czesto w procesach zautomatyzowanych



- indywidualnie zaprojektowane i wytworzone, na prosbe i z uwagi na specjalne potrzeby,
wymagajace dostosowania urzadzen produkcyjnych do wytwarzania, tak aby mogly by¢
zastosowane do tego obiektu®'; lub

- wykonane na konkretne zaméwienie, aby otrzyma¢ jedna lub kilka koncowych witasciwosci
uzytkowych stosowania, rozniacych si¢ od wyrobow wyprodukowanych seryjnie, nawet jezeli
sa wyprodukowane wedlug tego samego procesu wytwarzania lub systemu projektowania.

Uwaga: Zgodnie z o$wiadczeniem nr 2 do umieszczenia w Protokole z posiedzenia Rady z 21 grudnia
1998 r. ,,Rada wraz z Komisjq zgadzajq sie, ze w przypadku, gdy wyrob jest przeznaczony do
Jjednostkowego zastosowania, to Panstwo Czlonkowskie moze zezwoli¢ na stosowanie tegoz nawet jesli
nie jest zgodny z postanowieniami dyrektyw)y” (lecz bez oznakowania CE). Pod tym wzgledem, za
wyroby do jednostkowego zastosowania sa uznawane te z jednostkowej (i nieseryjnej) produkeji, do
ktorych stosuje si¢ zapisy z pierwszego akapitu powyzej, oraz wyprodukowane dla jednego
konkretnego przypadku zastosowania, ktéry wymaga jednej lub wielu koncowych wilasciwosci
uzytkowych zastosowania.

W przypadku produkcji indywidualnej (nieseryjnej), z wyjatkiem opisanym ponizej, deklaracja
zgodnosci sporzadzona przez producenta na podstawie:

(a) wykonanych przez siebie ITT wedtlug powszechnie uznanych metod badania lub okreslania

wlasciwosci uzytkowych oraz

(b) zaktadowej kontroli produkcji
jest wystarczajaca aby przeprowadzi¢ atestacje¢ zgodnosci z odpowiednimi specyfikacjami
technicznymi oraz pozwala na oznakowanie CE wyrobu. Nie powinno to skutkowac¢ obnizonymi
wlasciwosciami uzytkowymi w odniesieniu do wymagan ustanowionych w specyfikacjach
technicznych. Z uwagi na kontrol¢ i nadzor, deklaracja zgodnosci powinna wskazywac¢ zamierzone
zastosowanie i obiekt, do ktorego wyrob ma by¢ wbudowany.

W przypadku, gdy specyfikacje techniczne sa opracowywane dla wyrobow o szczegdlnie istotnym
wplywie na zdrowie i bezpieczenstwo, autorzy specyfikacji, jezeli uznaja za stosowne, powinni
dotaczy¢ jednoznaczne postanowienia dotyczace produkcji jednostkowej (i nieseryjnej), jako, ze
deklaracja zgodnos$ci sporzadzona przez producenta (w systemie oceny zgodnosci 4) nie jest
wystarczajaca w odniesieniu do tego wplywu. W stosownych przypadkach, specyfikacje techniczne
powinny zawiera¢ postanowienia dotyczace ITT tak, umozliwiajace oznakowanie CE wyrobéw z
indywidualnej (i nieseryjnej) produkcji z uwzglednieniem wiasciwosci uzytkowych o istotnym
wplywie na zdrowie i bezpieczenstwo, unikajac dysproporcji badan przeprowadzanych przez
producenta (patrz takze p. 5.12 dotyczacy ZKP).

Jezeli autorzy specyfikacji uznaja za mozliwe, ze specyfikacje techniczne objetyby rodzaje wyrobow,
dla ktorych Panstwa Cztonkowskie moga zezwala¢ jednostkowe stosowanie wyrobow niezgodnych
lub dotyczyé wyrobow innych nie znajdujacych si¢ w zakresie uregulowan dyrektywy (patrz
przypis'®), powinni uwzglednié to przy opracowywaniu specyfikacji technicznych.

Zmniejszenie kosztéw ITT*

4.10 Autorzy specyfikacji powinni rozwazy¢ wykorzystanie w hEN lub ETAG/CUAP pojegcia ,,grup
wyrobow”, ktore moga zdefiniowaé poszczegdlni producenci. Grupa wyrobdw moze byc
zréznicowana ze wzgledu na pewne cechy. Dobra droga definiowania grupy jest scenariusz
»hajgorszego przypadku”, chociaz nie zawsze ma on podstawowe znaczenie.

2! Wyrob wyprodukowany przy uzyciu tych samych komponentow i w takim samym procesie wytwarzania, ale
przy zmianie jedynie wymiardw nie moze by¢ uznany za wyrob nieseryjny oraz, natomiast stanowi kategorig
opisang w punkcie 4.11.2 Produkcja seryjna wyrobow o zréznicowanych wiasciwosciach uzytkowych.

2 Jako wktad do dalszego zmniejszania kosztow badan, autorzy specyfikacji powinni takze zaproponowaé
wyroby, ktore odgrywaja niewielka role ze wzgledu na zdrowie i bezpieczenstwo stosownie do art. 4 (5) CPD



4.11 Komitety Techniczne CEN i1 Grupy Robocze EOTA powinny réwniez rozwazy¢ wprowadzenie
do specyfikacji technicznych zasad umozliwiajacych ,,bezposrednie” i ,;rozszerzone” wykorzystanie
wynikow badan.” Zasady te w specyfikacjach technicznych sa znane w przypadku whasciwosci
ogniowych®, ale moga réwniez znalezé zastosowanie przy innych wlasciwosciach uzytkowych. Jest
bardziej prawdopodobne, ze zasady wykorzystania bezposredniego i rozszerzonego zostana wlaczone
do rozdziatow dotyczacych badan (lub do specyfikacji technicznych dotyczacych samych badan) niz
do postanowien dotyczacych oceny zgodnosci.

4.12 W przypadku kiedy producent wytwarza ten sam wyrdb na wigcej niz jednej linii lub wydziale
produkcyjnym, albo w wigcej niz jednym zakladzie produkcyjnym, moze nie by¢ koniecznosci
powtarzania wstgpnego badania typu (ITT) (producent bierze odpowiedzialno$§¢ za zapewnienie
identyczno$ci wyrobow).

Potrzeba powtarzania wstgpnego badania typu (ITT) zalezy od tego, czy wyposazenie produkcyjne,
linia produkcyjna Iub wydziat moga mie¢ wplyw na deklarowane wiasciwosci uzytkowe, stanowiace
czgs$¢ oznakowania CE. Moze to zaleze¢ od wyrobu, a nawet sposobu wytwarzania. Gdyby taki wplyw
miat miejsce, w specyfikacjach technicznych moze by¢ konieczne ustalenie wykonywania wstgpnego
badania typu (ITT) dla kazdego zaktadu, linii produkcyjnej lub wydziatu odrebnie. W pozostatych
przypadkach kazdy producent moze podja¢ odpowiednie decyzje, bedac ostatecznie odpowiedzialnym
za deklaracje towarzyszace oznakowaniu CE. Producenci powinni zdawaé sobie sprawe, ze jezeli
badania ITT byty wykonane na probkach pochodzacych z r6znych wydziatow, linii a nawet zaktadow,
to musza zagwarantowac, ze deklaracje oparte na wynikach ITT sa wazne dla wszystkich wyrobow.

4.13 Aby unikna¢ powtarzania badan, nalezy wzia¢ pod uwage dajace si¢ przenies¢ wyniki badan juz
wykonanych, w sposob podany ponize;j.

Autorzy specyfikacji technicznych moga opracowaé, jako nieformalna czg$¢ zharmonizowanych
specyfikacji technicznych, dalsze szczegdly i wytyczne w tym zakresie, np. parametry okreslajace czy
wyroby maja takie same cechy, istotne dla konkretnego zastosowania, i stad moga by¢ przedmiotem
wspolnych wynikow wstgpnego badania typu (patrz ponizej).

4.13.1 Wspotwlasnosé wynikow wstepnych badan typu (z zasady obowiqzujqcych we wszystkich
systemach AoC)

Producent moze skorzysta¢ z wynikow ITT uzyskanych przez kogo$ innego (np. przez innego
producenta, w ramach zwyklej ustugi dla producentéw Iub przez projektanta wyrobu), odtad
nazywanych “wynikami ITT trzeciej strony” w celu uzasadnienia swojej witasnej deklaracji zgodnosci,
przy zatozeniu, ze rozpatrywany wyrob jest wytwarzany wg tego samego projektu (np. wymiary) oraz
surowcow do produkcji oraz tego samego typu sktadniki i metod produkcji, przy zatozeniu, Ze:

- wyniki sag wazne w odniesieniu do wyrobow o tych samych cechach istotnych ze wzgledu na
ich zastosowania;

- dodatkowo do kazdej informacji kluczowej w celu potwierdzenia identycznosci cech wyrobu,
nalezy dolaczy¢ wyrazng akceptacje™ strony, ktora przeprowadzila lub zlecita ITT, co do

3 Zasady wykorzystania bezposredniego moga ustala¢ jak bardzo wyroby/zestawy moga si¢ r6znié¢ od badanych,
aby wciaz miaty zastosowanie te same wyniki badan (np. ,,Wyniki badan odnosza si¢ do wyrobow o tym samym
sktadzie i ggstosci max. 10% wigkszej, niz probka badana”). Zasady te skutecznie definiujg "grupy” wyrobow.
Zasady wykorzystania rozszerzonego (ktére moga obejmowac procedury obliczen) prognozuja wyniki badan na
podstawie jednego lub wigcej wynikow uzyskanych ta sama metoda (np. ,,jezeli gesto$¢ rdzni si¢ bardziej, niz
10%, ale jej zalezno$¢ nie jest znana do okreslenia jej, potrzebna jest odpowiednia ilo$¢ badan. Gdy tylko ta
relacja zostanie okreslona, moze by¢ wykorzystana do obliczenia wynikow badan wyrobéw o posredniej
gestosel.” (nalezy zwrocié uwage, ze rozszerzone wykorzystanie jest czgsto stosowane do uzasadniania zasad
wykorzystania bezposredniego).

#* Komitety Techniczne CEN i Grupy Robocze EOTA powinny korzysta¢ z prac pochodzacych z tego obszaru.

% Sformutowanie takiego porozumienia moze nastapi¢ poprzez licencje, umowe lub pisemna zgode kazdego
innego typu.

10



przekazywania innym producentom wynikOw wraz z raportem z badan na potrzeby ich
wstepnego badania typu, jak rowniez informacje dotyczace urzadzen produkcyjnych lub
procesow kontroli produkcji, ktéore powinny by¢ uwzglednione w zakladowej kontroli
produkeji;

- producent korzystajacy z wynikow ITT trzeciej strony akceptuje odpowiedzialno$¢ za
zgodno$¢ wyrobu ze wszystkimi postanowieniami CPD, w tym projektowanie® i wytworzenie
wyrobu;

- zapewnia, ze wyrob ma identyczne cechy istotne ze wzgledu na jego zastosowania, jak ten
poddany ITT oraz, ze nie ma istotnych réznic dotyczacych urzadzen produkcyjnych lub
procesow kontroli produkcji, w stosunku do zastosowanych wobec wyrobu poddanego ITT;

- przechowuje i udostgpnia kopig raportu z ITT zgodnie z Dokumentem informacyjnym K
p. 6.2, ktory takze zawiera informacje niezbedna do weryfikacji czy wyrdb jest wytwarzany
wg identycznego projektu oraz z tych samych surowcéw do produkeji, sktadnikéw i metod
wytwarzania tego samego typu.

Zaktadajac, ze producent posiada niezbgedna dokumentacje w tym zakresie i notyfikowana jednostka
certyfikujaca lub notyfikowane laboratorium badawcze, ktére przeprowadzity wstgpne badanie typu w
systemach oceny zgodno$ci 1, 1+ lub 3, zweryfikowaly przy zastosowaniu wilasciwych metod
spelienie tych warunkow (patrz wyzej), to na wniosek producenta, jednostki te moga zaakceptowac —
na swoja odpowiedzialno$é — wykorzystanie wynikow ITT trzeciej strony”’. Ponadto w systemie
oceny zgodnosci 1 1 1+, niezbedna weryfikacja obejmuje sprawdzenie czy nie pojawily si¢ istotne
réznice w urzadzeniach produkcyjnych lub procesach kontroli produkcji w stosunku do tych
zastosowanych wobec wyrobu poddanego ITT®.

Uwaga: Nie oznacza to ,,wspotwlasnosci wstepnego badania typu”. ITT dotyczy oceny okreslonego
asortymentu danego producenta. W deklaracji zgodnosci sporzqdzonej przez producenta, ktora jest
dokumentem majqcym prawne konsekwencje, wyrob jest zidentyfikowany i podana jest nazwa jego
producenta. Dlatego wstepne badanie typu (ITT) nie moze stanowic¢ wspotwitasnosci lecz, tylko wyniki
badan.

4.13.2 Kaskadowe wstepne badanie typu (obowiqzujqce jedynie w systemach 1, 1+ i 3*°)

W przypadku niektorych wyrobow budowlanych wystepuja firmy (systemodawcy), ktore dostarczaja
lub zapewniaja zgodnie z porozumieniem®, cze$é lub wszystkie komponenty (np. ksztattowniki,
uszczelki, listwy przyszybowe do okien)’', ktéore nastepnic sa dostarczane firmie
montujacej(okreslanej dalej jako ,,montujacy”), ktéora wytwarza produkt finalny we wlasnym
zaktadzie.

Zaktadajac, ze systemodawca posiada osobowos¢ prawna umozliwiajaca podejmowanie dziatan, w
tym wytwarzania lub montowania wyrobow takich jak p6zniejsze ,,wyroby zmontowane”, to bedzie
mogt przyjaé¢ odpowiedzialnos$¢ za wstepne badanie typu odnosnie jednej lub kilku cech mandatowych
wyrobu finalnego, ktory bedzie pozniej wytwarzany i/lub montowany przez inne firmy we wilasnych

* Dla niektorych wyrobow (w szczegélnoéci dla tych ktorych wiasciwosci uzytkowe sa obliczane przy
wykorzystaniu Eurokodow) moga obowiazywac specjalne postanowienia.

*" Niezaleznie od faktu, ze w systemie oceny zgodnosci 3 producent jest odpowiedzialny za pobieranie probek.

* Moze to wymagaé sprawdzenia tych urzadzen przez jednostke notyfikowana.

¥ W przeciwienstwie do wspolwlasnosci wynikow ITT, ktéra aby zapewni¢ wystarczajaca identyfikacje i
przejrzystos¢ odpowiedzialno$ci, podlega surowym zasadom formalnym (patrz p. 4.13.1) mniej sformalizowane
kaskadowe ITT powinno by¢ jedynie stosowane w systemach oceny zgodnosci przewidujacych przeprowadzenie
ITT przez jednostki notyfikowane.

% Moze to byé np. umowa, licencja lub jakiekolwiek inne porozumienie na pi$mie, ktore powinno zawiera¢
takze jasne zapisy dotyczace odpowiedzialnosci i zobowiazan producenta komponentow (systemodawca z jednej
strony oraz montujacy koncowy wyrob, z drugiej strony).

*! Firmy te moga réwniez produkowa¢ komponenty, ale nie wymaga sig aby to robity.
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zaktadach. Postepujac w ten sposdb, systemodawca powinien przedlozy¢ ,,wyrdéb zmontowany” z
komponentéw wytworzonych przez niego lub innych do przeprowadzenia wstgpnego badania typu, a
nastgpnie udostepni¢ ich wyniki montujacym tj. wiasciwemu producentowi wyrobu umieszczanego na
rynku.

Niezaleznie od systemow oceny zgodnos$ci, w ktorych ITT nalezy do zadan jednostki notyfikowanej
(tzn. system 1 i 1+, w ktorym notyfikowana jednostka certyfikujaca jest odpowiedzialna za pobieranie
probek Iub system 3, w ktorym jest to zadanie producenta), probki do badania ,,wyrobu
zmontowanego” przedtozone przez systemodawce powinny by¢ pobrane u niego.

Specyfikacje techniczne mogltyby wzia¢ pod uwage koncepcje kaskadowego wstepnego badania typu
(ITT) w celu uwzglednienia omawianej sytuacji, pod warunkiem, ze dotyczy to cech, w ktorych
dzialaja jednostka certyfikujaca wyroby albo notyfikowane laboratorium badawcze, jak pokazano
ponize;.

Raport ze wstepnego badania typu (ITT) z uwzglednieniem badan przeprowadzonych przez jednostke
notyfikowana, otrzymany przez systemodawce i dostarczany montujacym, mogiby by¢ wykorzystany
jako podstawa do oznakowania CE, bez koniecznosci ponownego angazowania jednostki
notyfikowanej do przeprowadzenia ITT dla cech wyrobu juz zbadanych, pod warunkiem, Ze:

- montujacy wytwarza produkt z zastosowaniem identycznego uktadu komponentéw (majacych
te same wilasciwosci) 1 w ten sam sposob, jak w przypadku wyrobu, dla ktorego systemodawca
otrzymat raport z ITT. W przypadku kiedy raport ten uzyskano na podstawie badan wyrobu z
uktadem komponentéw nie odpowiadajacym wyrobowi koncowemu, jaki jest wprowadzany
na rynek, oraz nie jest zmontowany zgodnie z instrukcja instalacyjna systemodawcy,
montujacy powinien podda¢ swoj wyréb koncowy ITT;

- systemodawca powinien powiadomi¢ producenta o instrukcjach wytwarzania/ montowania
wyrobu i instrukcji instalacyjnej;

- montujacy (producent) uznaje swa odpowiedzialnos¢ za wprowadzanie wyrobu na rynek
Europejskiego Obszaru Gospodarczego i przyjmuje odpowiedzialno$¢ za wilasciwy montaz
wyrobu wg instrukcji wytwarzania/montowania wyrobu i instrukcji instalacyjnej, o ktorych
zostat powiadomiony przez systemodawce;

- instrukcje wytwarzania/montowania wyrobu i instrukcje instalacyjne, o ktérych zostat
powiadomiony przez systemodawce stanowia integralna cze¢s¢ systemu zaktadowej kontroli
produkcji montujacego i sa opisane w raporcie z ITT*;

- montujacy powinien dostarczy¢ jednostce notyfikowanej przeprowadzajacej ITT informacje
dotyczace pozostalych cech mandatowych lub kazdemu innemu zadaniu wymaganemu przez
procedurg oceny zgodnosci, a na potrzeby kontroli i nadzoru, udokumentowane dowody, ze
stosowany przez niego uktad komponentéw oraz sposob wytwarzania, odpowiadaja temu
wyrobowi, dla ktorego systemodawca otrzymat raport z ITT (powinien przechowywac kopig
raportu systemodawcy z I'TT);

- niezaleznie od mozliwosci okreslenia odpowiedzialnosci i zobowiazan systemodawcy na
podstawie podpisanego z nim porozumienia wg prawa cywilnego, montujacy pozostaje
odpowiedzialny za zgodnos¢ wyrobu z wszystkimi postanowieniami CPD, w tym
projektowania® i wytworzenia wyrobu, przyjmowanej wraz z umieszczeniem oznakowania
CE na wyrobie™.

32'W przypadku ETA, zgodnie ze wskazoéwkami jednostki aprobujace;.

33 lub w ewentualnej ETA systemodawcy

* dla pewnych wyrobow (tzn. stosowania Eurokodéw na potrzeby projektowania)

* Jednak, w przypadku usterki spowodowanej nieprawidtowa lub niewystarczajaca instrukcja instalacyjna,
wiadze powinny by¢ zdolne do powotania si¢ na zobowiazania systemodawcy lub osoéb dziatajacych w jego
imieniu.
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4.14 Pojecie wykorzystania ,,danych juz istniejacych” jest w sposdb ogdlny wprowadzone poprzez
sformutowanie ,,Badania wykonane wcze$niej zgodnie z postanowieniami niniejszej normy (ten sam
wyrob, wilasciwosci, ta sama lub bardziej rygorystyczna, odpowiednia metoda badan, pobieranie
probek i system atestacji zgodnosci) moga by¢ wzigte pod uwage.” Wprowadzenie tego pojecia moze
wymagaé¢ od Komitetow Technicznych CEN lub Grup Roboczych EOTA ograniczen w korzystaniu z
danych uzyskanych z wczes$niej wykonanych badan. Ograniczenia takie moga zaleze¢ od wlasciwosci
wyrobu, wersji metody badawczej, sposobu pobierania probek, ich wymiaréw itd. Ograniczenia
wymienione w normie lub europejskich aprobatach technicznych (ETA) nie moga dotyczy¢ statusu
laboratorium, ktére wykonalo badania stuzace uzyskaniu danych juz istniejacych (notyfikowane, czy
nie).

4.15 Pojecie ,,grupy” moze mie¢ takze zastosowanie w przypadku kiedy dane juz istniejace dotycza
raczej jednej lub wigcej réznych cech wyrobow z tej samej grupy, niz do takich samych wyrobow.

4.16 Jesli producent wyrobu lub zestawu stosuje komponenty, ktorych zgodnos$¢ z jednym lub wigcej
wymaganiami okreslonymi w specyfikacji technicznej tego wyrobu/zestawu wykazano wczesniej (np.
poprzez oznakowanie CE), nie potrzeba powtarza¢ wstgpnego badania typu pozwalajacych na
ustalenie tej zgodnosci (o ile wlasciwosci komponentow lub metody ich okres§lania nie zmienig sig).
Specyfikacje techniczne powinny na to pozwalaé, ale moga tez wymagac, aby poziomy lub klasy
wiasciwosci uzytkowych komponentu pozwalaty na spelienie wymagan przez wyrob koncowy lub
zestaw, uwzgledniajac jego zamierzone zastosowanie.

Dozwolone mozliwosci wyboru

4.17 Wykorzystanie badan producenta przez notyfikowane laboratoria badawcze.

4.17.1 Zazwyczaj laboratoria badawcze upowaznione do wykonywania wstgpnego badania typu w
systemach 1, 1+ i 3 oraz do badan sondazowych (1+) powinny prowadzi¢ badania wykorzystujac
wlasnq aparaturg 1 personel.

Jednak, badania w ramach oceny zgodnos$ci mogltyby by¢ réwniez przeprowadzone przy
wykorzystaniu urzadzen badawczych producenta®® tzn. wyposazenia i obstugujacego go lub nie
personelu, pod warunkiem, ze:

- wyposazenie badawcze producenta jest kalibrowane,

- jednostka notyfikowana zgodzi si¢ na wykorzystanie urzadzen producenta wiedzac, ze sama
pozostaje odpowiedzialna za przeprowadzenie badan i ich wyniki,

- jednostka notyfikowana przeprowadza badanie i asystuje przy nim w przypadku, gdy sa
przeprowadzane przez personel producenta,

- badania przy wykorzystaniu urzadzen producenta sa przeprowadzane SciSle wg procedury
badawczej wymaganej przez dana specyfikacje techniczna, w tym kwestii pobierania i
przygotowania probek do badania, oraz

- jednostka notyfikowana decyduje czy bra¢ pod uwage wyniki badan.

4.17.2 O ile jednostki notyfikowane korzystaja z urzadzen badawczych producenta, nalezy zapewnic,
Ze sa one i pozostana trzecia strona niezalezna od swoich klientéw i innych zainteresowanych stron””.

Wykorzystanie urzadzenia badawczego producenta nie oznacza podwykonawstwa (p. 3.4 Dokumentu
informacyjnego A). Nie nadaje to producentowi statusu jednostki notyfikowane;j.

% Na przyktad, gdyby przeprowadzenie badan na terenie jednostki notyfikowanej byto zbyt klopotliwe (np.
z powodu trudnosci z transportem probek wielkich rozmiaréw) lub ekonomicznie nieuzasadnione.
37 Patrz Dokument informacyjny A, punkt 3.5, w szczegblnosci punkt 3.5 (b)
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4.17.3 Jesli urzadzenie badawcze producenta jest wykorzystane przez jednostke notyfikowana do
przeprowadzenia  wszystkich, lub  czg$ci  badania powinno to  by¢  odnotowane
w raporcie z badan.

4.18 W systemach oceny zgodnosci 2+, 2 i 4, ktore przewiduja, ze ITT przeprowadza producent, moze
on powierzy¢ przeprowadzenie tego zadania lub jego cze$ci kazdej jednostce wyposazonej i
posiadajacej kwalifikacje do wtasciwego przeprowadzania ITT dla danego wyrobu, pod warunkiem,
ze wszystkie zasady istotne dla systemOéw oceny zgodnosci o ktoérych mowa beda wilasciwie
zastosowane.

4.19 W przypadku ustalania przydatnosci wyrobow do stosowania, gdy nie sa wykorzystywane
istniejace specyfikacje techniczne wyrobu lub sa wykorzystywane jedynie czg$ciowo, to nalezy
zwréci¢ uwage na Dokument informacyjny [ ,,Stosowanie artykutu 4, ust. 4 dyrektywy dotyczacej
wyrobow budowlanych”.

5. Zaktadowa Kontrola Produkcji (ZKP)

5.1 W dyrektywie 89/106/EWG Zaktadowa Kontrola Produkcji (ZKP) oznacza stala wewngtrzna
kontrolg produkcji prowadzong przez producenta. ZKP jest srodkiem, za pomoca ktérego producent
zapewnia, ze deklarowane przez niego wilasciwosci uzytkowe (okreslone na podstawie wstepnego
badania typu — ITT) pozostaja wazne dla wszystkich kolejnych wyroboéw. To z reguly pociaga
koniecznos$¢ zapewnienia, ze nastgpne wyprodukowane wyroby sa faktycznie takie same jak te, ktore
poddano wstgpnemu badaniu typu — ITT (tj. ze maja takie same cechy), przy czym pojgcie grupy moze
mie¢ réwniez zastosowanie do ZKP. W przypadku gdy producent angazuje posrednika (np. swojego
upowaznionego przedstawiciela ustanowionego na terenie UE) przy wprowadzaniu wyrobu na rynek,
to ta kontrola mogtaby dotyczy¢ takze jego urzadzen, tzn. poprzez kontrolg tych cech na etapie, w
ktorym mogloby to wptyna¢ na cechy wyrobu.

5.2 Zasadniczo ZKP dotyczy wszystkich wlasciwosci wyrobu. Nie oznacza to jednak, ze wszystkie
cechy musza by¢ weryfikowane i/lub oceniane, ani tego, ze te same metody, co w ITT, musza
wystepowa¢ w ZKP. Kontrola moze by¢ prowadzona poprzez metody posrednie (np. kontrola
dostarczanych surowcéw i procesu produkeji) lub moze korzystaé z innych niz ITT metod®® (zwykle
prostszych i tanszych), dla ktorych jednak ustalono zalezno§¢ pomigdzy metodami stosowanymi w
ZKP i ITT, przynajmniej w stosunku do konkretnego wyrobu lub szeregu wyrobow u kazdego
producenta. Specyfikacja techniczna powinna wymagac ustalenia takiej zaleznosci oraz wskazania jak
zostata ustalona i udokumentowana, lecz sama nie musi by¢ w niej podana. Nawet jesli producent
korzysta z CWFT lub tradycyjnie uznanych wtasciwosci uzytkowych i zgodnos¢ z nimi jest okreslana
poprzez badania posrednie (patrz p. 3.5), system ZKP moze wymaga¢ sprawdzenia, czy wyroby nadal
sa zgodne z wymaganiami przy korzystaniu z takich rozwiazan (np. jezeli przewodzenie ciepta
przyjete jako warto$¢ stabelaryzowana, oparta na gestosci, to ZKP moze wymaga¢ kontroli gestosci).

5.3 W przypadku kiedy poszczegolni producenci moga stosowaé rézne metody kontroli (np. czgs$¢
kontroluje proces produkcji, podczas gdy inni — prowadza kontrole wyrobu koncowego), hEN lub
ETAG/CUAP powinny wprowadza¢ postanowienia traktujace ich jednakowo, nie faworyzujac
zadnego rozwiazania. W dodatku specyfikacje techniczne nie powinny preferowaé¢ producentow,
ktorzy wdrozyli system jakosci wg EN ISO 9001, bez wzgledu na to, czy byli certyfikowani przez
trzecia strong, czy tez nie (patrz punkt 5.4 ponizej dotyczacego stosowania EN ISO 9001). Zazwyczaj
ZKP stanowi kombinacj¢ obydwu podejs¢, tzn. czgste kontrole procesu produkeji i rzadkie kontrole
wyrobu finalnego, ale takie podejscie nie zawsze ma miejsce. Szczegolna ostroznos¢ nalezy zachowac

¥ Metody badan powinny pozwala¢ na weryfikacje cech wyrobu, zapewniajac, ze deklarowane przez producenta
wiasciwosci uzytkowe pozostaja w mocy w odniesieniu do wszystkich kolejnych wyrobow, lecz stosowaé
urzadzenia i warunki dostosowane do srodkow producenta i jego warunkow produkcji. Odnosnie ZKP zwiazanej
z obliczeniami oraz zadan wykonywanych przez jednostki notyfikowane, patrz zatacznik 3 do Dokumentu
informacyjnego K, w szczegolnosci punkty (11), (14), (18) 1 (22).
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podczas przygotowania rozdziatdéw poswigconych kontroli procesu. Nalezy to zrobi¢ w taki sposob,
aby niczego bezposrednio lub posrednio nie sugerowaé, ani nie wymagac¢ wprowadzenia specyficznej
metody wytwarzania, gdyz takie podejscie jest zabronione.

5.4 Zasadniczo ZKP powinna by¢ zawarta w cz¢$ci normatywnej specyfikacji technicznej, ale moze
by¢ tez przedmiotem odrgbnego zatacznika, a nawet odrgbnej specyfikacji technicznej. Wszystkie
postanowienia dotyczace ZKP wymaganej do oznakowania CE nalezy opracowa¢ uwzgledniajac
Dokument informacyjny B, i powola¢ w Zataczniku ZA. Niedozwolone jest wprowadzenie jako
normatywnego wymagania zgodnosci z calag norma EN ISO 9001 (lub z wcze$niejszymi wersjami
norm serii EN ISO 9000), ale specyfikacje techniczne moga wymagac¢ zgodnosci z tymi rozdzialami
wymienionej normy, ktére odpowiadaja wymaganiom Dokumentu informacyjnego B i stanowig czgs¢
catego systemu ZKP. Co wigcej producenci, ktorzy dobrowolnie wprowadzili system zarzadzania
jakoscia zgodny z norma EN ISO 9001 korzystaja z zalozenia dokonanego przez jednostke
notyfikowana (na jej odpowiedzialno$¢), pod warunkiem, ze wymagania specyfikacji technicznej sa
objete przez system opisany w tej normie EN ISO.

5.5 Autorzy specyfikacji technicznych powinni rozwazy¢, jak bardzo uszczegélowi¢c wymagania
ZKP¥. Powinny oni zdawa¢ sobie sprawe, ze wymagania dotyczace ZKP sa wiazace zarowno dla
producentéw, jak i jednostek notyfikowanych, dlatego nalezy je uwaznie formutowac, aby nie
spowodowa¢ zaburzenia rynku faworyzowaniem lub utrudnieniami dotyczacymi okre§lonego
producenta, metod wytwarzania, skali produkcji, rodzaju kontroli produkcji lub jednostki
notyfikowanej. Jednym ze sposobow zapobiegania temu jest ustalanie wymagan dotyczacych ZKP
racze] w kategoriach wtasciwosci uzytkowych niz w sposob opisowy. Oczywiscie mozliwe jest
faczenie obu podejs¢, w kategoriach wlasciwosci uzytkowych i opisowego, stosujac sformutowania
takie, jak ,,Wymaganie uzytkowe wynosi... System pobierania probek, ktoéry odpowiada wymagane;j
czestotliwosci badan i1 kryteriom zgodnos$ci podanym w Tablicy X uznaje si¢ za spelniajacy
wymagania”.

W przypadku specyfikacji technicznych przygotowanych przez EOTA patrz p. 2.2.

5.6 Jezeli ZKP wymaga speienia okreslonych kryteriow statystycznych i potrzeba czasu, aby je
ustanowic¢, specyfikacja techniczna powinna wskaza¢, w jaki sposob producent moze udokumentowac
zadowalajaca ZKP przed wykonaniem duzej ilosci badan, niezbednych do uzyskania
dhugoterminowych kryteridw statystycznych. Nalezy rowniez pamigtac, ze podejscie statystyczne ma
zastosowanie jedynie do tych wlasciwosci, ktore sa czesto badane. W przypadku wlasciwosci
badanych rzadko (np. raz w roku) lub w og6lne nie badanych bezposrednio na potrzeby ZKP, nalezy
ustali¢ alternatywne wymagania.

5.7 W przypadku wyrobow objetych systemami atestacji zgodnosci 1, 1+, 2+ lub 2, jezeli specyfikacja
techniczna nie zawiera wystarczajacych szczegolow, lub prace nad nig sa juz zbyt zaawansowane,
Grupa Jednostek Notyfikowanych (GNB) opracuje te postanowienia
1 nastgpnie przedtozy Komitetom Technicznym CEN lub EOTA do pdzniejszego wilaczenia do
dokumentow hEN lub ETAG/CUAP/ETA, nadajac im status normatywny aby umozliwi¢ spojne
podejscie jednostkom notyfikowanym (art. 18 dyrektywy 89/106/EWG)*. Beda one wykorzystywane
przez jednostki notyfikowane do czasu zmiany odpowiednich dokumentéw normatywnych. Wymaga
si¢, aby Komitety Techniczne CEN lub Grupy Robocze EOTA nawiazywaly kontakty z odpowiednimi
Grupami Sektorowymi GNB.

¥ W przypadku norm "minimalne" wymagania podane w Modelu Normy Wyrobu CEN (dokument CEN BT
N888 z zalacznikiem 2) nie sa juz uwazane za wystarczajace.

“ W przypadku norm zharmonizowanych przewidujacych system oceny zgodnosci 3 i 4, gdzie ZKP nie podlega
ocenie trzeciej strony, autorzy specyfikacji nie moga liczy¢é na pomoc GNB przy ustalaniu wystarczajaco
szczegotowych wymagan.
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5.8 Dopuszcza si¢ ustalenie w specyfikacjach technicznych minimalnej czgstotliwosci ocen w ramach
ZKP (ewentualnie ustalajac wyzsza lub nizsza czgstotliwosc, zaleznie od wynikdéw), metod oceny oraz
szczegotowych danych dotyczacych innych aspektow ZKP, jak np. wyroby wadliwe czy kontrola
dostaw surowcow. Podanie czestotliwosci badan (ktora nie powinna w zasadzie by¢ funkcja czasu, ale
wielkosci produkcji, np. co kazde 1000 m*, lub funkcja czasu wytwarzania, np. raz na dzien roboczy)
nie moze jednakze dziata¢ na niekorzy$¢ producentow, ktorzy inwestuja w bardziej wyrafinowane
metody kontroli ZKP. W przypadku niektorych cech moze by¢ wskazane zastosowanie metod
statystycznych do kontroli produkcji (np. kart kontrolnych)''. Decyzje czy wlaczyé wszystkie te
techniczne uwagi do zharmonizowanych norm lub ETAG/CUAP oraz planu badan, ktory stanowi
poufna cze$¢ ETA, podejmuja Komitety Techniczne CEN lub Grupy Robocze EOTA.

5.9 Przy stosowaniu Zatacznika Il do dyrektywy 89/106/EWG, systemy oceny zgodnosci 1+, 1 1 2+
zawieraja ,,dalsze badanie wyrobow zgodnie z planem badan”. Zwykle obejmuje to rowniez badania
wyrobow gotowych w ramach ZKP**. Komitety Techniczne CEN lub Grupy Robocze EOTA powinny
kontaktowa¢ si¢ z Grupa Jednostek Notyfikowanych w celu ustalenia sposobu wypehienia tego
wymagania, ktore stanowi odrgbny podrozdzial lub czgs¢ badan wyroboéw gotowych w ramach ZKP.
W przypadku kiedy charakter wyrobu lub stosowana metoda nie pozwala na wykonywanie badan
wyrobu gotowego, ten warunek mozna wytaczy¢ (i dostosowac¢ odpowiadajacy mu wiersz Tablicy ZA
3 w Zataczniku ZA specyfikacji technicznej, lub podobnej informacji w ETAG/CUAP).

5.10 Jesli producent dysponuje kilkoma liniami lub urzadzeniami produkcyjnymi w jednym lub kilku
zaktadach, 1 wszystkie sg objgte wspolnym systemem ZKP, wciaz jest obowiazany prowadzi¢ zapisy
dla kazdej linii produkcyjnej i urzadzenia (i to wymaganie powinno znalez¢ si¢ w specyfikacji
technicznej). Mimo tego, Zze zawsze wymagana jest ocena aspektow specyficznych dla danego
wyrobu, to jednostka notyfikowana podczas inspekcji nie musi powtarza¢ sprawdzenia ogdlnych
wymagan ZKP odnoszacych si¢ do kazdej linii czy urzadzenia.

5.11 W pewnych przypadkach producent moze potrzebowa¢ oznakowania CE wyrobow, gdy jego
system ZKP nie zostal jeszcze w petni wprowadzony®”. W takich przypadkach, aby umozliwié
producentowi deklarowanie zgodnos$ci, specyfikacja techniczna powinna sprecyzowa¢ wymagania
obowiazujace przed pelnym wdrozeniem ZKP oraz te, ktore powinny by¢ spelione, jak tylko caty
system zostanie w petni wdrozony.

5.12 W przypadku wyrobow przeznaczonego do jednostkowego zastosowania (patrz p. 4.11.3), nie
maja zastosowania pewne aspekty ZKP, odpowiednie dla produkcji seryjnej (np. pobieranie probek
wyrobu gotowego). Producent jednak nadal jest zobowiazany utrzymywacé system ZKP, np.
kontrolujac surowce, i prowadzi¢ zapisy. W przypadku produkcji jednostkowej wyrobow objetych
hEN lub ETA, zapisy postanowien dotyczacych ZKP powinny by¢ opracowane w sposob
umozliwiajacy odstgpstwa od tych wymagan, ktore stosuja si¢ wylacznie do produkcji seryjnej;
autorzy specyfikacji jednak powinni by¢ $wiadomi, ze wymagania w stosunku do wszystkich
wyrobow objetych jedna zharmonizowana specyfikacja techniczng powinny by¢ rdwnowazne.

5.13 W przypadku zestawdw moga wystapic¢ nastepujace opcje (przypadki).

5.13.1 Producent zestawu wytwarza wszystkie jego komponenty i w tej sytuacji ponosi pelng
odpowiedzialno§¢ za system ZKP, obejmujacy zaréwno komponenty jak i zestaw (moze on w

! Informacje dotyczace kart kontrolnych moga si¢ znajdowaé¢ w normie ISO 7870:1993 , Karty kontrolne —
Ogolny przewodnik i instrukcje”, ISO 7966:1993 ,Uznane karty kontrolne” oraz ISO 8258:1991 ,Karty
kontrolne Shewarta”

2 Odno$nie ZKP zwiazanej z obliczeniami patrz zalacznik 3 Dokumentu informacyjnego K.

¥ Zazwyczaj wyroby nie objete hEN, ktore maja byé oznakowane CE wymagaja specyfikacji technicznej w
formie ETA. W przypadku, gdy produkcja i w konsekwencji ZKP jeszcze nie zostaty w pelni uruchomione,
wykazanie zgodno$ci wyrobu powinno nastapi¢ gtdéwnie poprzez przeprowadzenie kontroli/ badan wyrobu
gotowego (kontrola/ badanie koncowe).
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pewnych przypadkach zawiera¢ wymagania pochodzace ze specyfikacji technicznej dotyczace
zestawu, 1 wychodzi¢ poza wymagania ustanowione w specyfikacjach dla komponentu jako odrgbnego
wyrobu, nawet oznakowanego CE).

5.13.2 Producent zestawu umieszcza na rynku zestaw, na potrzeby ktorego wytwarza kilka
komponentdw, a pozostate sam zakupuje*’. W tym przypadku producent jest odpowiedzialny za ZKP
zestawu jako catosci, w tym komponentow, ktore sam wytwarza (patrz 5.13.1 powyzej), takze jezeli
jest to wymagane przez inne odpowiednie specyfikacje techniczne komponentow. Ponadto, w
odniesieniu do komponentow, ktore producent nabywa, jest on odpowiedzialny za okreslenie
niezbednych wymagan ZKP wykraczajacych poza te, ktore maja do nich zastosowanie jako do
pojedynczych wyroboéw budowlanych.

W przypadku komponentow kupowanych obowiazuja nastgpujace zasady:

- Producent zestawu zawiera z producentem danego komponentu umowe, zobowiazujaca go do
prowadzenia ZKP zgodnej z wymaganiami specyfikacji technicznej dotyczacej zestawu,
poddawania ocenie trzeciej strony wg stosowanych zasad, o ile jest to wymagane przez
stosowany system oceny zgodnosci, oraz do udostgpniania zapisow swojej ZKP producentowi
zestawu.

- Producent zestawu nabywa na wolnym rynku jeden lub kilka komponentéw (oznakowanych
CE lub nie) lub bezposrednio u ich producenta. W takim przypadku producent zestawu bierze
pelna odpowiedzialno$¢ za wykazanie zgodnosci zestawu jako calosci oraz jego
komponentéw ze specyfikacja techniczng, i powinien prowadzi¢ taki system ZKP, ktory
zgodnos¢ t¢ bedzie zapewniat w pelni. Poniewaz w tym przypadku producent zestawu nie
wytwarza wszystkich komponentow, ZKP nie moze opiera¢ si¢ na kontroli procesu
produkcyjnego w jego siedzibie, tylko musi polega¢ na badaniach wyrobu gotowego. Jesli
takie przypadki maja miejsce, moze zajs$¢ potrzeba wlaczenia ich do specyfikacji technicznej i
wprowadzenia odrebnych wymagan dotyczacych ZKP, innych niz obowiazujace tych
producentdw, ktérzy sami wytwarzaja wszystkie komponenty™.

5.13.3 Producent korzystajac tylko z zakupionych komponentéw zestawu, odpowiada za ZKP zestawu
jako calosci, a do kupowanych komponentéw stosuje si¢ warunki wymienione w p. 5.13.2

Uwaga: Powyzsze zalecenia stosuje sie tylko do komponentow majqcych istotne znaczenie w
odniesieniu do wlasciwosci uzytkowych zestawu, zgodnie =z ustaleniami w odpowiednich
specyfikacjach technicznych. Specyfikacje techniczne zestawu powinny wymieniac¢ komponenty majqce
istotne znaczenie oraz powinny okreslaé odpowiednie wymagania ZKP. W przypadku komponentow
mato istotnych, ZKP moze poprzesta¢ na sprawdzeniu, czy dany komponent odpowiada specyfikacji
producenta zestawu.

5.14 W sytuacji gdy producent pojedynczego wyrobu lub zestawu, zwanego dalej ,,wyrobem
podstawowym” jednoznacznie do koncowego zamierzonego zastosowania (tzn. mocowania lub
wykonczenia w obiekcie) planuje lub wymaga zastosowania specjalnego dodatkowego wyrobu, ktory
odgrywa kluczowa role w koncowym zamierzonym zastosowaniu wyrobu podstawowego,
zdefiniowanego we wilasciwej specyfikacji technicznej, to mimo Zze wyrdb ten nie jest czgscia wyrobu
podstawowego, to sklada si¢ na ,wirtualny zestaw”. Producent tego wyrobu nie musi posiadaé
systemu zaktadowej kontroli produkcji zgodnej z zapisami specyfikacji technicznej wyrobu
podstawowego.

W takiej sytuacji producent wyrobu podstawowego ewentualnie powinien okres$lic niezbedne
wymagania ZKP, dotyczace dodatkowego wyrobu wykraczajace poza odgrywajace kluczowa rolg w
odniesieniu do pojedynczego wyrobu budowlanego oraz zapewnié, ze sa one spetnione. Ponadto
mozna wymaga¢ od producenta dotaczenia do swojej ZKP wskaznikdéw niezbednych do weryfikacji,
czy mozliwa zmiana cech wyrobu dodatkowego wywotuje ryzyko zmniejszenia koncowych

* w rozumieniu ,,materiaty/ wyroby z zewnatrz”

IS0 3951 i ISO 2859, ktore definiuja inspekcje zewnetrzne, moga stanowié¢ fragment procesu kontrolnego
okreslonego w normie
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wiasciwosci uzytkowych zwiazanych z zastosowaniem tego pojedynczego wyrobu lub
zestawu. Jezeli obowiazuja systemy oceny zgodnosci 1, 1+ lub 2+, to do specyfikacji takiego
jednostkowego wyrobu lub zestawu mozna dotaczy¢ ustalenia dotyczace takiego sprawdzenia
w ramach ciagtego nadzoru nad ZKP prowadzonego przez jednostke notyfikowana.

Uwaga: Specyfikacje techniczne wyrobu podstawowego powinny okreslaé, ktore dodatkowe wyroby
odgrywajq takq kluczowq role oraz okresli¢ odpowiednie wymagania ZKP.

5.15 Podczas opracowywania rozdziatow poswigconych ZKP praktyczny moze si¢ okaza¢ ich podziat
na ,,wymagania w zakresie systemu ZKP obowigzujace wszystkich producentéw” (np. dotyczace
czestotliwosei badan ZKP) 1 ,,wymagania w zakresie systemu ZKP zalezne od producenta” (np.
dotyczace personelu i wyposazenia). Poniewaz te ostatnie postanowienia sa zalezne od specyfiki
producenta, by¢é moze najlepiej bedzie, jesli tekst normy EN nie bedzie si¢ nimi zajmowal zbyt
szczegbtowo™.

6. Uwagi dodatkowe

W przypadku potrzeby sprecyzowania odpowiedzialno$ci producenta, jednostki notyfikowanej i
jakiejkolwiek innej jednostki uczestniczacej w systemach atestacji zgodnosci, informacji nalezy
poszukiwaé w Przewodniku do wprowadzania dyrektyw opartych na nowym podejsciu i globalnym
podejsciu dostgpnym za posrednictwem Komisji Europejskie;.

Ze wzgledu na takie kwestie jak wielko$¢ partii, z ktorej pobierane sa probki (np. wskutek
zmniejszania si¢ partii podczas jej przechodzenia przez tancuch dostaw), autorzy specyfikacji moga
doda¢ — jako nieformalng czg$¢ zharmonizowanych specyfikacji technicznych —dodatkowy rozdziat
poswigcony oddzielnie pobieraniu probek, badaniom i kryteriom zgodnosci, wykraczajacym poza
postanowienia istotne dla oceny zgodnosci®.

“ W przypadku wyrobow objetych ETA, szczegdtowe informacje podane sa w planie kontroli stanowiacym
poufna czgs¢ dokumentu ETA, na podstawie podstawowych zalecen zawartych w ETAG/CUAP

" Tego typu postanowienia moga by¢ takze uzyteczne dla innych celow, ktore nie obejmuja specyfikacje
techniczne np. na potrzeby nadzoru nad rynkiem przez wiadze publiczne. Moze si¢ okazaé, ze np. ilos¢ badan
wymaganych w nadzorze nad rynkiem bgdzie znacznie mniejsza, od wymaganej w ramach ITT lub ZKP.
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