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Niniejszy dokument informacyjny zostal pierwotnie wydany przez Stuzby Komisji w nastepstwie
konsultacji ze Stalym Komitetem Budownictwa na 45 posiedzeniu w dniu 10 grudnia 1998 r., jako

dokument CONSTRUCT 97/220, nowelizacja nr 5.

Dokument zostal znowelizowany (wylacznie pod wzgledem redakcyjnym) w nastepstwie konsultacji

ze Statym Komitetem Budownictwa we wrzes$niu 2002 r.

Dokument zostal znowelizowany 5 stycznia 2004 r. w nastgpstwie konsultacji ze Statym Komitetem
Budownictwa na 58 posiedzeniu w dniu 11 listopada 2003 r., jako dokument
CONSTRUCT 03/618, nowelizacja nr 1, z pdzniejszymi zmianami (punkt 3.4) z dnia 17 lutego 2004.

Dokument zostal znowelizowany 27 maja 2004 r. w nastepstwie pisemnej konsultacji ze Statym
Komitetem Budownictwa w dniu 2 kwietnia 2004 r., jako dokument CONSTRUCT 04/649,

nowelizacja nr 1

Wstep

Artykut 20 dyrektywy dotyczqcej wyrobow budowlanych (89/106/EWG) stwierdza, zZe
Staly Komitet moze ,,na wniosek przewodniczqcego lub panstwa czlonkowskiego,
rozpatrywac kazdq sprawe wynikajqcq z wprowadzania i praktycznego stosowania
niniejszej dyrektywy”.

W celu zapewnienia jak najdalej idqcego wzajemnego zrozumienia pomiedzy Komisjq
a panstwami cztonkowskimi, jak rowniez pomiedzy panstwami czlonkowskimi, co do
sposobu  funkcjonowania dyrektywy, wiasciwe stuzby Komisji, za ktore uwaza sie
przewodniczqcego i sekretariat Statego Komitetu, mogq wydacé serie dokumentow
informacyjnych dotyczqcych szczegolnych spraw zwiqzanych z wprowadzaniem,
praktycznym wdrazaniem i stosowaniem niniejszej dyrektywy.

Dokumenty te nie stanowiq prawnej interpretacji dyrektywy.

Nie sq one prawnie wiqiqce i w Zadnym stopniu nie modyfikujq ani nie
zmieniajq dyrektywy. Przedstawione procedury zasadniczo nie wykluczajq
innych procedur, ktore mogq, w tym samym stopniu spelnia¢ wymagania
dyrektywy.

Bedq one glownie przedmiotem zainteresowania i stosowania przez osoby
wprowadzajqce dyrektywe 7 prawnego, technicznego i administracyjnego
punktu widzenia.

Mogq one byé pdiniej dopracowywane, zmieniane Ilub wycofywane 7
zastosowaniem tej samej procedury, ktora stuiyla do ich wydania.
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Zakres

Celem niniejszego dokumentu informacyjnego jest okreslenie zasad obejmujacych
umieszczanie samego oznakowania CE, dodatkowych informacji, ktore powinny towarzyszy¢
oznakowaniu oraz tresci certyfikatu i deklaracji zgodnosci WE.

Dokument informacyjny dotyczy wyrobéw objetych zakresem dyrektywy 89/106/EWG' (w
tym dokumencie nazywanej dyrektywa dotyczaca wyrobow budowlanych), ktére nosza
oznakowanie CE zgodnie z postanowieniami tej dyrektywy. Uwzglednia on poprawki
dyrektywy 93/68/EWG” (,,.Dyrektywa dotyczaca oznakowania CE”) zmieniajace dyrektywe
89/106/EWG w odniesieniu do oznakowania CE i decyzje Rady 93/465/EWG’ na temat zasad
umieszczania i stosowania oznakowania zgodnosci CE.

Dokument informacyjny przeznaczony jest dla roznych odbiorcow, szczegolnie dla autorow
specyfikacji technicznych (cztonkowie CEN/CENELEC i EOTA) do rozpatrywania wraz z
odpowiednimi mandatami i zawartymi w nich postanowieniami, dla wtadz ustawodawczych i
wykonawczych Europejskiego Obszaru Gospodarczego (EOG — European Economic Area).
Ponadto moze stuzy¢ producentom i uzytkownikom jako informacja, chociaz dostgpne
specyfikacje techniczne beda zawieraty wszystkie istotne szczegoty dotyczace danego wyrobu.

Ogolne zasady oznakowania CE

Niniejszy dokument informacyjny miesci si¢ w ramach ogolnej polityki Komisji w odniesieniu
do oznakowania CE, jak roéwniez w odniesieniu do dyrektywy 89/106/EWG (patrz
»Przewodnik do wprowadzania dyrektyw opartych na nowym podejsciu i globalnym
podejsciu” — rozdziat 7)*. W celu wzmocnienia spojnosci i przejrzystosci zasad oznakowania
CE, rozdzial ten bierze pod uwage wspolne zasady zwiazane ze stosowaniem oznakowania
CE, jak rowniez zasady specyficzne dla dyrektywy 89/106/EWG. W przypadku kiedy
stosowana jest specjalna terminologia, jest to zaznaczone w tekscie kursywq.

Oznakowanie CE oznacza, ze dany wyrob jest zgodny ze wszystkimi majacymi zastosowanie
postanowieniami (lub wymaganiami) odpowiedniej dyrektywy (dyrektyw), umozliwiajacymi
oznakowania CE (wymagania podstawowe, specyfikacje techniczne i odpowiednie
postanowienia) oraz ze dany wyrob zostat poddany wiasciwej procedurze (procedurom) oceny
zgodnosci okreslonej w dyrektywie (dyrektywach)’. W przypadku dyrektywy 89/106/EWG,
oznakowanie CE wskazuje, ze dany wyrob jest zgodny z odpowiednimi normami krajowymi
stanowiqcymi transpozycje norm zharmonizowanych, z europejskq aprobatq techniczng lub
Jednq z krajowych specyfikacji technicznych, o ktorych mowa w art. 4, ust. 2 ¢), jak rowniez ze
zastosowano system atestacji zgodnosci podany w decyzji Komisji dotyczqcej danego wyrobu.

Przyjmuje sig, ze w ogélnym przypadku specyfikacje techniczne powinny by¢ opracowywane
w oparciu o wilasciwosci uzytkowe. Oznakowanie CE w ramach dyrektywy 89/106/EWG
oznacza zatem, ze wyroby budowlane zostaly ocenione (wstgpne badanie typu) pod wzgledem
cech majacych wyplyw na spelienie wymagan podstawowych przez obiekty, ktore sa
przedmiotem przepisow przynajmniej w jednym z panstw cztonkowskich (cechy wymienione
w mandacie), przy zastosowaniu odpowiedniej metody oceny okreslonej w specyfikacjach

"OJNo L 40, 11.2.1989
20J No L 220,30.8.1993
3 0J No L 220,30.8.1993

* ISBN 92-828-7500-8. http://europa.eu.int/comm/enterprise/newapproach/legislation/guide/document/1999 1282 en.pdf
> Sprawdz w Przewodniku do wprowadzania dyrektyw opartych na Nowym Podejéciu i Globalnym Podejsciu — rozdziat 2.2
wyjasniajacy jednoczesne zastosowanie kilku dyrektyw.
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technicznych. Wtasciwosci uzytkowe wyrobu deklaruje si¢ w informacji towarzyszacej
oznakowaniu CE. Oznakowanie CE oznacza takze spetnienie kryteriow odnoszacych si¢ do
konkretnych zharmonizowanych wlasciwos$ci uzytkowych (np. warto$ci progowe) oraz
dopethienie wszystkich zadan przewidzianych w systemie atestacji zgodnosci.

W przypadku zharmonizowanych norm europejskich oznakowanie CE oznacza zgodno$¢ z
czescia ,,zharmonizowana”, a nie z pozostala ,,dobrowolna” czgscia normy. Zatacznik
informacyjny ZA normy uszczegdtawia warunki, niezbgdne do umieszczenia oznakowania CE
na wyrobach przez producenta.

Zakres obowiazywania oznakowania CE jest podany w odpowiedniej dyrektywie
harmonizacyjnej (dyrektywach). Podlegaja mu jedynie osoby prawne odpowiedzialne za
zgodnos$¢ wyrobu. W przypadku dyrektywy 89/106/EWG, oznakowanie CE jest dopuszczalne
jedynie  dla  wyrobow  objetych  przez  jednq ze  specyfikacji  technicznych,
o ktorych mowa w art. 4, ust. 2 i 4. To wlasnie producent Ilub jego upowazniony
przedstawiciel ustanowiony na terenie EOG ponoszq odpowiedzialnos¢ za umieszczenie
oznakowania CE.

Gdy wyroby podlegaja innym dyrektywom, dotyczacym innych aspektow, przewidujacych
takze oznakowanie CE, to oznakowanie powinno wskazywaé, ze dane wyroby sa takze zgodne
z postanowieniami tych innych dyrektyw®. Gdy jedna lub wigcej z tych dyrektyw pozwala
producentowi w okresie przejsSciowym na wybor stosowanej procedury, to informacja
towarzyszaca oznakowaniu CE powinna wyraznie odnotowa¢ dyrektywy, ktore zostaty
zastosowane’.

Oznakowanie CE jest jedynym oznakowaniem wskazujacym, ze wyroby sa zgodne
z dyrektywami opartymi na zasadach ,,nowego podejscia” (patrz takze punkt 2.2). Powinno
ono zastapi¢ wszelkie obligatoryjne oznakowania zgodno$ci posiadajace ten sam zakres co
oznakowanie CE, ktore moglyby istnie¢c w prawodawstwie krajowym, przepisach i
rozporzadzeniach wykonawczych panstw czlonkowskich przed zharmonizowaniem.
Oznakowanie CE nie jest ani znakiem pochodzenia, wskazujacym ,,wykonano w EOG”, ani
znakiem jakosci.

Po spelieniu wszystkich zobowigzan wynikajacych z prawa Wspolnot Europejskich
(dyrektywy, postanowienia traktatu, itp.) wyrob moze takze nosi¢ inne oznakowania
wynikajace z innych systemow, takich jak dobrowolny znak jakosci lub dobrowolny znak
zgodno$ci z norma, pod warunkiem, ze nie zmniejszaja one widocznosci 1 czytelnosci
oznakowania CE i nie beda wprowadza¢ w btad stron trzecich, co do znaczenia i formy
oznakowania CE. Producent moze, na zasadach dobrowolnosci, wyjs¢ poza Sci§le okreslone
prawem wymagania pozwalajace na umieszczenie wyrobu na rynku w zwykty sposob, z uwagi
na czynniki natury komercyjnej lub marketingowe;j.

Wszelkie os$wiadczenia towarzyszace wyrobowi, ale zwigzane z aspektami nie
zharmonizowanymi, powinny by¢ oddzielone od informacji towarzyszacej oznakowaniu CE.
W Zadnych okolicznosciach nie nalezy przedstawia¢ aspektow nie zharmonizowanych tak, aby
mogly by¢ brane za te zharmonizowane. Ponadto ich prezentacja nie moze wywotywac
wrazenia, umyslnie czy tez omytkowo, ze oznakowanie CE odnosi si¢ do nich.

Producent, ma wigc prawo dostarczania dodatkowej informacji (tj. daty, partii, linii
produkcyjnej, lub numeru identyfikacyjnego) do wyrobow oznaczonych symbolem CE.
Jednak, taka dodatkowa informacja wraz z ewentualnymi znakami dobrowolnymi, powinna
by¢ podana w odrgbnym miejscu (np. na osobnym opakowaniu), aby zapobiec ewentualnemu

8 Patrz dyrektywa 89/106/EWG art. 2 ust. 2

7 Patrz ,,Przewodnik do wprowadzania dyrektyw opartych na nowym podejsciu i globalnym podejéciu” — rozdziat 7.2, ktory
dostarcza szczegoétowe informacje dot. oznakowania CE w przypadkach, gdy wyroby podlegaja kilku dyrektywom
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pomyleniu® z informacjami odnoszacymi si¢ do oznakowania CE (patrz przyktad nr 5 w
zalaczniku 1).

Oznakowanie CE nalezy umieszcza¢ w sposob widoczny, czytelny, nie dajacy si¢ usunaé, w
formie opisanej w  dyrektywie 93/68/EWG i decyzji Rady 93/465/EWG
i powinno by¢ tatwo dostgpne dla wiladz sprawujacych nadzor nad rynkiem.
W przypadku dyrektywy 89/106/EWG, oznakowanie CE nalezy umieszczac na samym wyrobie,
na etykiecie przymocowanej do niego, na jego opakowaniu, lub na towarzyszqcych
dokumentach handlowych (patrz takze punkt 3.2).

Oznakowanie CE nalezy umieszczaé przed wprowadzeniem wyrobu na rynek. Producent lub
jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony w EOG moga zadecydowac¢ kiedy umiescic¢
oznakowanie CE, zaleznie od okolicznosci procesu produkcyjnego danego wyrobu. Gdy
wyrob jest wprowadzany na rynek, producent gwarantuje, ze wyrob ten jest zaprojektowany i
wyprodukowany, zgodnie z postanowieniami wiasciwych dyrektyw nowego podejscia’, a
takze, ze zostata przeprowadzona ocena zgodnosci.

Oznakowanie CE powinno zawiera¢ numer identyfikacyjny notyfikowanej jednostki, jesli ta
jednostka jest zaangazowana w etap kontroli produkcji, jak okreslono to we wlasciwej
dyrektywie. W przypadku dyrektywy 89/106/EWG, wymaganie to stosuje sie do systemow
atestacji zgodnosci, okreslanych w decyzjach Komisji jako , systemy 1+, 1 i 2+, Jednostka
certyfikujqca powinna byé  zidentyfikowana w  kazdym przypadku. Takie numery
identyfikacyjne sa przydzielane przez Komisj¢ jako czg¢$¢ procedury notyfikacyjnej jednostek
(patrz Dokument informacyjny A).

Zamierzone zastosowanie wyroboéw budowlanych powinno by¢ wskazane w informacji
towarzyszacej oznakowaniu CE, chyba, ze wystarczajace jest samo odwotanie do specyfikacji
technicznej''. W pewnych przypadkach moze by¢ wymagane dolaczenie szczegdtowej
informacji dotyczacej warunkow ostatecznego zastosowania (patrz punkt 4.5 ponizej). W
przypadku jezeli wymagane sa takie informacje, to wlasciwe moze by¢ ich przedstawienie w
formie opisow stownych, symboli, skrotow, piktogramow, jak rowniez kategorii zastosowan.
W razie koniecznosci, specyfikacje techniczne powinny ustala¢ zasady dotyczace sposobow
wskazywania zamierzonego zastosowania lub warunkow ostatecznego zastosowania wyrobu
(wyrobow).

Producent jest odpowiedzialny za zgodno$¢ wyrobu w momencie umieszczania go na terenie
EOG (tzn. pierwszego udostgpnienia wyrobu na rynku EOG z zamiarem dystrybucji i/lub
wykorzystania w EOG). Nie ponosi on odpowiedzialno$ci za dalsze przekazywanie
towarzyszacej informacji w tancuchu dostaw. Tym niemniej specyfikacje techniczne powinny
wymaga¢ danych niezbednych do sprawdzenia czy informacja towarzyszaca odpowiada
konkretnemu wyrobowi (tj. poprzez kod, numer partii, itd.). Dane te maja pozwoli¢ kazdemu
na przeprowadzenie tej weryfikacji. Wymaganie to zostalo wprowadzone ze wzgledu na
mozliwos¢ identyfikacji wyrobu przez kolejnych dostawcow, lub jednostki sprawujace nadzor
nad rynkiem.

¥ Patrz ,,Przewodnik do wprowadzania dyrektyw opartych na nowym podejéciu i globalnych podejéciu”, rozdziat 7.4

° Patrz ,,Przewodnik do wprowadzania dyrektyw opartych na nowym podejsciu i globalnych podej$ciu”, rozdziat 3.1

10 Zatacznik 111, p. 2(i) dyrektywy 89/106/EWG z sondazowym badaniem probek; Zatacznik III, p. 2(i) bez sondazowego
badania probek; Zatacznik III, p. 2(ii). Pierwsza z mozliwosci odpowiednio z ciaglym nadzorem, ocena i zatwierdzeniem
zaktadowej kontroli produkcji.

"' W wielu przypadkach nie istnieje potrzeba deklarowania ostatecznego zastosowania wyrobu lub wystarczajaca jest ogolna
deklaracja
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Informacja towarzyszaca oznakowaniu CE

Oznakowanie zgodnosci CE sktada si¢ wylacznie z liter ,,CE” w okreslonej formie, po ktorych
nastgpuje ewentualnie numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej (patrz punkt 2.10). Tym
niemniej poprawiony Zatacznik III p. 4.1 dyrektywy 89/106/EWG, wymaga, aby oznakowaniu
CE towarzyszyly'? nastepujace dodatkowe informacje:

e nazwa lub znak identyfikacyjny producenta (patrz punkt 3.3 ponizej),
e ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym umieszczono oznakowanie (patrz punkt 3.4 ponizej),
e ewentualnie numer certyfikatu zgodnosci WE (patrz punkt 3.5 ponizej),

o cewentualnie wskazowki do identyfikacji cech i zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych
wyrobu na podstawie specyfikacji technicznych (patrz punkt 3.6 ponize;j).

Oznakowanie CE i towarzyszaca mu informacja powinny by¢ umieszczone na samym
wyrobie, na przymocowanej do niego etykiecie, na jego opakowaniu lub na towarzyszacych
dokumentach handlowych. Uszeregowanie tej listy wyraznie odzwierciedla hierarchig
wazno$ci. Jesli to mozliwe, oznakowanie CE i informacja towarzyszaca powinny by¢
umieszczone na samym wyrobie. Jes§li jest to niewykonalne z powodow fizycznych,
technicznych lub ekonomicznych, to oznakowanie CE i informacja towarzyszaca moga by¢
umieszczone w nastgpnych podanych miejscach, az do znalezienia odpowiedniego.

W przypadku pewnych wyrobéw moze by¢ wlasciwe wyszczegdlnienie kombinacji miejsc dla
oznakowania CE i informacji towarzyszacej aby zminimalizowa¢ informacj¢ pojawiajaca si¢
na samym wyrobie, podczas gdy petna informacja moglaby pojawi¢ si¢ na towarzyszacych
dokumentach handlowych. W przypadku kiedy informacja zostaje podzielona w taki sposob,
w miejscach znajdujacych si¢ nizej w hierarchii powinna by¢ zawsze powtdrzona ta czgs¢
informacji, ktora zostata umieszczona w miejscu znajdujacym si¢ wyzej w tej hierarchii.

Kierujac si¢ powyzszymi zasadami, specyfikacje techniczne okre§lonego wyrobu(ow)
powinny wskazywac, gdzie nalezy umieszcza¢ oznakowanie CE i informacje towarzyszace, a
lokalizacje powinny by¢ takie same dla wszystkich wyrobéw danego typu.

Nazwa lub znak identyfikacyjny producenta: to whasnie nazwa producenta” a nie
upowaznionego przedstawiciela ustanowionego w EOG, powinna towarzyszy¢ oznakowaniu
CE. Celem tej informacji ma by¢ identyfikacja osoby prawnej odpowiedzialnej za
wyprodukowanie wyrobu. Chociaz kilku producentow komponentdéw moze mie¢ udziat w
wyrobie koncowym, to w rozumieniu dyrektywy 89/106/EWG, producentem jest wytacznie
osoba prawna odpowiedzialna za wytworzenie konkretnego wyrobu budowlanego. W
przypadku detalistow handlujacych wyrobami innych pod wtasna nazwa lub sprzedawcow
»zestawow” taczacych komponenty od innych producentow, odpowiedzialnos¢ kazdego z nich
ustala umowa prawna pomigdzy stronami.

Podana tu informacja powinna by¢ wystarczajaca, aby pozwoli¢ na bezposredni kontakt z
producentem, o ktorym mowa powyzej. Oznacza to, ze nazwa powinna by¢ uzupetniona o
zarejestrowany adres producenta.

Dyrektywa 89/106/EWG nie wymaga, aby producent posiadat firme na obszarze EOG, ani tez
nie wymaga, aby producent z kraju spoza EOG ustanawial upowaznionego przedstawiciela w
EOG. Upowazniony przedstawiciel jest osoba prawna formalnie desygnowana przez
producenta, prawnie upowazniong do dziatania w jego imieniu na terenie EOG i nie powinien

'2'W kontekscie dyrektywy 89/106/EWG termin ,towarzyszacy” oznacza umieszczenie w jednym z czterech miejsc wy-
szczegblnionych w dyrektywie (tzn. na samym wyrobie, na przymocowanej do niego etykiecie, na jego opakowaniu, lub
na towarzyszacych dokumentach handlowych)
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W dyrektywie 89/106/)/EWG stosowane sa oba terminy ,producent” i ,wytworca”. Nalezy traktowaé je

jako synonimy.
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by¢ mylony z importerem'®. Tym ostatnim jest kazda osoba prawna, ktéra umieszcza wyrob z
kraju trzeciego na rynku EOG i jest prawnie odpowiedzialna za spelnienie wszystkich
wymagan prawnych dotyczacych wyrobu, obowiazujacych na rynku EOG. W przypadku, gdy
producent z kraju trzeciego nie posiada upowaznionego przedstawiciela ustanowionego na
terenie EOG a pojawia si¢ problem, to wladze rynkowe zwroca si¢ do importera, zgodnie z ich
krajowym ustawodawstwem.

Ostatnie dwie cyfry roku: odnosza si¢ do daty faktycznego umieszczenia oznakowania CE"
na kazdym wyrobie (patrz punkt 2.9). Jesli charakter ciagtego procesu produkcyjnego mogltby
stwarza¢ trudnosci, to wskazéwek powinny dostarczy¢ specyfikacje techniczne.

Numer certyfikatu zgodnosci WE: tylko w przypadku kiedy system atestacji zgodnosci
wymaga certyfikacji wyrobu przez strong trzecia lub ciagtego nadzoru nad zaktadowa kontrola
produkcji (systemy atestacji zgodno$ci wystepujace w decyzjach Komisji jako ,,systemy 1+, 1
i 247'%). Numer ten bedzie indywidualnym numerem referencyjnym przydzielonym przez
jednostke certyfikujaca zgodnie z procedurami uzgodnionymi pomigdzy jednostkami
notyfikowanymi.

Cechy i deklarowane wlasciwosci uzytkowe wyrobow: informacja ta bedzie zaleze¢ od
danego wyrobu (wyrobow), i jego zamierzonego zastosowania oraz warunkow ostatecznego
zastosowania, a w niniejszym Dokumencie informacyjnym moga by¢ okreslone jedynie zasady
ogolne.

a) Specyfikacje techniczne (normy zharmonizowane i europejskie aprobaty techniczne)
powinny dostarcza¢ wszystkich niezbgdnych informacji, wymaganych od producenta do
oznakowania CE, z wyraznym okresleniem zadan do spelienia przez notyfikowana
jednostke, jezeli przewidziany jest jej udziat.

b) Zgodnie ze specyfikacja techniczna informacja towarzyszaca oznakowaniu CE bedzie
zawierala nastepujace pozycje:

b-1)  Odniesienie do  wilasciwej zharmonizowanej specyfikacji  technicznej
(zharmonizowanej normy  (norm) i/lub  europejskiej aprobaty  technicznej)
majacej zastosowanie do wyrobu.

b-2)  Nalezy rowniez poda¢ ewentualne wskazowki (patrz punkt 2.11) co do
zamierzonego zastosowania (zastosowan) wyrobu zdefiniowanego w specyfikacji
technicznej, najlepiej we wilasciwej formie skroconej, np. ,Typ II”. Jezeli
specyfikacja  techniczna wymaga oceny zharmonizowanych wlasciwosci
uzytkowych lub aspektow trwatosci oraz zadeklarowaniu jej wyniku dla podanego
zamierzonego zastosowania, wlaczajac warunki ostatecznego zastosowania, to
informacja towarzyszaca oznakowaniu CE powinna wskaza¢ odpowiadajace temu
zastosowaniu wlasciwosci uzytkowe.

b-3) Producent jest zazwyczaj'~ upowazniony do skorzystania z opcji ,,whasciwos¢
uzytkowa nie oznaczona” w przypadkach, gdy zamierza umie$ci¢ wyrob na rynku
panstw, ktorych przepisy nie wymagaja zadeklarowania jednej lub wigcej cech

' Nalezy zwrécié uwage, ze importer np. profesjonalny importer, detalista lub odsprzedawca, lub nawet koncowy
uzytkownik, ktorzy importuja bezposrednio, moga wprowadzaé¢ wyroby na rynek bez prawnej zgody producenta.

1> 0d tego momentu producent przyjmuje odpowiedzialnosé¢ za zadeklarowanie i zagwarantowanie, ze wyrob jest zgodny
z wymaganiami zawartymi we wasciwych specytikacjach technicznych

16 Zatacznik 11, p. 2(i) do dyrektywy 89/106/EWG z sondazowym badaniem probek; Zatacznik 111, p.2 (i) bez sondazowego
badania probek; Zatacznik III, p.2 (ii). Pierwsza z mozliwosci odpowiednio z ciaglym nadzorem, ocena i zatwierdzeniem
zaktadowej kontroli produkcji.

' Z wyjatkiem przypadkow, gdy w zharmonizowanych specyfikacjach technicznych zostaly ustanowione poziomy progowe
dla konkretnych cech wyrobu (patrz Dokument informacyjny E ,,Poziomy i klasy” punkt 3.6) lub jezeli wymagana infor-
macja jest zwiazana z identyfikacja wyrobu.
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dla  konkretnego  zamierzonego  zastosowania lub  warunkéw  ostatecznego

zastosowania'®.

Uwaga: nie jest mozliwe z jednej strony, stosowanie opcji ,,wlasciwo$¢ uzytkowa nie
oznaczona” dla cechy okreslonej mandatem, i rownoczesnego stosowania dobrowolnego
systemu atestacji dla zadeklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobu odnos$nie tej cechy.

Tak wigc oznakowanie CE (patrz punkt 3.2 powyzej) powinno by¢ opatrzone nastgpujacymi
informacjami:

- Odniesienie do specyfikacji technicznej,

- W przypadku, gdy uznano za wilasciwe, wskazanie zamierzonego zastosowania(-n)
wyrobu, ewentualnie wraz z warunkami ostatecznego zastosowania,

- Zadeklarowanie wtasciwosci uzytkowej, ocenionej pod wzgledem konkretnego
zamierzonego zastosowania, lub warunkow ostatecznego zastosowania, lub
zastosowanie opcji ,,wlasciwos$¢ uzytkowa nie oznaczona”. Gdy producent wybiera
opcje ,,wlasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona”, skr6t NPD (no performance determined)
powinien wyraznie wskazywac zwiazek z dana cecha.

- W przypadku europejskiej aprobaty technicznej', uproszczone oznakowanie CE na
samym wyrobie podaje odniesienie do specyfikacji technicznej w postaci numeru
wydanej ETA. W informacji towarzyszacej oznakowaniu CE zostanie zamieszczona,
dla kazdej wymaganej przez mandat cechy, zadeklarowana warto$¢ wiasciwosci
uzytkowej wyrobu lub opcja ,,wtasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona” (NPD).

Lista okre$lonych przez mandat cech, dla ktorych wymagane jest zadeklarowanie
wlasciwosci uzytkowych, powinna by¢ systematycznie powielana w informacji
towarzyszacej oznakowaniu CE, tak jak wskazano w specyfikacjach technicznych, bez
modyfikowania kolejnosci cech, dla zwigkszenia przejrzystosci 1 ulatwienia
stosowania wyrobu.

Uwaga 1: Oznakowaniu CE powinny towarzyszy¢ jedynie informacje, ktérych nie mozna
okresli¢ przez odwotanie do samej specyfikacji techniczne;.

Uwaga 2: Jezeli istnieje techniczne uzasadnienie, CEN/EOTA moga stosowa¢ cechy posrednie
(takze nazywane cechami zastgpczymi) zamiast cech okreslonych w mandacie. Zazwyczaj
nalezy uzyska¢ na to zgode Stuzb Komisji w trakcie procedury udzielania odpowiedzi na
mandat. Jezeli nowe cechy posrednie sa niezbedne, wymagane staje si¢ wprowadzenie
poprawek do mandatu lub programu prac CEN/EOTA. Jednakze, aby unikna¢ opoznien,
istnieje mozliwos¢ zastosowania tych cech posrednich w specyfikacjach technicznych, pod
warunkiem powiadomienia Shuzb Komisji przez CEN/EOTA w formie pisemne;.

Dalsze wskazowki dla autorow specyfikacji odno$nie dodatkowych informacji towarzyszacych
oznakowaniu CE podano w punkcie 4. Nalezy podkreslic, ze strona umieszczajaca
oznakowanie CE powinna dokladnie stosowaé postanowienia specyfikacji technicznych,
niezaleznie od tego, ze ich autorzy maja do dyspozycji rozne opcje sposobu ich formutowania.

Zatacznik 1 podaje przyktady, ilustrujace stosowanie oznakowania CE na wyrobach
budowlanych.

Wykaz zastosowanych dyrektyw WE: jak wskazano w punkcie 2.4, gdy jedna lub wigcej
dyrektyw majacych zastosowanie do wyrobu umozliwia producentowi podczas okresu
przejsciowego  wybor  dyrektywy jaka zastosuje, to informacja  towarzyszaca

'8 W decyzjach Komisji dot. systeméw oceny zgodnosci jest ustalone, ze: ,,okreslenie systemu powinno by¢ takie, aby mogt
by¢ stosowany nawet wowczas, gdy okreslenie wlasciwosci uzytkowej odnoszacej si¢ do danej cechy nie jest konieczne ze
wzgledu na brak w tej dziedzinie wymagania prawnego przynajmniej w jednym panstwie cztonkowskim. W takich przy-
padkach producent nie moze by¢ zmuszony do sprawdzania danej cechy, jezeli nie pragnie deklarowa¢ wtasciwosci uzyt-
kowych w tej dziedzinie”.

1% Zgodnie z postanowieniami punktu 3.2 drugi akapit powyzej
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oznakowaniu CE powinna wyraznie odnotowac zastosowana dyrektywe zgodnie z jej oficjalna
publikacja w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej (dyrektywa 89/106/EWG, art. 2 ust. 2.
b).

Wytyczne dla autorow specyfikacji technicznych dotyczace identvfikacji
wlasciwosci wyrobow

W rozdziale tym naszkicowano zasady, wedlug ktorych w odpowiednich przypadkach powinni
postgpowaé opracowujacy specyfikacje techniczne w kwestii wskazan wymaganych do
identyfikacji zharmonizowanych wlasciwosci wyrobu. Specyfikacje techniczne powinny
doktadnie podawac szczegoty dotyczace tego, jak producent ma stosowaé¢ oznakowanie CE dla
konkretnego wyrobu. Przy realizacji tego =zadania, wktad przedstawicieli jednostek
notyfikowanych mogtby okazaé si¢ uzytecznym zréodtem wiedzy i do§wiadczenia.

Stosowanie formatéw ,,skodyfikowanych”: w przypadku gdy wymagana jest dodatkowa
informacja dotyczaca zadeklarowanych zharmonizowanych wlasciwosci uzytkowych, lub
dotyczaca opisu wyrobu, jego zamierzonego zastosowania lub warunkow ostatecznego
zastosowania, opracowujacy specyfikacje powinni poszukiwaé mozliwosci stosowania
skréconych form ich przedstawienia (zdefiniowane symbole, oznaczenia normowe, klasy
dogodnosci lub piktogramy). Sprawa istotna jest, aby autorzy specyfikacji zapewnili
konsekwentne stosowanie takich ,,skodyfikowanych” formatéw dla catych grup wyrobow,
jezeli maja one by¢ stosowane.

Zamierzone zastosowania: w specyfikacji technicznej powinny zosta¢ zdefiniowane
zamierzone zastosowania wyrobu (wyrobow), wraz z wiasciwymi okresleniami lub
symbolami, ktore w razie potrzeby bgda stosowane w informacji towarzyszacej oznakowaniu
CE. Wyrobom o wigcej niz jednym przeznaczeniu powinna towarzyszy¢ informacja
obejmujaca, w sposodb wystarczajacy, wszystkie zastosowania, ale specyfikacja techniczna,
jesli to wlasciwe, powinna pozwala¢ na pewna elastyczno$¢ w przedstawianiu tej informacji
(pod warunkiem spetnienia warunkéw opisanych powyzej w punktach 2.111 3.1).

Dla niektorych wyroboéw, nie bedzie mozliwe lub konieczne okreslenie przewidywanego
zastosowania inaczej niz w formie ogolnej, np. ,,do stosowania w budynkach”. Jest to
catkowicie dopuszczalne, pod warunkiem, ze w ramach tej ogélnej kategorii ujete sa wszystkie
zharmonizowane wlasciwosci, dla wszystkich mozliwych zastosowan 1 warunkow
ostatecznego zastosowania.

Warunki ostatecznego zastosowania: Okreslaja rzeczywista lub zwyczajowa konfiguracje
stosowania wyrobu, zwiazana ze wszystkimi aspektami, ktére wpltywaja na wlasciwosci
wyrobu. Obejmuja takie kwestie jak wielko$¢/ilos¢/masg wyrobu, kierunek wbudowania,
potozenie w stosunku do przylegajacych wyrobow oraz sposéb zamocowania. Koncepcja ta
rozni si¢ od koncepcji zamierzonego zastosowania, ktéora odnosi si¢ do roli (ré6l) do
wypetniania ktorej wyrdb jest zamierzony i jaka wyrob odgrywa dla spelnienia wymagan
podstawowych. Stad zamierzone zastosowanie odnosi si¢ do funkcji wyrobu w jakiejkolwiek
czesci obiektow budowlanych. Specyfikacja techniczna musi okre$la¢ warunki ostatecznego
zastosowania (zastosowan), ktore to stanowia podstawe dla wymagan dotyczacych wyrobu.
Jest to kluczowe przy cechach wyrobu w zakresie reakcji na ogien®, lecz moze byé takze
istotne dla innych cech.

Poziom wiasciwosci uzytkowych wyrobu: bedzie on zwykle zalezny od wyniku (wynikdw)
okreslonej metody oznaczania, tacznie z wiasciwymi jednostkami bezposrednio zwiazanej z
konkretna zharmonizowana wtasciwoscia. Tam gdzie badania maja aspekt statystyczny, to jesli
autorzy ustalen uwazaja to za bardziej wlasciwe, mozna stosowac przedzial wartosci lub

% Decyzja Komisji 2000/147/WE wprowadzajaca w zycie dyrektywe Rady 89/106/EWG dotyczaca klasyfikacji wyrobow

budowlanych w zakresie reakcji na ogien
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granice przedzialu ufno$ci. Zwykle jednak wystarczy pojedyncza warto$¢ bedaca wynikiem
analizy statystyczne;j.

Jesli Komisja ustanowita obowiazujace klasy, zgodnie z art. 3, ust. 2 dyrektywy 89/106/EWG,
to nalezy podac uzyskana klasg, a nie wynik badania.

W pewnych sytuacjach, mozna sobie wyobrazi¢ pewne odstgpstwa od tych ogoélnych zasad, a
mianowicie:

e Klasy dogodnosci’': w przypadku gdy nicobowiazkowa czg$é normy europejskiej lub
europejskiej aprobaty technicznej podaje do stosowania klasy dogodnosci (jak
zdefiniowano to w Dokumentach interpretacyjnych, Postanowienia Ogolne, punkt
1.2.2), to klasy te mozna stosowa¢ jako $rodek do wyrazenia kazdej ze
zharmonizowanych wtasciwos$ci, pod warunkiem Ze nie zawierajg one w sobie innych
aspektow nie zharmonizowanej czgsci normy lub europejskiej aprobaty techniczne;j.
Wynik oznaczenia nie musi by¢ podany, chyba ze pojawia si¢ mozliwosé
niejednoznacznosci.

o Wiele metod oznaczania: w przypadku gdy specyfikacje techniczne dopuszczaja
wigcej sposobow oznaczania wlasciwosci (np. metoda badan i metoda obliczeniowa
lub badania w zmiennych warunkach), to oznaczonej wiasciwosci powinno
towarzyszy¢ okreslenie zastosowanej metody oceny, chyba ze wynik jest
jednoznaczny. Preferowana bedzie skrotowa forma wskazania metody.

W przypadku gdy warunki prowadzenia badan moga zmienia¢ zadeklarowane cechy wyrobu,
jednak bez zmiany zamierzonego zastosowania, nalezy zapewni¢ dodatkowa informacj¢ na
temat danej(ych) wlasciwosci. Przy klasyfikacji w zakresie reakcji na ogien (w przypadkach,
gdy jest konieczne przeprowadzenie symulacji warunkéw ostatecznego zastosowania)
zadeklarowanie =~ cech  powinno  odnosi¢  si¢ do  warunkéw  ostatecznego
zastosowania*’okre§lonych w normie wyrobu lub odnoszacych si¢ do osobnego dokumentu.

Informacja nie wymagana: jak stwierdzono w punkcie 3.6, informacja wyraznie
sprecyzowana przez powolanie si¢ na specyfikacj¢ techniczna nie musi towarzyszyc
oznakowaniu CE.

e Wartosci rodzajowe: w odpowiednich przypadkach specyfikacje techniczne powinny
dawa¢ producentowi mozliwos¢ przyjecia powszechnie akceptowanych wartosci
»rodzajowych” lub ,ksiazkowych” poszczegolnych wiasciwosci, bez potrzeby
przeprowadzania badan (np. wspotczynnik przewodnosci cieplnej, przepuszczalnosé
pary wodnej dobrze znanych materialow). Wartosci rodzajowe powinny by¢ podane w
formie tabel w specyfikacjach technicznych, lub w formie powotania odpowiednie;j
normy pomocnicze;j.

e Poziomy wymagan: w przypadku gdy Komisja ustalita poziom wymagania konkretne;j
wlasciwosci (np. poziom minimalny lub maksymalny), producent powinien si¢ do
niego stosowac.

W powyzszych przypadkach, samo oznakowanie CE wskazuje na zgodno$¢ z wymagana
warto$cig lub poziomem. Tym niemniej, jesli producent stosuje opcje ,,wlasciwosé uzytkowa
nie oznaczona” dla konkretnej wlasciwos$ci, powinien wyraznie to zaznaczy¢ (patrz punkt 3.6
powyzej).

Z powodow handlowych, producent powinien oczywiscie zachowa¢ prawo do badan wyrobu,
umozliwiajacych wykazanie jego lepszych wlasciwosci, a specyfikacje techniczne powinny
podawac zasady ich wykonania. Jednak nie jest wymagane, aby ta dodatkowa informacja
towarzyszyta oznakowaniu CE.

2! Patrz Dokument informacyjny E: ,,Poziomy i klasy w dyrektywie 89/106/EWG”

22 Na przyktad, przy reakcji na ogien mozna podaé ,.Klasa B-s1, d0 na podtozu Klasy A2-s1, dO lub na lepszym podtozu, w
pozostatych przypadkach Klasa C-s1., d”.
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Aspekty trwalosci: specyfikacje techniczne powinny wskazywac, jak aspekty trwatosci
wyrobu maja by¢ okreslone w informacji towarzyszacej oznakowaniu CE. Trwalos$¢ ma wiele
aspektow, ale dla celow oznakowania CE, nalezy ja na ogoél rozumie¢ w kategoriach
pogorszenia wlasciwosci uzytkowych wyrobu poddanego okre§lonym oddziatywaniom.
Zwyklym sposobem wyrazania tej wtasciwosci uzytkowej jest przedstawienie wynikow
badania wilasciwymi metodami, chociaz oznakowaniu CE powinny towarzyszy¢ tylko te
aspekty, ktore nie wynikaja wprost ze zgodnosci ze specyfikacja techniczna. Aby nie op6zniaé
przygotowania specyfikacji technicznych, nalezy wykorzysta¢ stan wiedzy aktualny w okresie
ich opracowania.

Badania w ,,warunkach ostatecznego zastosowania”: autorzy specyfikacji technicznych
powinni podja¢ problem formy wymaganej informacji towarzyszacej, w przypadku gdy
mandaty wskazuja, aby wyroby bada¢ w ,,warunkach ostatecznego zastosowania” lub raczej
jako czgs¢ elementow niz samodzielnie.

Mozna przewidzie¢ wiele opcji majacych na celu uproszczenie wymaganych procedur
prowadzenia badan takich jak okre$lenie ograniczonej liczby ,standardowych” uktadoéw
badawczych wraz z zasadami ich stosowania, aby wskaza¢ zakres warunkow, dla ktorych
wynik badania lub klasyfikacja pozostaja w mocy.

W pewnych przypadkach, autorzy specyfikacji moga takze okresli¢ zatozone ,najbardziej
niekorzystne” uktady badawcze, pozwalajace producentowi na przeprowadzenie pojedynczego
badania, jesli nie zamierza on deklarowa¢ korzystniejszych wtasciwosci uzytkowych.

Nastepna opcja, ktoéra moze by¢ latwiejsza do wdrozenia, byloby okreslenie w specyfikacjach
technicznych ,,posredniej” wiasciwosci samego wyrobu, w stosunku do wymaganej cechy,
ktorag mozna by okresli¢ bez konieczno$ci badan na gotowym elemencie. O takiej mozliwosci
juz wspomniano w niektérych mandatach, jak wykorzystanie ggstosci jako wielkosci
posredniej w stosunku do izolacyjnosci od dzwigkdéw powietrznych w murach, ale mogtoby to
takze by¢ brane pod uwagg w innych okolicznosciach.

Substancje niebezpieczne: informacje dotyczace podej$cia do substancji niebezpiecznych

podano w Dokumencie informacyjnym H, ktory bedzie przedmiotem aktualizacji i uzupehien,
w zaleznos$ci od potrzeb.

Certyfikat i deklaracja zgodnosci WE

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony na terenie EOG sa
odpowiedzialni za atestacje zgodnosci wyrobu®.

Gdy wyrdb jest umieszczany na rynku, producent lub jego upowazniony przedstawiciel
ustanowiony w obrgbie Wspdlnoty powinien sporzadzi¢ wymagana deklaracje zgodnosci dla
kazdego wyrobu oznakowanego CE*.

W przypadku gdy wymagana jest certyfikacja (systemy oceny zgodnosci 1+, 1, 2+, 2)*, to
integralna czescia deklaracji producenta powinien zosta¢ certyfikat zgodnosci, obejmujacy te
aspekty, ktore naleza do odpowiedzialno$ci wiasciwej jednostki notyfikowanej. Wowczas gdy
wymagane jest przeprowadzenie wstgpnego badania typu przez upowaznione laboratorium
(system oceny zgodnosci 3), to integralna czescia deklaracji producenta powinny zostaé
raporty z tych badan.

Podczas gdy oznakowanie CE znajduje si¢ w obrocie handlowym wraz z wyrobem,
ewentualne dokumenty deklaracji zgodnosci i certyfikatu zgodno$ci, powinny by¢

* art. 13 ust. 1 CPD
2 Przewodnik do wprowadzania dyrektyw opartych na Nowym Podejsciu i Globalnym Podejsciu — rozdziat 5.4
2 art. 13 ust. 3 b) dyrektywy 89/106/EWG
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udostgpniane przez producenta, lub jego upowaznionego przedstawiciela jedynie w
odpowiedzi na uzasadnione zadanie (np. krajowych wtadz odpowiedzialnych za nadzér nad
rynkiem).

W p. 4.2 14.3 Zatacznika III do dyrektywy 89/106/EWG wyszczegdlniono wymagania, co do
deklaracji i certyfikatu zgodnosci, ktore obejmuja elementy przedstawione ponizej (Uwaga:
elementy oznaczone gwiazdka* wymagane sa tylko w przypadku certyfikatu).

W przypadku gdy certyfikat stanowi integralna czgs¢ deklaracji, nalezy unika¢ dublowania
informacji w tych dokumentach.

Nalezy takze unika¢ niepotrzebnego dublowania zawartych w deklaracji informacji
dotyczacych opisu wyrobu (patrz punkt 5.5 ponizej) i informacji towarzyszacej samemu
oznakowaniu CE (w szczegoOlnosci okreslenia cech 1 zadeklarowanych wlasciwosci
uzytkowych wyrobu).

Przyktady zawarte sa w Zalaczniku 2.

Nazwa i adres jednostki certyfikujacej*: powinny by¢ takie jak notyfikowane Komisji
zgodnie z art. 18 dyrektywy 89/106/EWG.

Nazwa i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela ustalonego na terenie
EOG?®: przedstawiona tu informacja musi by¢ identyczna jak towarzyszaca oznakowaniu CE
(patrz punkt 3.3), z wyjatkiem przypadku, gdy producent wyraznie desygnowat osobg prawna
do dziatania w jego imieniu na terenie EOG (jego autoryzowany przedstawiciel). Ten ostatni
powinien by¢ ustanowiony na terenie EOG i moze by¢ utozsamiany z producentem. Ze
wzgledu na identyfikowalno§¢ danego wyrobu powinno by¢ réwniez podane miejsce jego
produkcji, mozliwie w formie zakodowane;.

Opis wyrobu: opis wyrobu powinien zawiera¢ typ (nazwa ogélna i ewentualnie nazwa
handlowa), inne informacje wymagane dla prawidtowej identyfikacji wyrobu (do okreslenia
przez autorow specyfikacji) oraz okreslenie zamierzonego zastosowania (zastosowan) i/ lub
warunkow ostatecznego zastosowania, jak okreslono w specyfikacji technicznej (patrz takze
punkt 4.3). Ta cze$¢ deklaracji powinna réwniez zawiera¢ kopi¢ informacji towarzyszacej
oznakowaniu CE, dajac wskazowki pozwalajace na identyfikacje wlasciwosci wyrobu,
zgodnie z wymaganiami specyfikacji technicznych.

Przepisy, z ktorymi wyréb jest zgodny: powotanie na akty prawne Wspolnot Europejskich i
przedmiotowa zharmonizowana norme¢ (normy) lub europejska aprobate techniczng, albo
krajowe specyfikacje techniczne, o ktérych mowa w art. 4, ust. 3, z ktorymi wyrdb jest
zgodny.

Ponadto, w deklaracji zgodnosci nalezy powota¢ raporty ze wstepnego badania typu
i dokumentacj¢ zaktadowej kontroli produkcji.

Szczegolne warunki dotyczace stosowania wyrobu: informacja ta dopelnia wiadomosci
podane powyzej, dotyczace zamierzonego zastosowania wyrobu lub warunkow jego
ostatecznego zastosowania.

Specyfikacje techniczne powinny wskazywac rodzaj ewentualnie wymaganej informacji, ktora
moze obejmowac ograniczenia w zastosowaniu wyrobu, dziatania jakie musi podja¢ nabywca
w celu prawidlowego zastosowania wyrobu lub informacje zwigzane z prawidlowym
wbudowaniem, gdy rzutuje ono na zadawalajaca zgodnos¢ wyrobu z oznakowaniem CE (moze
by¢ to szczegoélnie istotne gdy chodzi o ,,zestawy”). W przypadku gdy powotluje si¢ inne
wyroby, nalezy stosowac ich ogdlne rodzajowe nazwy, z wyjatkiem przypadkow (np. ETA),
gdy jest to bezposrednio zwiazane z wyrobem konkretnego dostawcy.

% Patrz punkt 3.3
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5.8.

5.9.

5.10.

5.11.

5.12.

W sytuacjach, gdy wystepuja podobne ograniczenia w zastosowaniu, informacje uzupetniajace
moga by¢ wprowadzane analogicznie jak w wyzej wymienionych przypadkach.

Nazwa i adres jednostki upowaznionej, jesli ma to zastosowanie (Uwaga: tylko w
przypadku deklaracji): identyfikacja wszystkich jednostek notyfikowanych, zaangazowanych
przez producenta w ramach wtasciwego systemu atestacji zgodnosci. Numer identyfikacyjny
jednostki notyfikowanej jest wystarczajacy, jesli zostat przyznany przez Komisje.

Numer certyfikatu*: indywidualny numer referencyjny nadawany przez jednostke
notyfikowana, zgodnie z procedurami uzgodnionymi pomig¢dzy jednostkami notyfikowanymi.

Okres waznosci certyfikatu*: certyfikat pozostaje wazny dopoki warunki zwiazane z jego
wydaniem nie ulegng istotnej zmianie. Moze to odnosi¢ si¢ do samego wyrobu, materialow
sktadowych, systemu produkcji lub innych czynnikéw. Jesli nie zostato to sprecyzowane w
specyfikacji technicznej, to notyfikowana jednostka przedstawi interpretacj¢ terminu ,,istotnej
zmiany” w chwili wydania certyfikatu, w oparciu o wiedz¢ o danym wyrobie. Jesli warunki te
ulegaja zmianie, to producent jest odpowiedzialny za poinformowanie jednostki
notyfikowanej, tak aby mozna byto podjaé¢ $rodki umozliwiajace weryfikacje zgodnosci®’. Jesli
nie zrobi tego, wowczas sklada falszywa deklaracje. Oprocz certyfikacji, takie same zasady
nalezy stosowa¢ do wstgpnego badania typu, czy to wykonanych przez producenta, czy tez przez
jednostke notyfikowana **.

Nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania certyfikatu lub deklaracji:
osoba upowazniona przez odpowiedzialna osobe prawna (producenta).

Jezyk: certyfikat lub deklaracja zgodnosci powinny by¢ przedstawione w urzedowym jezyku
(lub jezykach) panstwa cztonkowskiego, w ktorym wyrdéb ma by¢ stosowany lub w jezyku
zaakceptowanym przez to panstwo czlonkowskie. Producent jest odpowiedzialny za
tlumaczenie, ktore powinno by¢ zgodne z krajowymi przepisami dotyczacymi ttumaczonych
dokumentow. Grupa Jednostek Notyfikowanych przygotowala i przettumaczyta zestaw
przyktadowych certyfikatow obejmujacych wszystkie systemy atestacji zgodno$ci. Sa one
dostgpne na stronie internetowej Komisji Europejskiej (w czesci ogdlnie dostepne;j).

2 W przypadku europejskich aprobat technicznych, producent powinien skontaktowa¢ si¢ z jednostka aprobujaca EOTA,
w celu dokonania weryfikacji czy ETA powinna zosta¢ zmodyfikowana. Jezeli tak, to powinien poinformowac
odpowiednia jednostke notyfikowana. Jesli tego nie zrobi, automatycznie prowadzi to do zlozenia falszywej deklaracji
jako, ze specyfikacja techniczna (ETA) przestaje odpowiadaé temu wyrobowi.

2 Jezeli ulegly zmianie warunki odnoszace si¢ do wyrobu, materiatow sktadowych, systemu produkcji lub innych
czynnikow, to raport ze wstgpnego badania typu przestaje by¢ reprezentatywny dla tego ,,nowego” wyrobu. Stad
zadeklarowane wartosci powinny zosta¢ zweryfikowane poprzez przeprowadzenie nowego wstgpnego badania typu.
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ZALACZNIK 1 : Przvklady oznakowania CE i informacji towarzyszacej

Przyktady te ilustruja wymagana informacjg towarzyszaca oznakowaniu CE. Nie sa one przeznaczone
do okreslania formatu lub sposobu prezentacji lub do przesadzania typu lub ilosci informacji do
przekazania, co bedzie zadaniem autoréw specyfikacji, odpowiednio dla danego wyrobu i na
podstawie mandatow.

Przykiad 1:

q3

03

EN 12676

Jest to przyktad oznakowania CE z minimalng informacjq towarzyszqcq. Moze by¢ zastosowane w
przypadkach, gdy odwotanie do normy europejskiej dla zamierzonego zastosowania zawiera wszystkie
informacje wymagane dla tego wyrobu.

XXX oznacza nazwe i adres producenta lub znak identyfikacyjny producenta

q3

XXX

Przyktad 2:

04

EN 13163

YYY

Grubosé: 20 mm

Przewodno$¢ cieplna = 0.038 W/mK
Opér cieplny Rp= 0,5 m*.K/W

Na przykiadzie tym pokazano oznakowanie CE zastosowane do wyrobu do izolacji cieplnej, objete
systemem 3 oceny zgodnosci.

XXX oznacza nazwe i adres lub znak identyfikacyjny producenta

YYY odpowiada opisowi wyrobu (w tym mozliwosci zastosowania nazwy handlowej)
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Przyklad 3:

q3

nnnn

XXX

04

nnnn-CPD-zzzz

EN 13162

YYY

Przewodnos$¢ cieplna = 0.037 W/mK
Opér cieplny Rp= 1,35 m>. K/W
Klasyfikacja ogniowa: Al

Na przyktadzie tym pokazano oznakowanie CE zastosowane wyrobu do izolacji cieplnej, objetego
systemem 1 oceny zgodnosci (ze wzgledu na aspekty ognia), zawierajqce wlasciwosci cieplne, ktore
nie podlegajq certyfikacji (system 3 oceny zgodnosci).

XXX oznacza nazwe i adres, lub znak identyfikacyjny producenta

nnnn jest numerem identyfikacyjnym jednostki notyfikowanej zaangazowanej w ocene zgodnosci

zzzz jest numerem certyfikatu zgodnosci WE

YYY odpowiada opisowi wyrobu (w tym mozliwosci zastosowania nazwy handlowej) pozwalajqcemu
na jego jednoznaczngq identyfikacje

Przykiad 4:
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C€

05

EN 13043

Wymiar kruszywa: 6/10

Klasyfikacja: G.85/20

Ksztalt kruszywa grubego: F120 / SI NPD

Gestos¢ ziarn: 2,70

Zawarto$¢ pylow: 2

Jako$¢ pylow: NPD

Procentowa zawarto$¢ powierzchni przekruszonych lub lamanych w
kruszywie grubym: NPD

Przyczepnos$é kruszywa grubego do lepiszcz bitumicznych: NPD
Odpornos¢ na rozdrabnianie kruszywa grubego: LAy, SZnpp
Odpornos¢ na polerowanie kruszywa grubego przewidzianego na
warstwy nawierzchniowe z: PSV5

Odpornos¢ na $cieralno$¢ powierzchniowa: AAVypp

Odpornos¢ na $cieranie kruszywa grubego: MDE 5

Odpornos¢ na szok termiczny: NPD

Stalos$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego: Vypp

Sklad chemiczny: Dioryt

Substancje niebezpieczne: NPD

Mrozoodpornosé¢: F2 MSypp

Zgorzel stoneczna bazaltu: NPD

Odpornos¢ na Scieranie przez opony z kolcami: NPD

Na przykiadzie tym pokazano oznakowanie CE zastosowane do kruszywa (kruszywa grubego) do
mieszanek bitumicznych na nawierzchnie drogowe, lotniskowe i inne obszary ruchu kotowego.
Zastosowano system oceny zgodnosci 4.

XXX oznacza nazwe i adres, lub znak identyfikacyjny producenta.

NPD ,,no performance determined” wskazuje na to, ze producent wybrat opcje NPD “wlasciwos¢
uzytkowa nie oznaczona”

Przyktad 5: Oznakowanie CE i inne informacje (np. znaki dobrowolne) dla wyrobow budowlanych
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Przykiad ten obrazuje przedstawienie dodatkowej informacji, zawierajqcej jako przyktad znaki
dobrowolne. Prezentacja ta nie ma charakteru nakazu co do modelu jak i doktadnego rozmieszczenia,
ktore zostanq zdefiniowane w specyfikacjach technicznych. Nie jest takze intencjq przesqdzenie
rodzaju lub ilosci dostarczanych informacji, innych niz objete przez oznakowanie CE, okreslonych
dobrowolnie przez samego producenta lub zdefiniowanych w specyfikacjach technicznych.

Przyktady dodatkowych informacji np.:
- data produkcji,
- numer identyfikacyjny wyrobu,
- dobrowolny znak tacznie z
nnnn informacja dotyczaca jego zakresu.
XXX
02

nnnn-CPD-zzzz

EN 13162

YYY

Przewodnos$¢ cieplna: 0.037 W/mK
Opér cieplny: Rp= 1,35 m>.K/W
Klasyfikacja ogniowa: Al

Przykitad 6: Oznakowanie CE wyrobu budowlanego na podstawie europejskiej aprobaty
technicznej

nnnn  jest numerem  identyfikacyjnym

c € Jednostki notyfikowanej zaangazowanej w

ocene zgodnosci

nnnn

XXX XXX oznacza nazwe i adres, lub znak
identyfikacyjny producenta

04

nnnn-CPD-0001

ETA-98/0001 Zaktada si¢, ze informacja towarzyszaca
ETAG N° 001, Czgé¢ 112, Opcja 1 oznakowaniu CE  bedzie zawiera¢ wykaz
MS wszystkich cech wymienionych w mandacie oraz

deklarowanych wtasciwosci uzytkowych wyrobu,
lub opcji ,,wlasciwo$¢ uzytkowa nie oznaczona”
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ZALACZNIK 2 : Przvklad certyfikatu i deklaracji zgodnosci WE

Przyktad ten ilustruje zakres informacji wymaganej w deklaracji zgodnosci WE. Nie jest on
przeznaczony do okreslania formatu w jakim przedstawia si¢ te¢ informacjg.

Przyklad 1: Oznakowanie CE wyrobu budowlanego na podstawie zharmonizowanej
normy

Deklaracja zgodnosci WE C €

Nizej podpisany, reprezentujacy nastgpujace osoby:

Producent® oraz przedstawiciel ustanowiony w obrebie EOG™
Construction Product Cooperation Construction Product Cooperation Limited
1234 West Third Street Bankstreet, 65

Idaho, BV 9876 Cheshire, XW22LM,

USA United Kingdom

Miejsce produkc;ji®’ | CPC 003

niniejszym deklaruje, ze wyroby Drzwi CPC typow AB, AC i AD, jezeli sa wbudowane zgodnie z
instrukcja stosowania zamieszczona w dokumentacji wyrobu, sa zgodne z postanowieniami
nastepujacych dyrektyw Wspélnot Europejskich®*:

98/37/WE dyrektywa dot. bezpieczenstwa maszyn

89/106/EWG dyrektywa dot. wyrobow budowlanych
89/336/EWG dyrektywa elektromagnetyczna, wraz z poprawkami
73/23/EWG dyrektywa niskonapigciowa, wraz z poprawkami

oraz, ze zastosowano wymienione nizej normy:

- EN 292-1:1991 ,Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogolne zasady
projektowania. Cz¢$¢ 1: Podstawowa terminologia, metodologia.”

- EN 292-2:1991 ,Maszyny. Bezpieczenstwo. Podstawowe pojgcia, ogolne zasady
projektowania. Czg$¢ 2: Zasady i wymagania techniczne (Zmiana A1:1995)”

- EN 418:1992 ,Maszyny. Bezpieczenstwo. Wyposazenie do zatrzymywania awaryjnego;
aspekty funkcjonalne. Zasady projektowania”

¥ Dokument informacyjny D, p. 5.4. W przypadku, gdy jest upowazniony przedstawiciel w EOG, lub w przypadku
importera (na obszarze EOG), nie ma prawnego obowiazku okreslania producenta.

3% Dokument informacyjny D, p. 5.4.

3! Dokument informacyjny D, p. 5.4. Zgodnie z Dokumentem informacyjnym, miejsce produkcji powinno zosta¢ okreslone
poprzez odpowiedni kod. Dokumentacja techniczna (przywotana ponizej) powinna wyjasni¢ ten kod.

32 Dokument informacyjny D, p. 5.6. Jedna deklaracja WE moze zwykle obejmowaé¢ wymagania kilku dyrektyw, pod
warunkiem, ze zadna z dyrektyw nie wymaga specjalnej formy (np. dyrektywa dot. sprzgtu ochrony osobistej)
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EN 894-1:1997 ,Maszyny. Bezpieczenstwo. Wymagania ergonomiczne dotyczace
projektowania wskaznikow 1 elementow sterowniczych. Czgs¢ 1: Ogolne zasady interakcji
migdzy cztowiekiem a wskaznikami i elementami sterowniczymi”

EN 954-1:1996 ,Maszyny. Bezpieczenstwo. Elementy systemow sterowania zwiazane z
bezpieczenstwem. Cze$¢ 1: Ogodlne zasady projektowania”

EN 12650-1:2004 ,,Okucia budowlane. Drzwi automatyczne.
i metody badawcze”

EN 14351-1:2004 ,,Drzwi i bramy przemystowe, handlowe i garazowe. Czgs¢ 1: Wyroby bez
cech okreslajacych odpornos¢ ogniowa oraz ochrong przed zadymieniem”

EN 50081-2:1993 ,Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna. Emisje rodzajowe. Czgs¢ 2:
Srodowisko przemystowe”

EN  50082-2:1995 , Kompatybilno$¢
Cze$¢ 2: Srodowisko przemystowe”

EN 60204-1:1997+AC:1998 ,,Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn.
Cze$¢ 1: Wymagania og6lne”

EN 61132-2:1994 (Zmiana A1:1996) ,,Sterowniki programowalne. Czg$¢ 2: Wymagania i
badania dotyczace sprzgtu”

Czgs¢ 1: Wymagania

elektromagnetyczna.  Odporno$¢  rodzajowa.

Postanowienia, ktorym odpowiada wyréb™*:

Cecha Deklaracja wlasciwosci Raport™
uzytkowej
Zgodno$¢ niskonapigciowa EN 12650-1 CPC 2005001-1

(Dokumentacja techniczna)

Zgodno$¢ elektromagnetyczna

EN 50081-2 1 EN 50082-2

CPC 2005001-2
(Dokumentacja techniczna)

Dyrektywa dot. bezpieczenstwa
maszyn

EN 292-1: 1991, EN 292-2:

1991, w tym A1: 1995, EN 418:
1992, EN 894-1: 1997, EN 954-
1: 1996, EN 60204-1: 1997 1 EN
61132-2: 1994, w tym Al: 1996

CPC 2005001-3
(Dokumentacja techniczna — w
tym raport 7777-20030089)

Dyrektywa dot. wyroboéw EN 14351-1 CPC 2005001-4
budowlanych (Dokumentacja techniczna)
- Wytrzymalo$¢ na obciazenie Klasa 3 6666-CPD-2003123

wiatrem:
- Wytrzymato$¢ na obciazenie Klasa B 6666-CPD-2003124

$niegiem i obcigzenia state:

- Reakcja na ogien*

Klasa C, s1, dO

6666-CPD-2003125

- Wodoszczelnos¢: Klasa 7A 6666-CPD-2003126
- Niebezpieczne substancje: Brak 6666-CPD-2003127
- Odpornos¢ na uderzenie: 450 mm 6666-CPD-2003128
- Nos$nos$¢ urzadzen Spetniona 6666-CPD-2003129
zabezpieczajacych:
- Zdolno$¢ do zadziatania: Spetiona 6666-CPD-2003133
- Sily operacyjne: Spetniona 6666-CPD-2003134
- Wlasciwosci akustyczne: Wiasciwos¢ uzytkowa nie 6666-CPD-2003135
oznaczona

Cecha

Deklaracja wlasciwosci
uzytkowej

Raport

33 Dokument informacyjny D, p. 5.6

3* Dokument informacyjny D, p. 5.6, nie jest obowiazkowy, ale rozpatrywany w ramach dobrej praktyki.
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- Przenikanie ciepfa:
o Drzwi typu CPC AB: |2,2 W/m’K 6666-CPD-2003209
o Drzwi typu CPC AC: |2,4 W/m’K 6666-CPD-2003210
o Drzwi typu CPC AD: |2,8 W/m’K 6666-CPD-2003211
- Wiasciwosci dot. Wiasciwos¢ uzytkowa nie 6666-CPD-2003136
promieniowania®’ oznaczona
* Specjalne warunki przyjete dla Wyniki badania maja zastosowanie, jedynie w przypadku, gdy zestaw
zastosowania wyrobu, w zwiazku z | drzwi jest wbudowany razem z tasma BG3"
jego whasciwosciami*®

Opis wyrobu®”: Drzwi CCP typu AB, AC lub AD

Automatycznie otwierane drzwi zewngtrzne z PVC (w tym drzwi szklone bez obramowania) do
wbudowania w pionowe otwory $cienne, wyposazone w odpowiednie okucia INOX oraz uszczelki,
dostarczane z podwojnym oszkleniem. Drzwi CPC typow AB, AC i AD r6znig sig izolacyjno$cia
cieplna.

Nazwa i adres notyfikowanej jednostki certyfikujacej’®: European Certifiers Ltd., Buckingham Palace
Lane, 1, Glasgow, ER 32 BL, United Kingdom, o zarejestrowanym numerze identyfikacyjnym 9999.

Numer certyfikatu®: 9999-CPD-1111

Nazwa i adresy notyfikowanych laboratoriow badawczych™:

- Excellent Machineproefname Instelling, Gravenschede 2, Rijswijk, BL 8765, The Netherlands, o
zarejestrowanym numerze identyfikacyjnym 7777

- University of Torquay, Door mechanics Division, Brompton Street 34, Torbay, YY 87 UI, United
Kingdom, o zarejestrowanym numerze identyfikacyjnym 6666.

Producent® i upowazniony przedstawiciel ustanowiony w
EOG":
Podpis Podpis
Imie 1 nazwisko: Louis Cattors Imie i nazwisko: Hendrik Thieight
Stanowisko: Kontroler ds. standaryzacji Stanowisko: Kierownik ds. ustug technicznych
Data: 2005-09-31 Data: 2005-11-31

Przyklad 2: Oznakowanie CE wyrobu budowlanego na podstawie ETA (przyklad
odpowiada przykladowi 6 zamieszczonemu w Zalgczniku 1).

Deklaracja zgodnosci WE C €

TT T 7 T

3% Dokument informacyjny D Komisji Europejskiej, p. 5.3. Wystarcza numer jednostki notyfikowanej
3% Dokument informacyjny D Komisji Europejskiej, p. 5.9. Dotyczy jedynie systeméw oceny zgodnosci 1+, 112+
* Dokument informacyjny D Komisji Europejskiej, p. 5.8

I Dokument informacyjny D, p. 5.11. W przypadku, gdy jest upowazniony przedstawiciel w EOG, lub w przypadku
importera (na obszarze EOG), nie ma prawnego obowiazku aby producent podpisywat deklaracje zgodnosci.

2 Dokument informacyjny D, p. 5.11
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Nizej podpisany, reprezentujacy nastgpujace osoby:

Producent XXX

Migjsce produkeji: YYY

niniejszym deklaruje, ze Kotew Mollo typu BX7 jest zgodna z postanowieniami dyrektywy Wspolnot
Europejskich 89/106/EWG, jezeli jest wbudowana zgodnie z instrukcja stosowania zamieszczona w

dokumentacji wyrobu oraz, ze dokumentem odniesienia jest ETA-98/0001.

Postanowienia, ktorym odpowiada wyrob: ETA-98/0001, ETAG N° 001, Czesé¢ 11 2,
Opcja 1, M8

Opis wyrobu: Metalowe kotwy rozporowe z kontrolowanym momentem obrotowym majace
zastosowanie w betonie zarysowanym i niezarysowanym lub w betonie niezarysowanym, MS.

Nazwa i adres notyfikowanej jednostki certyfikujacej: European Certifieres Ltd., Buckingham Palace
Lane, 1, Glasgow, ER 32 BL, United Kingdom, o zarejestrowanym numerze identyfikacyjnym nnnn.

Numer certyfikatu: nnnn-CPD-0001

Nazwa i adres notyfikowanego laboratorium badawczego:
- Excellent Machineproefname Instelling, Gravenschede 2, Rijswijk, BL 8765, The Netherlands, o
zarejestrowanym numerze identyfikacyjnym 7777
- University of Torquay, Door mechanics Division, Brompton Street 34, Torbay, YY 87 UI, United
Kingdom, o zarejestrowanym numerze identyfikacyjnym 6666.
Podpis
Imie 1 nazwisko: Ann Florus

Stanowisko: Kierownik ds. technicznych

Data: 2001-09-31
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