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Niniejszy dokument informacyjny zostal wydany przez Zesp6t Budownictwa Komisji Europejskiej po
konsultacji ze Statlym Komitetem Budownictwa na 50. posiedzeniu w dniu 5 lipca 2000 r., jako
dokument CONSTRUCT 00/421, oraz na posiedzeniu we wrzesniu 2002 r.

Nastgpnie znowelizowany po konsultacji ze Statym Komitetem Budownictwa na 60. posiedzeniu w
dniu 26 pazdziernika 2004 r., jako dokument CONSTRUCT 04/646 — w szczegdlnos$ci Zatacznik 3
dotyczacy szczegdlnych aspektéw oceny zgodnosci w odniesieniu do wtasciwosci uzytkowych
okreslanych obliczeniowo.

Wstep

Artykut 20 dyrektywy dotyczqcej wyrobow budowlanych (89/106/EWG) stwierdza, Ze
Staty Komitet moze ,,na wniosek przewodniczqcego lub Panstwa Cztonkowskiego
rozpatrywac kazdq sprawe wynikajqcq z wprowadzania i praktycznego stosowania
niniejszej dyrektywy”.

W celu zapewnienia jak najdalej idqcego wzajemnego zrozumienia pomiedzy Komisjq a
Panstwami Czlonkowskimi, jak rowniez pomiedzy Panstwami Cztonkowskimi, co do
tego jak bedzie funkcjonowaé dyrektywa, wtasciwe stuzby Komisji, za ktore uwaza sie
przewodniczqcego i sekretariat Statego Komitetu, mogq wydaé serie dokumentow
informacyjnych dotyczqcych szczegolnych spraw zwiqzanych z wprowadzaniem,
praktycznym wdrazaniem i stosowaniem niniejszej dyrektywy.

Dokumenty te nie stanowiq prawnej interpretacji dyrektywy.

Nie sq one prawnie wiqiqce i w Zadnym stopniu nie modyfikujq ani nie
zmieniajq dyrektywy. Przedstawione procedury zasadniczo nie wykluczajq
innych procedur, ktore mogq w tym samym stopniu spetniaé¢ wymagania
dyrektywy.

Bedq one gtownie przedmiotem zainteresowania i stosowania przez osoby
wprowadzajqce dyrektywe 7 prawnego, technicznego i administracyjnego
punktu widzenia.

Mogq one by¢ poziniej dopracowywane, zmieniane lub wycofywane
z zastosowaniem tej samej procedury, ktora stuzyta do ich wydania.




Zastosowane skroty

AB

AoC

CEN
CEN/TC
CENELEC

CPD

CUAP

EC
EEA
EOTA
ETA

ETAG
FPC
GNB
GPL
hEN

ITC

ITT
NB

NPD

jednostki aprobujace (jednostki upowaznione przez Panstwa Czlonkowskie do
wydawania europejskich aprobat technicznych, zgodnie z art. 10 CPD)

atestacja zgodnosci, za§wiadczanie o zgodnos$ci, zgodnie z rozdzialem 5 CPD i
jej zatacznikiem 1

Europejski Komitet Normalizacyjny (Comité Européenne de Normalisation)
Komitet Techniczny CEN

Europejski Komitet Normalizacji Elektrotechnicznej (Comité Européenne de
Normalisation de 1’Electricité)

dyrektywa dotyczaca wyrobéw budowlanych (dyrektywa Rady Wspdlnot
Europejskich w sprawie zblizenia ustaw 1 aktow wykonawczych Panstw
Cztonkowskich — 89/106/EWG)

wspdlna wyktadnia procedur oceny w przypadku europejskich aprobat
technicznych, bez wytycznych, wydawanych zgodnie z art. 9 ust. 2 CPD
klasyfikacja bez potrzeby dalszych badan

Europejski Obszar Gospodarczy

Europejska Organizacja ds. Aprobat Technicznych

europejska aprobata techniczna (rodzaj ,zharmonizowanej specyfikacji
technicznej”)

Wytyczne do europejskich aprobat technicznych

zakladowa kontrola produkcji

Grupa Jednostek Notyfikowanych

Dokument informacyjny L ,,Stosowanie 1 sposob wykorzystania Eurokodow”
zharmonizowana norma europejska (rodzaj ,,zharmonizowanej specyfikacji
technicznej”)

wstepne obliczenie typu

wstepne badanie typu

jednostka notyfikowana (zwana réwniez ,jednostka dokonujaca oceny
zgodnosci” w innych dyrektywach opartych na nowym podejsciu, ktora jest
desygnowana przez Panstwo Cztonkowskie do wykonywania zadan w zakresie
oceny zgodnosci). Zgodnie z CPD jednostki notyfikowane obejmuja jednostki
certyfikujqce, kontrolujqce i laboratoria badawcze,

wlasciwos$¢ uzytkowa nie oznaczona



SYSTEMY OCENY ZGODNOSCI ORAZ ROLA I ZADANIA JEDNOSTEK

NOTYFKIOWANYCH W RAMACH DYREKTYWY DOTYCZACE) WYROBOW

BUDOWLANYCH

1. Zakres

1.

Niniejszy dokument informacyjny przedstawia szczegdly réznych systemOow oceny
zgodnosci (AoC) w kontekscie wdrazania dyrektywy Rady 89/106/EWG (zwanej dalej
dyrektywa dotyczaca wyrobow budowlanych lub CPD), w wersji zmienionej przez
dyrektywe Rady 93/68/WE.

Dotyczy on réwniez zwiazkow pomigdzy systemami oceny zgodno$ci a jednostkami
notyfikowanymi. Wyjasnia rol¢ odpowiednich jednostek notyfikowanych w réznych
systemach oceny zgodnosci.

Dokument informacyjny odnosi si¢ w szczegdélnosci do artykutéw 13 i 18 oraz do
Zatacznika I do dyrektywy dotyczacej wyrobow budowlanych. Pelny tekst przepiséw
jest dostgpny na stronie internetowe;j:
http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/index.htm.

Dokument informacyjny przeznaczono dla szerokiego grona réznych odbiorcéw, w
szczegblnosci jednostek notyfikowanych i1 organéw ustawodawczych oraz wiadz
wykonawczych Europejskiego Obszaru Gospodarczego (EEA). Powinien by¢
przedmiotem zainteresowania autoréw  specyfikacji  technicznych (czlonkéw
CEN/CENELEC 1 EOTA), rozpatrywanym tacznie z poszczeglélnymi mandatami;
stanowi ponadto informacj¢ dla producentéw i innych uzytkownikéw.

Dokument podaje informacje uzupetniajace w stosunku do Dokumentu informacyjnego
A', opisujac praktyczna role jednostek notyfikowanych. Nie okre$la on kryteriéw, ktére
panstwa czlonkowskie powinny stosowa¢ do sprawdzania jednostek ubiegajacych si¢ o
notyfikacj¢ (mowa o nich w Dokumencie informacyjnym A).

2. Podstawowe zasady

1.

Dyrektywa dotyczaca wyrobow budowlanych podaje pelen zestaw systemow oceny
zgodnosci, wymienia wszystkich uczestnikow, ich role i1 zadania. Dobrowolne
europejskie czy migdzynarodowe normy2 lub dokumenty o charakterze og(’)lnym3,
dotyczace dyrektyw nowego podejscia i globalnego podejscia, opisujace procedury
podobne do okreslonych w dyrektywie dotyczacej wyrobéw budowlanych, nie sa
obligatoryjne, ale w odpowiednich przypadkach mozna je uzna¢ za punkt wyjscia.

Dokument niniejszy ograniczono do aspektéw zwiazanych z oznakowaniem CE wedlug
dyrektywy dotyczacej wyrobow budowlanych. Nie porusza si¢ w nim aspektow
nieobowiazkowych, o ktérych moze by¢ mowa w specyfikacjach technicznych.

" Dokument informacyjny A: AUTORYZACJA JEDNOSTEK NOTYFIKOWANYCH W OBSZARZE
DYREKTYWY DOTYCZACEJ WYROBOW BUDOWLANYCH

2 takie jak seria norm EN 45000, EN ISO 17025 T EN ISO 9001

? seria dokumentéw CERTIF, a takze Przewodnik do wprowadzania dyrektyw opartych na nowym podejsciu
i globalnym podejsciu



Wylacznie producent jest odpowiedzialny za zaswiadczanie, ze wyroby sa zgodne z
wymaganiami specyfikacji. Udziat strony trzeciej, nawet polegajacy na wydawaniu
certyfikatu zgodnosci WE, nie zwalnia producenta z zadnych obowiazkéw, chociaz,
zgodnie z dyrektywa dotyczaca wyrobow budowlanych, w ramach wszystkich — oprécz
4 — systemOw oceny zgodnos$ci, stronie trzeciej powierza si¢ odpowiedzialno$¢ za
okreslone dziatania.

Niezaleznie od tego czy, strona trzecia bierze udzial w ocenie zgodnosci, wszystkie
badania 1 procedury wymagane przez dyrektywe dotyczaca wyrobow budowlanych 1
wskazane w specyfikacjach technicznych musza by¢ wykonane prawidtowo i wtasciwie
udokumentowane. Dokumentacj¢, w zaleznosci od potrzeb, nalezy udostgpni¢ wladzom
notyfikujacym i organom nadzoru.

Przy wyznaczaniu systeméw oceny zgodnosci uznano, ze znaczenie i rola wyrobu ze
wzgledu na spetnienie wymagan podstawowych nie beda identyczne w odniesieniu do
wszystkich wymagan podstawowych. Tak wigc w ramach danego systemu oceny
zgodno$ci pewne badania wilasciwosci uzytkowych wyrobu powierza si¢ zazwyczaj
jednostkom notyfikowanym, a pozostate producentowi. Szczegdéty dotyczace podziatu
badan begda okreslone w specyfikacjach technicznych, opracowanych na podstawie
mandatéw Komisji.

Ponadto wiele decyzji Komisji dotyczacych oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych
oparto na ztozonej procedurze, w ktérej r6zne systemy oceny zgodnoS$ci sa zwiazane z
réznymi zamierzonymi zastosowaniami wyrobu’. Tak wiec rodzaj wystepujacych
jednostek notyfikowanych zalezy od zakresu zamierzonych zastosowan wybranych przez
producenta dla wyrobu.

Aby unikna¢ pomylek z okresleniami stosowanymi w stosunku do organizacji
upowaznionych przez panstwa czlonkowskie zgodnie z artykutem 10 dyrektywy
(jednostki aprobujace EOTA), termin ,jednostka notyfikowana” jest stosowany
wylacznie w odniesieniu do organizacji notyfikowanych, zgodnie z art. 18 dyrektywy
dotyczacej wyrobéw budowlanych.

3. Metody kontroli zgodnosci

3.1 Wstepne badanie typu (ITT) wyrobu (przez producenta lub jednostke notyfikowanq) we
wszystkich systemach oceny zgodnosci

1.

Wstegpne badanie typu jest pelnym zestawem badan lub innych procedur opisanych w
zharmonizowanych specyfikacjach technicznych; okresla ono wlasciwosci uzytkowe
probek wyrobu reprezentatywnych dla jego typu.

Wstgpne badanie typu weryfikuje zgodno$¢ wyrobu ze zharmonizowana specyfikacja
techniczna. Definiuje ono deklarowany poziom zharmonizowanych wtasciwosci
uzytkowych.

* Zamierzone zastosowanie jest zdefiniowane w dokumentach interpretacyjnych poprzez odniesienie si¢ do roli
(rdl), ktéra wyrdb odgrywa w wypetnianiu wymagan podstawowych.



3. Zaleznie od wybranych przez producenta ograniczen zamierzonych zastosowan oraz
wybranych okreslonych rynkéw, zakres wstgpnego badania typu mozna ograniczy¢ do
takich badan, ktére sa zwiazane z przewidzianymi zastosowaniami.

4. Typ wyrobu moze obejmowac¢ wiele wersji wyrobu pod warunkiem, ze réznice pomigdzy
tymi wersjami nie wplywaja na poziom bezpieczenstwa i inne wymagania dotyczace
wlasciwosci uzytkowych wyrobu.

5. Wstepne badanie typu nie stanowi oceny przydatnosci do stosowania wyrobu. Jest ono
racze] okresleniem witasciwosci uzytkowych wyrobu na podstawie badan lub innych
procedur opisanych w specyfikacji techniczne;.

6. Wstepne badanie typu jest tylko jednym z elementéw warunkujacych mozliwos$¢ oceny
zgodnos$ci wyrobu ze specyfikacja techniczng. Pomimo to odgrywa ono podstawowa role
w przypadku dyrektywy dotyczacej wyrobow budowlanych, gdyz zapewnia odniesienie
do deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

3.2 Badanie sondazowe (audytowe) probek pobranych przez producenta lub jednostke
notyfikowanq na wolnym rynku lub na placu budowy

1. Decyzje Komisji ograniczaja na ogét badania sondazowe (audytowe) wykonywane przez
jednostki notyfikowane w ramach procedur oceny zgodnosci do siedziby producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela.

2. W przypadku wtasciwego badania sondazowego (audytowego) zaktada sig, ze:
- wyr6b budowlany bada si¢ zgodnie z metodami opisanymi w specyfikacji techniczne;j
1 wstgpnym badaniu typu;
- wyniki badan poréwnuje si¢ z deklarowanymi wlasciwosciami wyrobu uzyskanymi na
podstawie wstgpnego badania typu;
- uzyskany raport z badania potwierdza, ze wyniki sa zgodne ze specyfikacja
techniczna, wstgpnym badaniem typu i warunkami zaktadowej kontroli produkcji.

3.3 Zaktadowa kontrola produkcji

1. W dyrektywie dotyczacej wyrobow budowlanych zaktadowa kontrola produkcji oznacza
stala, wewnetrzng kontrolg produkcji prowadzona przez producenta. Zazwyczaj zawiera
ona badania wykonywane przez producenta w celu zapewnienia zgodnosci
produkowanych wyrobéw z zadeklarowanymi wlasciwosciami uzytkowymi we
wstepnym badaniu typu.

2. Wigcej szczegbétow dotyczacych zaktadowej kontroli produkcji mozna znalezé w
Dokumencie informacyjnym B ,,Okreslenie zakladowej kontroli produkcji w
specyfikacjach technicznych wyrobéw budowlanych”.

3.4 Szczegdlne aspekty oceny zgodnosci w odniesieniu do wtasciwosci uzytkowych
okreslanych obliczeniowo

W czgsci panstw Unii Europejskiej regulacje budowlane lub pokrewne przewiduja, ze dla
niektérych typéw budynkéw i obiektéw inzynierii ladowej i wodnej w kazdym
indywidualnym przypadku wiasciwosci uzytkowe wyrobéw konstrukcyjnych okreslane



obliczeniowo w obiekcie lub jego czgsci albo tez w przypadku obliczen innego typu beda
weryfikowane przez inzynierow zatwierdzonych przez wtadze wtasciwe ds. budownictwa. Ze
wzgledu na to, ze nie jest to kwestia regulowana przez dyrektywe dotyczaca wyrobow
budowlanych, niniejszy Dokument informacyjny nie zajmuje si¢ wymienionym powyzej
zadaniem, natomiast poswigca uwage obliczeniom w kontek$cie oceny zgodnos$ci wyrobow
budowlanych noszacych oznakowanie CE. Jednak przepisy panstw cztonkowskich dotyczace
weryfikacji obliczen w przypadku obiektu lub jego czg$ci musza zapewnia¢ umozliwiaé taka

weryfikacje bioraca pod uwage wylacznie wlasciwosci uzytkowe wyrobu zadeklarowane w

dokumentach towarzyszacych oznakowaniu CE. Nie powinny wprowadza¢ zadnych

dodatkowych wymagan lub weryfikacji wtasciwosci uzytkowych wyrobu, w tym wyrobow o

charakterze konstrukcyjnym, innych niz zdefiniowane w zharmonizowanych specyfikacjach

technicznychs.

1. Jezeli jest to mozliwe, w szczeg6lnosci w przypadku gdy wyroby budowlane maja wptyw
na nos$nos¢ i stateczno$¢ oraz odpornos¢ ogniowa obiektow (komponenty i zestawy
konstrukcyjne) wtasciwosci uzytkowe moga by¢ okreslone obliczeniowo (patrz Dokument
informacyjny L p. 3.1.2 pierwszy akapit i p. 3.3). Wyroby te r6znia si¢ od takich wyrobéw
stosowanych w elementach konstrukcyjnych, ktérych wtasciwosci uzytkowe okresla si¢
na podstawie badan takich jak wyroby murowe, cement, stal zbrojeniowa itd. (patrz
Dokument informacyjny L p. 3.1, drugi akapiti p. 3.2).

2. hEN lub ETAG, CUAP czy ETA powinny ustanawia¢ metody umozliwiajace oznaczenie
wlasciwosci uzytkowych oraz okresli¢c wszystkie wymagania, w tym dotyczace oceny
zgodnos$ci, wstgpnego badania typu i zaktadowej kontroli produkcji tak aby producent
ustalit 1 zawarl w informacji towarzyszacej oznakowaniu CE (Dokument informacyjny L,
p. 3.3.1) odpowiednie deklarowane wilasciwosci uzytkowe (ewentualnie wartosci, klasy i
parametry).

3. Odnosnie wilasciwosci uzytkowych wyrobéw i zestawéw konstrukcyjnych okreslanych
przy zastosowaniu metody obliczeniowej, w szczegdlnosci Eurokodéw, deklarowane
wlasciwosci uzyskuje si¢ na podstawie jednej z trzech metod opisanych w Dokumencie
informacyjnym L, rozdziat 3.3.

4. Oznakowanie CE wraz z dokumentami towarzyszacymi wyrobom konstrukcyjnym
powinno dostarcza¢ wszystkich niezbednych informacji do zastosowania wyrobu w
obiektach lub uwzglednienia wtasciwosci wyrobow w projekcie konstrukcji obiektow lub
ich czg$ci. (patrz Dokument informacyjny L p. 3.3.1). Zwiazane specyfikacje techniczne
wyrobow powinny wymaga¢ aby niezbgdne informacje do obliczen lub zatozen
projektowych Eurokodu stanowity czgs¢ informacji towarzyszacej oznakowaniu CE.

5. Specyfikacje techniczne wyrobow i zestawdéw konstrukcyjnych, tak jak w przypadku
pozostatych wyrobéw budowlanych powinny dostarcza¢ informacji dotyczacych
przeprowadzenia i udokumentowania pelnej procedury oceny zgodnosci zgodnie z
zapisami dyrektywy (patrz p. 2.4 powyzej). Stad specyfikacje techniczne (hEN lub ETA)
powinny zdefiniowa¢ zadania w zakresie oceny zgodno$ci wyrobu, takze w przypadku
obliczen.

6. Z uwagi na to, ze obliczenia jako czg$¢ procedury oceny zgodnosci moga wymagac
dostgpnosci  uznanych specjalistycznych  kompetencji  technicznych, wiedzy 1
do$wiadczenia w tym zakresie pociagajacej za soba konieczno$¢ posiadania wyposazenia
znaczaco réznigcego si¢ od tego na potrzeby badan. Panstwa Cztonkowskie przy
dokonywaniu notyfikacji jednostek powinny wskaza¢ po uwaznej analizie czy zadanie
oceny zgodno$ci przeprowadzanej na podstawie obliczeh ma by¢ przypisane danej
jednostce aprobujacej (art. 18, ust. 3). Dostgpno$¢ ta powinna sta¢ si¢ przedmiotem
weryfikacji zgodnie z trescig ostatniego akapitu Zatacznika IV do dyrektywy.

> nie uwzglednia uaktualnionego poziomu w systemie oceny zgodnosci ustalonej w Decyzji Komisji



Obliczeniowe okres§lenie wtasciwosci uzytkowych moze nie dawaé¢ podstaw do
odstgpowania od ogdlnie przyjetych procedur oceny zgodnosci.

Zatacznik 3 ma za zadanie objasnienie autorom specyfikacji technicznych wyrobéw i
zestawOw konstrukcyjnych szczegdlnych aspektow oceny zgodnosci w odniesieniu do
wilasciwosci uzytkowych okreslanych obliczeniowo (patrz Dokument informacyjny L p.
3.3). Jesli okaze si¢ konieczne to nalezy opracowac i uszczegdtowi¢ w odpowiednich
zharmonizowanych specyfikacjach technicznych (hEN lub ETA) zwigzane z nimi
wymagania.

Zatacznik 3 zajmuje si¢ aspektami oceny zgodno$ci dotyczacymi wlasciwosci
uzytkowych wyrobéw 1 zestawOw konstrukcyjnych okreslonych na podstawie obliczen
zwiazanych z wymaganiem podstawowym 1 (No$no$¢ i statecznos$¢), a takze aspektami
wymagania podstawowego 4 (Bezpieczenstwo uzytkowania, odnoszace si¢ do nosnosci 1
stateczno$ci) oraz wymagania podstawowego 2 (Bezpieczenstwo pozarowe). Moze by¢
takze wykorzystywany jako odniesienie do wilasciwosci uzytkowych wyrobow
okreslanych obliczeniowo a zwiazanych z innymi wymaganiami podstawowymi (np. ER 5
— Ochrona przed hatasem lub ER 6 — Oszczgdno$¢ energii 1 ochrona cieplna); jednak w
tym przypadku powyzsze zatozenia moga wymaga¢ dostosowania do specyficznych
aspektow wyrobow 1 wykorzystywanych metod obliczeniowych.

Zatacznik 3 odnosi si¢ jedynie do wplywu obliczen na okreslenie wiasciwosci
uzytkowych wyrobu. Natomiast nie zajmuje si¢ wplywem na jako$¢ produkcji.

4. Systemy oceny zgodnosci

l.

Zgodnie z artykutem 13 dyrektywy dotyczacej wyrobéw budowlanych producent lub jego

upowazniony przedstawiciel we Wspdlnocie jest odpowiedzialny za oceng zgodnosci

wyrobéw z wymaganiami specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w artykule 4.

Zgodnos¢ ta powinna by¢ ustalana za pomoca badan i innych dowodéw na podstawie

specyfikacji technicznej, zgodnie z Zatacznikiem III, w ktérym zaleca si¢ stosowanie

dwoch procedur oceny zgodnos$ci, a mianowicie:

(1) Certyfikacja zgodnosci wyrobu przez upowazniong jednostke¢ certyfikujaca (na
podstawie dwoch alternatywnych systemow).

(i1) Deklaracja zgodnos$ci wyrobu wydana przez producenta (na podstawie czterech
alternatywnych systemow).

W procedurze (i) jednostka certyfikujaca® musi sprawdzi¢ zgodno$¢ wyrobu, a w

procedurze (i1) w przypadku pierwszej mozliwosci konieczne jest okreslenie zdolnosci

producenta do oceny wynikéw wstepnego badania typu i zaktadowej kontroli produkcji

wedtug specyfikacji technicznych, a jezeli wymagany jest nadzor nad tymi czynnos$ciami,

do okresowego ich sprawdzania.

Wedtug procedur (1) 1 (i1) zgodnie z pierwsza mozliwoscia inne jednostki notyfikowane

moga dziata¢ jako podwykonawcy jednostki certyfikujace;.

Wedtug procedury (ii) zgodnie z druga mozliwoscia za badania, ktore nalezy wykona¢ w

zwiazku z jakimkolwiek wymaganiem podstawowym, musi by¢ odpowiedzialne

notyfikowane laboratorium badawcze. Niemniej jednak moze ono podzleci¢ okre§lone

badania innym laboratoriom.

Aby ulatwi¢ okreslanie r6znych systemow zgodnosci w decyzjach Komisji dotyczacych

oceny zgodnosci i w odpowiednich mandatach, systemy te otrzymaty numery. Schemat

numerowania podsumowuje Zatacznik nr 1.

® Udziat jednostki certyfikujacej nie jest zaplanowany jako zwolnienie producenta od odpowiedzialnosci, lecz
przewidziany jako zapewnienie uzytkownikéw i wtadz o satysfakcjonujacym poziomie wyrobu.



4.1 Certyfikacja zgodnosci wyrobu przez notyfikowangq jednostke certyfikujqcq na podstawie
roinych zadan producenta i jednostek notyfikowanych (p. 2 (i) Zatqcznika III) do
dyrektywy dotyczqcej wyrobow budowlanych (systemy 1i 1+)

1. Wedlug systeméw 1 1 1+ odpowiedzialnos¢ za certyfikacj¢ zgodnosci wyrobu (na
podstawie zadan producenta i jednostki notyfikowanej) nalezy do strony trzeciej.

2. W praktyce poszczegdlne zadania niezb¢dne do umozliwienia certyfikacji wyrobu sa
przeprowadzane przez rézne strony — np. producenta, jednostk¢ certyfikujaca, jednostke
kontrolna, laboratorium. Jednostka certyfikujaca jest odpowiedzialna za zebranie
niezbednych informacji 1 za weryfikacje, ze zadania przeprowadzono wedtug specyfikacji
technicznej oraz za sprawdzenie i certyfikacj¢ zgodnosci wyrobu.

3. Certyfikacja wyrobu moze zatem by¢ uznana za dziatalno$¢ nadrzg¢dna, wykorzystujaca
informacje z réznych zrédet. W ramach ogdélnego schematu producentowi przypada
znaczgca rola. Do niego naleza badania wybranych wtasciwosci wyrobu, stanowiace czg$¢
wstegpnego badania typu. Przypisanie ich producentowi powinno by¢ wskazane w
specyfikacjach technicznych, opracowanych na podstawie mandatéw Komisji.

4. Wedlug systeméw 1 i 1+ odpowiedzialno$¢ za pobieranie probek wyrobu do wstgpnego
badania typu, zgodnie z zasadami podanymi w specyfikacjach technicznych ponosi raczej
jednostka certyfikujaca niz producent (odpowiedzialno$¢ ta czgsto delegowana jest do
jednostki kontrolujacej).

5. Zgodnie z p. 2(i) Zatacznika III. do dyrektywy dotyczacej wyrobéw budowlanych
(systemy 1 1 14+) wynikiem dziatan jednostki notyfikowanej jest w kazdym przypadku
certyfikat zgodnos$ci wyrobu. Jedyna r6znic¢ pomigdzy zwykle stosowanymi okresleniami
»wsystem 17 1 ,system 1+ stanowia metody uzywane przez jednostk¢ certyfikujaca do
oceny wyrobu (system 1+ zawiera badania sondazowe — audytowe).

4.2 Deklarowanie zgodnosci wyrobu przez producenta (p. 2(ii) Zatqcznika III do dyrektywy
dotyczqcej wyrobow budowlanych)

1. W ramach systeméw 2, 2+, 3 1 4 producent ponosi odpowiedzialno$¢ za pobieranie probek
wyrobu do wstgpnego badania typu, zgodnie z zasadami podanymi w specyfikacjach
technicznych.

W ramach deklarowania zgodnosci (Zatacznik III do dyrektywy dotyczacej wyrobéw
budowlanych) rozréznia si¢ trzy mozliwosci.

4.1.1 Pierwsza mozliwos$¢ (systemy 2 i 2+)

1. W ramach pierwszej mozliwosci wynikiem dziatan jednostki notyfikowanej w kazdym
przypadku jest certyfikat zaktadowej kontroli produkcji. Jedyna réznica pomigdzy zwykle
stosowanymi okresleniami ,,system 2” i ,,system 2+ polega na tym, ze chociaz obydwa
systemy zawieraja ocen¢ zaktadowej kontroli produkcji, to tylko system 2+ obejmuje
takze nadzor nad nia.



2. Certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji dotyczy oceny statej, wewngtrznej kontroli

produkcji prowadzonej przez producenta (w celu osiagnigcia wymaganych wilasciwosci
wyrobu, podlegajacych sprawdzeniu) Tak wigc zarowno wstgpna inspekcja, jak i ciagly
nadzor sa ogdlnymi dziataniami zwigzanymi z konkretnym miejscem produkcji; maja na
celu wykazanie zgodnosci zakladowej kontroli produkcji z wymaganiami specyfikacji
technicznych oraz z dyrektywa dotyczaca wyroboéw budowlanych.

Ze wzgledu na ogdlny charakter certyfikacji zakladowej kontroli produkcji nie istnieje
zwiazek z poszczegdlnymi wlasciwosciami wyrobu, nawet jezeli wybrane aspekty
wlasciwosci uzytkowych wyrobu wymagaja szczegélnej uwagi (w takim przypadku
wymienione s3 one w specyfikacji technicznej). Stad tez podzial zadan pomigdzy
jednostke notyfikowana a producenta w odniesieniu do wymienionych wilasciwosci
wyrobu nie ma praktycznego znaczenia. Ocena zaktadowej kontroli produkcji dotyczy
wszystkich elementow, wymagan 1 postanowien zastosowanych przez producenta w celu
spetnienia zobowigzan wynikajacych z dyrektywy dotyczacej wyrobéw budowlanych.

Certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji nie zawiera w sobie ogélnej oceny zgodnosci
wyrobu ze specyfikacja techniczng — ocena ta pozostaje w zakresie odpowiedzialnosci
producenta.

4.1.2 Druga mozliwos$¢ (system 3)

l.

Wedlug systemu 3 odpowiedzialno$¢ za wstgpne badanie typu powierzono stronie
trzeciej, a nie producentowi. Wszystkie inne obowiazki spadaja na producenta.

Odpowiedzialnos¢ za pobieranie probek wyrobu zgodnie z zasadami podanymi w
specyfikacjach technicznych nalezy do producenta’. Producent ma obowiazek
zapewnienia reprezentatywnosci probek wyrobu, ktéry ma by¢ wprowadzony na rynek i
przechowywania odpowiednich tego dowodéw (w ramach zaktadowej kontroli produkcji).

Powierzenie odpowiedzialno$ci za wstgpne badanie typu niekoniecznie oznacza, ze
strona trzecia strona musi prowadzi¢ wszystkie badania wymagane dla danego typu
wyrobu. Jest zupelnie oczywiste, ze producent sam wykonuje niektére z nich.
Specyfikacje techniczne opracowane na podstawie mandatow Komisji wskaza, ktére z
badan poszczegdlnych wiasciwosci wyrobu moga by¢ wykonane przez producenta, a nie
laboratoria notyfikowane (raporty beda zawsze wskazywac, kto wykonat badanie).

Producent moze zwréci¢ si¢ do jednego lub wigcej laboratoriow notyfikowanych w
sprawie badan, ktére powinny by¢ przeprowadzone przez strong trzecia. Wszystkie
badania dotyczace jednego, okreslonego wymagania podstawowego musza by¢
przeprowadzone przez to samo laboratorium (tzn. maksymalnie mozna wykorzysta¢ szes¢
laboratoriéw, po jednym dla kazdego wymagania podstawowego). Praktyka ta pozwoli
wysoko wyspecjalizowanym laboratoriom (np. badan ogniowych czy akustycznych)
otrzymac¢ notyfikacje 1 wlaczy¢ si¢ do wspdtpracy w ramach Grupy Jednostek
Notyfikowanych. Producent powinien informowa¢ kazde =z wykorzystywanych

"W przypadku gdy w specyfikacjach technicznych nie podano zasad dotyczacych pobierania prébek (i innych
szczegbtow dotyczacych wstepnego badania typu i zaktadowej kontroli produkcji), Grupa Jednostek
Notyfikowanych powinna dostarczy¢ na potrzeby producentéw wiasciwe ogdlne wskazéwki. Powinny one by¢
przekazane Stalemu Komitetowi Budownictwa do zatwierdzenia. Takze autorzy specyfikacji powinni
wykorzystywac je przy przysztych nowelizacjach specyfikacji.



laboratoriow notyfikowanych o danych pozostatych laboratoriéw 1 przechowywacé
odpowiednie dokumenty.

Wszystkie prowadzone przez producenta (lub jednostki notyfikowane) badania nalezy
wykona¢, a raporty sporzadzi¢ zgodnie ze specyfikacjami technicznymi. Raporty z badan
powinny odnosi¢ si¢ do probek zidentyfikowanych, jak podano powyze;j.

Kompletny raport z wstgpnego badania typu, sporzadzony przez producenta powinien
zawiera¢ wszystkie raporty czastkowe z laboratoriow notyfikowanych i1 od producenta.
Kazde z laboratoriow uczestniczace we wstgpnym badaniu typu moze zazadac
sprawdzenia kompletnego raportu ze wstgpnego badania typu, aby przekonaé sig, ze
identyfikacja wszystkich probek odpowiada tej, ktora dostarczono mu do badan. Jesli nie
sa one z tej samej partii to badania identyfikacyjne powinny pozwoli¢ na poréwnanie
wynikéw z badaniami wykonanymi przez inne strony .

Trzecia mozliwos¢ (system 4)

1.

Brak obowiazkowego udziatu strony trzeciej w oceny zgodnos$ci. Nie musi to oczywiscie
powstrzymywac¢ producentow od wykonywania niezbednych badan w laboratoriach
zewnetrznych, jesli zechca (np. gdy nie maja urzadzen Ilub doswiadczenia
umozliwiajacego samodzielne przeprowadzenie badan i procedur).

5. Jednostki notyfikowane uczestniczace w ocenie zgodnosci

l.

W panstwach cztonkowskich stosowane sa obecnie rézne systemy oceny i nadzoru nad
rynkiem. Wiele stron trzecich uczestniczacych dotychczas w krajowych systemach
zostanie jednostkami notyfikowanymi wedlug artykulu 18 dyrektywy dotyczacej
wyrobow budowlanych. W kazdym krajowym systemie uzywane jest wlasciwe mu,
odmienne nazewnictwo tych jednostek.

Wiele decyzji Komisji dotyczacych oceny zgodno$ci wyrobow budowlanych bazuje na
ztozonych procedurach, w ktérych rézne systemy oceny zgodnosci zwigzane sa z réznymi
mozliwymi zamierzonymi zastosowaniami wyrobu (patrz przypis Y. Jezeli wystepuje
jednostka notyfikowana, to jej typ zalezy od zakresu zamierzonych zastosowan
wybranych przez okreslonego producenta dla wyrobu.

Nie nalezy poréwnywa¢ roli i zadan typow jednostek notyfikowanych w ramach
dyrektywy dotyczacej wyrobow budowlanych 2z istniejacym nazewnictwem czy
procedurami panstw cztonkowskich, jako ze ich funkcje wcale nie musza by¢ zgodne z
tradycjami uksztaltowanymi w ramach krajowych systemow.

Jednostki notyfikowane dla takich samych wyrobéw lub witasciwosci wyrobu (typ
badania) powinny regularnie wymienia¢ swoje doswiadczenia 1 informacje konieczne do
wykonywania swych zadan, tak aby procedury te byly spdjne i przejrzyste a wyniki
odtwarzalne. Ta wymiana powinna mie¢ miejsce w odpowiedniej Grupie Sektorowe;j
Grupy Jednostek Notyfikowanych. Sprawy o charakterze ogdélnym nalezy przedktadac
Grupie Doradczej Grupy Jednostek Notyfikowanych.

¥ Pozwala to na wykorzystanie wynikéw badan przeprowadzanych w réznych okresach podczas opracowywania
nowych wyrobow
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5.1 Podzial zadan (podzlecanie)

l.

Z r16znych powodoéw jednostki notyfikowane moga korzysta¢ z podwykonawcéw,
dziatajacych w ich imieniu. Zatacznik 2 omawia szczegétowo rézne typy jednostek
notyfikowanych 1 ich =zadania w ramach réznych systeméw oceny zgodnosci
zdefiniowanych w Zataczniku III do dyrektywy dotyczacej wyrobow budowlanych. W
wielu przypadkach jednostki notyfikowane poszukuja podwykonawcéw do rozwiazania
pojedynczych probleméw (brak mozliwosci wlasnych laboratoriéw, inspekcje w zaktadzie
za granica...).

Podzlecajaca jednostka notyfikowana pozostaje odpowiedzialna za wszystkie dziatania
objete  notyfikacja. Podzlecanie nie oznacza delegowania upowaznien ani
odpowiedzialnosci. Certyfikaty 1 raporty sa zawsze wydawane w imieniu 1 na
odpowiedzialno$¢ podzlecajacej jednostki notyfikowanej, ale wskazuja, kto wykonat
konkretne zadania. Seryjne podzlecanie jest zabronione, aby unikna¢ zniszczenia
spéjnosci i zaufania do systemu.

Jednostka notyfikowana moze podzleca¢ S$cisle ograniczone zadania techniczne (np.
badania, audyty zaktadowej kontroli produkcji), o ile zdefiniowano je jako istotne i spdjne
czgsci dziatan technicznych.

Mozna wydzieli¢ dwa mechanizmy dla podzlecania:

Na podstawie umowy dtugoterminowej

1. Podzlecanie jest dopuszczalne, gdy jednostka ubiegajaca si¢ o notyfikacjeg, okresli
jasno swych podwykonawcéw i rolg, jaka maja oni odgrywaé¢ w systemie oceny
zgodnosci.

2. Ten rodzaj podwykonawcy nie wymaga notyfikacji, ale powinien wykaza¢ si¢ wobec
odpowiedniego  panstwa  cztonkowskiego  kompetencjami  technicznymi i
bezstronnoscia spetniajac w odniesieniu do podzlecanych mu zadan wymagania
Zatacznika IV do dyrektywy dotyczacej wyrobéw budowlanych.

3. Jednostka notyfikowana musi we wszystkich przypadkach mie¢ bezposrednie umowy
cywilnoprawne z podwykonawcami, umozliwiajac wywiazanie si¢ ze swych ogdlnych
zobowigzan.

4. Mechanizm ten oferuje rozwiazanie jednostkom notyfikowanym poszukujacym
sposobow umozliwiajacych zapewnienie kompleksowej ustugi dla przemystu. Decyzja
Komisji 93/465/WE’ okresla liczne warunki dotyczace podzlecania.

Dostosowujac powyzsze do szczegdlnego przypadku dyrektywy dotyczacej wyrobéw
budowlanych mozna stwierdzi¢, ze podzlecaniu prac powinno towarzyszyC spelnienie
pewnych warunkéw gwarantujacych:

- kompetencje jednostki dzialajacej jako podwykonawca, okreslone zgodnie z
wymaganiami Zatacznika IV do dyrektywy dotyczacej wyrobéw budowlanych,
Dokumentu informacyjnego A, odpowiednich zharmonizowanych specyfikacji
technicznych oraz mozliwosci zapewnienia skutecznego monitorowania tej zgodnosci
przez panstwo cztonkowskie, ktore notyfikowato jednostk¢ podwykonujaca;

? Decyzja Komisji 93/465/WE dotyczaca modutéw przypisanych do réznych etapéw procedury oceny zgodnosci
oraz zasad umieszczania i stosowania oznakowania CE, przewidzianych w dyrektywach dotyczacych
harmonizacji technicznej.
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zdolnos¢ jednostki notyfikowanej do przejgcia odpowiedzialnosci za prace wykonana
w ramach podzlecenia.

Podzlecanie innym jednostkom notyfikowanym

1.

Jednostki notyfikowane moga korzysta¢ z ustug innych jednostek notyfikowanych w
celu spelnienia swych zadan. Sporzadzone certyfikaty lub raporty musza jasno
wskazywac, kto wykonal poszczegdlne zadania. Ogdlna odpowiedzialnos¢ nalezy do
podzlecajacej jednostki notyfikowanej.

Ten drugi typ podzlecania zapewnia przejrzystos¢ dzigki powszechnej wiedzy o
ocenie  wszystkich jednostek zaangazowanych, dokonanej przez panstwa
cztonkowskie, a takze dotyczy wszystkich uczestnikow europejskiej wspdipracy w
ramach Grupy Jednostek Notyfikowanych 1 daje wigcej mozliwosci przemystowi.

6. Oznakowanie probek i sporzadzanie raportow

6.1 Oznakowanie probek

1.

Wszystkie probki, ktére maja by¢ uzywane w badaniach musza by¢ odpowiednio

oznakowane, aby pozwoli¢ na pdzniejsza weryfikacj¢ spetnienia zobowiazan

producenta. Wskazuje to na stosowanie przez producenta zasad zharmonizowanej

normy (hEN) lub europejskiej aprobaty technicznej (ETA), polegajacych na

wykonywaniu wszystkich badan na probkach z tej samej partii, jezeli jest to okreslone

oraz na reprezentatywno$¢ tych prébek dla wyrobu, ktéry ma by¢ wprowadzany na

rynek.

Oznakowanie prébek wyrobu powinno obejmowac co najmniej lini¢ produkcyjna, datg

1 czas pobrania probki. Identyfikacj¢ probki nalezy odnotowa¢ we wszystkich

raportach z badan w celu utatwienia odtwarzalnosci.

Mozna nie pobiera¢ probek z wyrobéw uznanych przez producenta za wadliwe tylko

pod warunkiem ich odizolowania i odpowiedniego oznakowania.

W przypadku pobierania probek przez jednostke notyfikowana, pobierajacy powinien

przygotowa¢ i podpisa¢ protokét pobrania, ktéry ma uzyska¢ kontrasygnate

producenta lub (gdy istnieje taka potrzeba) jego przedstawiciela. Protok6t powinien

zawiera¢ co najmniej nastgpujace informacje:

- nazwg producenta i nazwg zaktadu produkcyjnego,

- miejsce pobierania prébek,

- wielkos$¢ partii magazynowej lub produkcyjnej, z ktérej probki byly pobrane (jesli
to konieczne),

- liczbe lub wielkos¢ probek,

- sposob identyfikacji wyrobu budowlanego wedtug specyfikacji technicznej,

- oznakowanie wyrobu przez producenta,

- oznakowanie probek przez pobierajacego probki (jezeli konieczne),

- wilasciwosci uzytkowe do badania (jezeli jest to niezbedne),

- miejsce i date,

- podpisy,

- numer rejestracyjny jednostki notyfikowane;j.

6.2 Raporty z badan

1.

Wynik kazdego z badan, niezaleznie czy pochodzi od producenta czy strony trzeciej i
czy jest czgscia wstepnego badania typu, czy badania sondazowego (audytowego),
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powinien by¢ odnotowany w raporcie z badan. Raport z badan powinien zawiera¢ co
najmniej nastgpujace informacje:
- nazwg producenta i nazwg zaktadu produkcyjnego;
- spos6b identyfikacji wyrobu budowlanego wedlug specyfikacji technicznej;
- informacje dotyczace:
pobierania probek,
daty badania,
personelu uczestniczacego w badaniu,
metod badawczych stosowanych zgodnie z odpowiednia specyfikacja
techniczna;
- oznaczenie identyfikacji organizacji i personelu wykonujacego badanie;
- miejsce 1 datg;
- wyniki badan z ich analiza w razie potrzeby;
- miejsce 1 dat¢ wystawienia raportu z badan;
- numer rejestracyjny jednostki notyfikowanej (w razie potrzeby);
- podpis kierownika laboratorium badawczego i pieczgC (w razie potrzeby).

Raport z badania musi by¢ zgodny z odpowiednimi zapisami specyfikacji technicznych.
Zbiorczy zestaw raportéw z badan powinien by¢ przechowywany przez producenta i (w razie
potrzeby) przez jednostke¢ certyfikujaca, a takze udostgpniany ewentualnie jednostce
kontrolujacej oraz na zadanie wladz zajmujacych si¢ nadzorem nad rynkiem. Laboratoria
badawcze bgda przechowywa¢ wydane przez siebie raporty z badan.

6.3 Uwaga

Autorzy specyfikacji technicznych powinni, gdy to mozliwe, opracowac i dotacza¢ do nich
wzor raportu i inne wzory dokumentéw. Tymczasem w celu zaoszczedzenia dodatkowe;]
pracy autorom specyfikacji technicznych mozna oczekiwac przygotowania wzordw raportow
z badan opracowanych jako odrgbne dokumenty przez odpowiednie Grupy Sektorowe i Grupe
Doradcza Grupy Jednostek Notyfikowanych. Wiasciwy, jednolity ksztalt tych dokumentéw
powinna zapewni¢ bliska wspdlpraca migdzy autorami specyfikacji a Grupa Jednostek
Notyfikowanych.

7. Dokumenty odniesienia

- dyrektywa dotyczaca wyrobéw budowlanych,

- CONSTRUCT 99/345, Rev. 3: Udziat strony trzeciej w ocenie zgodnosci,

- CONSTRUCT 99/342: Dokument dyskusyjny na temat notyfikacji jednostek przez
panstwa cztonkowskie i jej wptywu na podzlecenie zadan upowaznionych jednostek,

- Dokument informacyjny A ,Autoryzacja jednostek notyfikowanych w obszarze
dyrektywy dotyczacej wyrobéw budowlanych”,

- Dokument informacyjny B ,,Okreslenie zaktadowej kontroli produkcji w specyfikacjach
technicznych wyrobéw budowlanych”,

- Dokument informacyjny D ,,Oznakowanie CE w ramach dyrektywy dotyczacej wyrobow
budowlanych”,

- Dokument informacyjny L ,,Stosowanie i spos6b wykorzystania Eurokodow”,

- Przewodnik do wprowadzania dyrektyw opartych na nowym podejsciu i na globalnym
podejsciu.
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Tablica 1.

Systemy oceny zgodnosci

ZAYL.ACZNIK 1

System Zadania producenta Zadania jednostki notyfikowanej Podstawa oznakowania
CE
4 Wstepne badanie typu
wyrobu

Zaktadowa kontrola

Deklaracja zgodnosci

produkcji .
wystawiana przez
3 Zaktadowa kontrola Wstepne badanie typu wyrobu producenta
produkcji
2 Wstepne badanie typu Certyfikacja zaktadowej kontroli Deklaracja zgodnosci
wyrobu produkcji na podstawie wstepnej wystawiana przez
Zaktadowa kontrola inspekeji producenta
produkcji +
2+ Wstepne badanie typu Certyfikacja zakladowej kontroli certyfikat zaktadowej
wyrobu produkcji na podstawie kontroli produkcji
Zaktadowa kontrola - wstepnej inspekcji,
produkcji . .
- ciggtego nadzoru, oceny i
Badanie prébek zgodnie z akceptacji kontroli produkcji
ustalonym planem badania
1 Zaktadowa kontrola Certyfikacja zgodnosci wyrobu na
produkcji podstawie zadan jednostki
Dalsze badanie prébek notyﬁkowang i zadan powierzonych . o
. producentowi Deklaracja zgodnosci
zgodnie z ustalonym planem stawiana brzez
badania Zadania jednostki notyfikowane;j: WySaw przez
producenta, ktdrej
- wstepne badanie typu wyrobu, towarzyszy certyfikat
- wstepna inspekcja zaktadu zgodnosci wyrobu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli
produkcji,
- ciagly nadz6r, ocena i akceptacja
zaktadowej kontroli produkcji
1+ Zaktadowa kontrola Certyfikacja zgodnosci wyrobu na
produkcji podstawie zadan jednostki
Dalsze badanie prébek notyfikowanej i zadan powierzonych

zgodnie z ustalonym planem
badania

producentowi
Zadania jednostki notyfikowanej:
- wstgpne badanie typu wyrobu

- wstepna inspekcja zaktadu i
zaktadowej kontroli produkcji

- ciagly nadzdr, ocena i akceptacja
zaktadowej kontroli produkcji

- badania sondazowe (audytowe)
prébek pobranych w zaktadzie, z
rynku lub z placu budowy

' Deklaracja zgodnosci jest zawsze konieczna (patrz Dokument informacyijny D).
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ZAY.ACZNIK 2

Tablica 1. Zadania jednostek notyfikowanych w systemach oceny zgodnosci

Cytat z Zalacznika III do dyrektywy Numer System oceny . .
89/106/EWG zadania Rodzaj wymaganej
I+ (1 2+ 2 |3 |4 certyfikacji

(i) Certyfikacja zgodnosci wyrobu przez notyfikowang jednostke certyfikujaca na podstawie:

(a) (zadania producenta)

av}
g

(1) zaktadowej kontroli produkcji

(2) dalszych badan pobranych w 2 P|P
zaktadzie produkcyjnym przez
producenta zgodnie z ustalonym planem
badania

(b) (zadania jednostki notyfikowanej)

(3) wstepnego badania typu wyrobu 3 IN | IN ICW
(4) wstepnej inspekeji zaktadu i 4 JN | IN ICW
zaktadowej kontroli produkcji

(5) ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji 5 JN | IN ICW
zaktadowej kontroli produkcji

(6) badan sondazowych prébek 6 IN ICW
pobranych w zaktadzie, na rynku lub na

placu budowy

(ii) Deklaracja zgodnosci wyrobu wystawiana przez producenta na podstawie:

Pierwsza mozliwos¢

(a) (zadania producenta)

(1) wstgpnego badania typu wyrobu 7 P|P
(2) zaktadowej kontroli produkcji 8 P|P
(3) badania prébek pobranych w 9 P
zaktadzie zgodnie z ustalonym planem

badania*

(b) (zadania jednostki notyfikowanej)

(4) certyfikacja zaktadowej kontroli
produkcji na podstawie:

Wstepnej inspekcji zaktadu i zaktadowej 10 JN | IN JCZKP
kontrola produkcji
Ciqgtego nadzoru, oceny i akceptacji 11 IN JCZKP

zaktadowej kontroli produkcji

Druga mozliwos¢

(1) wstgpnego badania typu wyrobu 12 LN tylko raport z badan

przez notyfikowane laboratorium

(2) zaktadowej kontroli produkcji 13 p

Trzecia mozliwos$¢

(a) wstgpnego badania typu wyrobu 14 P

przez producenta

(b) zaktadowej kontroli produkcji 15 p

ICW — jednostka certyfikujaca zgodnos¢ wyrobu,

JCZKP  —jednostka certyfikujaca zaktadowa kontrole produkcji,

IN — jednostka notyfikowana (certyfikujaca lub dziatajaca w jej imieniu jednostka kontrolujaca lub
laboratorium badawcze),

LN — laboratorium notyfikowane,

P — producent,

*

— jesli zachodzi potrzeba
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Tablica 2: Jednostki zaangazowane w ocen¢ zgodnosci i ich funkcje

Wyjatki z tekstu Zatacznika III do dyrektywy
dotyczacej wyrobéw budowlanych

JEDNOSTKI ZAANGAZOWANE W
OCENE ZGODNOSCI

Zadania Systemy oceny zgodnos$ci

1 1+ 2 2+ 3 4

W zaleznosci od funkcji jednostek zaangazowanych w oceng zgodno$ci nalezy wyrdznic:

(i) jednostke certyfikujaca, co oznacza
bezstronng jednostke rzadowa lub
pozarzadowa, posiadajaca niezbedne
kompetencje i wiarygodno$¢ do prowadzenia
certyfikacji zgodnosci wyrobu lub certyfikacji
zaktadowej kontroli produkcji wedtug
okreslonych zasad postgpowania i zarzadzania

3do6, | TAK | TAK | TAK | TAK
10111

(ii) jednostke kontrolujaca, co oznacza
bezstronna jednostke posiadajaca odpowiednia
organizacjg, personel, kompetencje i
wiarygodnos$¢, aby zgodnie z okreslonymi
kryteriami sprawowac takie funkcje jak:
ocenianie, rekomendowanie w celu uzyskania
akceptacji i bedacy ich nastgpstwem audyt
zaktadowej kontroli produkcji

4’5?69 W W W W
10111

(iii) laboratorium badawcze, co oznacza
laboratorium, ktére mierzy, przeprowadza
ogledziny, bada, kalibruje lub w inny sposéb
okresla cechy lub wtasciwosci uzytkowe
materiatéw lub wyrobow

3,61 \ w TAK
12

W przypadku 2(i) oraz 2(ii) — pierwsza
mozliwo$¢ — trzy funkcje od 3(i) do 3(iii)
moga by¢ spetniane przez t¢ sama lub przez
rézne jednostki; w tym drugim przypadku
jednostka kontrolujaca i laboratorium
badawcze uczestniczace w ocenie zgodnosci
petnia swoje funkcje w imieniu jednostki
certyfikujacej

Uwaga: Jednostki kontrolujace i laboratoria badawcze moga
wykona¢ zadania ale w ramach systeméw 1, 1+, 21 2+
dziatajac w imieniu jednostki certyfikujace;j.

TAK - jednostka jest zaangazowana w wymienione dziatania lub prowadzona na ich podstawie certyfikacj¢

W —jednostka moze podejmowa¢ wymienione te zadania w imieniu jednostki certyfikujace;.
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(1)

ZALACZNIK 3

Szczegdlne aspekty oceny zgodnosci w odniesieniu do wlasciwosci uzytkowych
konstrukcyjnych wyrobéw okreslanych obliczeniowo''.

Zadeklarowane wartosci towarzyszace oznakowaniu CE elementéw i zestawow
konstrukcyjnych

W odniesieniu do wlasciwosci uzytkowych zwiazanych z wymaganiem podstawowym 1
(wtaczajac te aspekty wymagania podstawowego 4, ktére odnosza si¢ do nosnosci i
statecznosci) oraz do aspektow wymagania podstawowego 2 (bezpieczenstwo
pozarowe), w informacji towarzyszacej oznakowaniu CE, producent powinien umiescic,
zgodnie z postanowieniami hEN/ETA, wiasciwosci lub wartosci zadeklarowane,
zgodnie z jedna z metod wymienionych w Dokumencie informacyjnym L, punkt 3.3:

Metoda 1 polega na tym, ze

,zadeklarowane informacje” oparte sa na danych geometrycznych elementu i/lub
zestawu oraz wlasciwos$ciach zastosowanych materialéw i wyroboéw sktadowych (patrz
Dokument L, punkt 3.3.2)

Wszystkie dane geometryczne oraz wilasciwosci materiatow 1 wyrobow sktadowych,
ktére sa niezbgdne do dokonania obliczen obiektéw, sa podane w specyfikacjach
technicznych (hEN lub ETA) oraz zamieszczone w informacji towarzyszacej
oznakowaniu CE.

Metoda obliczania wtasciwosci konstrukcyjnych nie jest istotna dla oznakowania CE.
Informacja towarzyszaca oznakowaniu CE nie zawiera wynikéw obliczen. Zamiast
tego, obliczenia okreslonych obiektéw sa dokonywane w oparciu o informacje
towarzyszace oznakowaniu CE, przez uprawnione osoby, zgodne z procedurami
wprowadzonymi przez panstwa cztonkowskie, na terytorium ktérych obiekt ma zostac¢
wzniesiony.

Metoda 2 polega na tym, ze

Okres$la si¢ no$nos¢ elementéw lub zestawdw konstrukcyjnych przy wykorzystaniu
metod obliczeniowych (np. Eurokody) okreslonych w specyfikacjach technicznych.
Wyniki te, jak réwniez wszelkie istotne parametry (np. wiasciwosci materiatéw i
wyrobow sktadowych, czg¢sciowe wspotczynniki) stosowane w obliczeniach, wyrazane
sa jako wartosci charakterystyczne lub wartoéci obliczeniowe'? w  informacii
towarzyszacej oznakowaniu CE (patrz Dokument informacyjny L, punkt 3.3.3).

Metoda obliczeniowa stosowana do okreslenia wiasciwos$ci elementéw konstrukcyjnych
oraz wyniki tych obliczen sa istotne dla oznakowania CE.

Metoda 3 polega na tym, ze
zadeklarowane informacje prezentowane sa przez odniesienie do dokumentéw
projektowych obiektéw lub zaméwienia klienta (patrz Dokument informacyjny L, punkt

" Zatacznik ten moze byé takze wykorzystywany jako odniesienie do wiasciwosci uzytkowych wyrobéw
okre$lanych obliczeniowo a zwigzanych z innymi wymaganiami podstawowymi (np. ER 5 — Ochrona przed
hatasem lub ER 6 — Oszczedno$¢ energii 1 ochrona cieplna); jednak w tym przypadku powyzsze zaloZzenia moga
wymagac¢ dostosowania do specyficznych aspektow wyrobow i wykorzystanych metod obliczeniowych.

"> Wartoéci charakterystyczne i wartosci obliczeniowe zostaly zdefiniowane w Eurokodach.
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(2)

3)

4)

&)

3.3.4), niezaleznie od tego czy metoda obliczeniowa zostala podana w zharmonizowanej
specyfikacji techniczne;.

Producent decyduje czy oznakowaniu CE bedzie towarzyszy¢ informacja dotyczaca
wlasciwosci uzytkowych wyrobow, przez odniesienie do wilasciwego dokumentu
projektowego (ktéry moze by¢ oparty na zharmonizowanych metodach obliczeniowych
np. Eurokodach, stosowanych przez projektanta obiektu lub producenta wyrobu, w
zaleznosci od umowy pomigdzy klientem a producentem). Jezeli producent poda te
informacje, bedzie takze odpowiedzialny za wiasciwosci uzytkowe wyrobu przyjete
przy jego projektowaniu, co moze takze oznacza¢ zapewnienie weryfikacji tego
projektu w przypadku wystapienia jakichkolwiek watpliwosci co do jego poprawnosci.
Natomiast jezeli tego nie uczyni, odpowiedzialno$§¢ za zaprojektowanie wyrobu
powinna zosta¢ okreslona w umowie pomigdzy producentem a osoba zlecajaca
wytworzenie wyrobu (uzytkownik lub projektant, na podstawie relacji ustalonej w
umowie) lub w odpowiednich przypadkach powinna wynika¢ z krajowych wymagan
prawnych.

Decyzj¢ o przyjeciu jednej, dwoch lub wszystkich trzech metod w specyfikacjach
technicznych podejmujg ich autorzy lub autorzy ETAG/CUAP. Niezaleznie od tego, w
uzasadnionych technicznie przypadkach, okre§lona metoda moze zosta¢ wylaczona.
Warunki, ktérych nalezy przestrzega¢ w kazdym przypadku stosowania tych metod
powinny by¢ okreslone w zharmonizowanej normie europejskiej wyrobu (hEN) lub
ETAG/CUAP.

W niniejszym zataczniku uznaje si¢ ,,wstepne obliczenie typu” (ITC), ktére jest
wykonywane na reprezentatywnych typach wyrobu za czg$¢ wstgpnego badania typu
(tzn. wlasciwosci uzytkowe wyrobow sa okreslane obliczeniowo a nie poprzez badania),
podczas gdy obliczenie dokonywane dla pojedynczo wytwarzanego wyrobu moze by¢
czescia zakladowej kontroli produkcji na tej samej zasadzie co ,,badanie prébek
pobranych w zaktadzie”, zawarte w zataczniku III do dyrektywy jako metoda kontroli w
systemie oceny zgodnos$ci 1+, 1 i ewentualnie 2+.

Zharmonizowane specyfikacje techniczne powinny wskazywac¢ ktére czgsci obliczen i
danych wejSciowych powinna sprawdza¢ jednostka notyfikowana podczas procedury
oceny zgodnosci, oraz w ktérych przypadkach jest to konieczne dla kazdego wyrobu
wytwarzanego indywidualnie.

Zasady

W ramach systeméw oceny zgodnosci, o ktérych mowa w Zataczniku III do dyrektywy,
obliczenia nalezy traktowa¢ jako czes¢ wstgpnego badania typu wyrobu. Wstepne
obliczenie typu (ITC) zazwyczaj moze by¢ wykonane dla grupy WyrobéWB. Jednak, w
odpowiednich przypadkach hEN lub ETAG/CUAP powinny okresli¢ niewielka serig
produkcji, a wstgpne obliczenie typu (ITC) powinno zosta¢ ograniczone do
zademonstrowania przez producenta zdolnosci do wykonania obliczen okreslonych w
zharmonizowanych specyfikacjach technicznych oraz mozliwosci wzigcia pod uwage
parametréw, ktére moga wykazywac¢ zmienno$¢ w zaleznos$ci od serii.

13 Grupa wyrobéw jednego producenta, dla ktérej w odniesieniu do jednej lub wiecej cech obowiazuja wyniki
badan, przeprowadzonych dla dowolnego wyrobu z tej grupy
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(6)

(7)

(8)

Podobnie, sprawdzenie przez obliczanie mogloby by¢ stosowane zamiast badania
sondazowego w systemie 1+, chociaz w wielu przypadkach, ponowne dokonanie
obliczenia przez jednostkg notyfikowana powinno by¢ brane pod uwagg jedynie, jezeli
jest to technicznie uzasadnione, tzn. w przypadku zmiany metody obliczeniowej,
aparatury lub procedur.

System zaktadowej kontroli produkcji producenta powinien obejmowac takze procedury
dokumentujace obliczenia, podobnie jak ma to miejsce, w przypadku postanowien
obowiazujacych przy deklarowaniu wtasciwosci uzytkowych na podstawie badan.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu moga by¢ okre$lane na podstawie obliczen lub badan.
Obie metody maja taki sam status (Dokument informacyjny L, punkt 3.1.2). Stad
metody obliczeniowe powinny by¢ traktowane jako narzedzia pomocnicze (tzn.
Eurokody powinny by¢ traktowane jako normy pomocnicze), w przypadkach gdy sa
powolywane w zharmonizowanych specyfikacjach technicznych.

3. Specyficzne zadania przewidziane w systemach oceny zgodnosci

3.1.

9)

Certyfikacja zgodnos$ci wyrobu (Punkt 2 (i) Zalacznika III do dyrektywy — system
oceny zgodnosci 1i 1+)

W systemach oceny zgodnosci 1 i1 14+ odpowiedzialno$¢ za wstgpne badanie typu, w tym
za wstepne obliczanie typu spoczywa na jednostce notyfikowane;.

3.1.1 Metoda 1i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa nie jest objeta zharmonizowanq

(10)

(11)

(12)

specyfikacjq technicznq):

W ramach wstegpnego badania typu, jednostka notyfikowana jest odpowiedzialna nie
tylko za przeprowadzenie badan, lecz takze za sprawdzenie czy producent zastosowat
wlasciwe metody i procedury przy okreslaniu danych geometrycznych wyrobu, jak
rowniez za wtasciwosci materiatow i wyrobow sktadowych zastosowanych do jego
produkcji, wtaczajac ewentualne pobieranie probek zgodnie z postanowieniami hEN lub
ETAG/CUAP.

W ramach wstgpnej inspekcji zaktadu oraz zaktadowej kontroli produkcji, ciaglego
nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji, jednostka notyfikowana
ocenia ciagla wewngtrzna kontrole produkcji prowadzona przez producenta.

W odniesieniu do sondazowego sprawdzania obliczen w zamian za badania sondazowe
(tylko w systemie 1+), jednostka notyfikowana jest odpowiedzialna za regularne
okreslanie danych geometrycznych wyrobu, oraz za wtasciwo$ci materiatow i wyrobow
sktadowych zastosowanych do produkcji, wraz z ewentualnym pobieraniem probek.

3.1.2 Metoda 2 i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa jest objeta zharmonizowanq

(13)

specyfikacjq technicznq):

Jednostka notyfikowana jest odpowiedzialna za wstgpne obliczenia typu wedlug metody
podanej w hEN lub ETAG/CUAP. Jednostka dokonuje sprawdzenia i waliduje
obliczanie (narzedzia i wyniki) stosowane przez producenta do zaprojektowania
wyrobu, w odpowiedni sposob, okreslony w hEN lub ETAG/CUAP, oceniajac i
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ewentualnie wykonujac niezalezne obliczenia na potrzeby walidacji (patrz przypis '*)
oraz wydania certyfikatu zgodno$sci WE. Jednostka notyfikowana powinna byc¢
wykwalifikowana w zakresie obliczen konstrukcyjnych wykonywanych przy
zastosowaniu metod ustanowionych w specyfikacji technicznej, ale moze takze
zaangazowac¢ inne kompetentne osoby, pod warunkiem, ze pozostanie odpowiedzialna
za to wykonanie tego zadania.

W ramach wstgpnego badania typu, w szczegdlnosci wstgpnego obliczenia typu (ITC),
jednostka notyfikowana:

a) jest odpowiedzialna za okreslanie danych geometrycznych wyrobu, oraz
wlasciwos$ci materialéw 1 wyrobow sktadowych zastosowanych do produkcji, wraz z
ewentualnym pobieraniem probek. Informacje te zapewniaja dane wejSciowe do
obliczen;

b) dokonuje sprawdzenia, czy metoda zastosowana do okreslania deklarowanych
mechanicznych wlasciwosci uzytkowych grupy wyrobéw, jest zgodna z
wymaganiami podanymi w hEN lub ETAG/CUAP;

c¢) waliduje dane wejsciowe przyjmowane do obliczen (wlasciwosci materiatow 1
wyrobow skladowych, zastosowane wspdélczynniki czg$ciowe, itd.) oraz w
odpowiednich przypadkach, ze zostaly one przetworzone za pomoca wilasciwych
narzedzi (np. programy komputerowe);

d) zatwierdza, dokonujac walidacji'*, wyniki wstepnego obliczenia typu;

e) dostarcza raport z wstegpnego obliczenia typu zgodnie z p. 6.2 niniejszego
Dokumentu informacyjnego, tak aby certyfikat zgodnosci wyrobu mégt odnosi¢ sig¢
do raportu z wstepnego obliczenia typu, stanowiacego czg$¢ raportu z wstepnego
badania typu).

(14) W ramach wstepnej inspekcji zakladu oraz zakladowej kontroli produkcji, ciagltego
nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji, do zadan jednostki
notyfikowanej naleza dzialania przewidziane w systemach oceny zgodnosci 2 lub 2+
(patrz punkt 3.2 ponizej) pomimo punktéw (13) i (15).

(15) W ramach sondazowego sprawdzania obliczenia w zamian za badania sondazowe (tylko
w systemie 1+) jednostka notyfikowana:

a) jest odpowiedzialna za regularne okreslanie danych geometrycznych wyrobu oraz
wlasciwosci materiatow i wyrobow sktadowych zastosowanych do produkcji,
tacznie z ewentualnym pobieraniem probek. Informacje te zapewniaja dane
wejsciowe do obliczen;

b) dokonuje sprawdzenia, czy obliczeniowa metoda zastosowana do okreslenia
deklarowanych mechanicznych wtasciwosci uzytkowych grupy wyrobdw, jest
zgodna z wymaganiami podanymi w hEN lub ETAG/CUAP. Ma to szczegélne

4 Uwzgledniajac Zyczenia producenta, wyrazane przez odbiorcéw na pewnych rynkach lub wynikajace z
okreslonych potrzeb, jednostka notyfikowana moze lub powinna sama przeprowadzi¢ catkowite obliczenie lub
jego weryfikacje
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znaczenie w przypadku zmiany powotanej metody obliczeniowej lub zmiany
aparatury albo procedury i moze nie by¢ konieczne w innych przypadkach.

c) dokonuje sprawdzenia ciagtej zgodnosci danych wejSciowych do obliczen
(wlasciwosci  materiatow 1 wyrobéw  sktadowych, przyjetych obciazen,
wspotczynnikow czgsciowych) oraz w odpowiednich przypadkach narzedzi do ich
przetwarzania (np. programy komputerowe);

d) dostarcza raport z badania sondazowego.

3.2 Deklaracja zgodnosci wyrobu (Punkt 2(ii), pierwsza mozliwos¢ Zatacznika I1I do
dyrektywy — systemy oceny zgodnosci 2 i 2+)

(16)

W systemach oceny zgodnosci 2 1 2+ odpowiedzialnos¢ za wstgpne badanie typu, w tym
za wstgpne obliczenie typu spoczywa na producencie. Jednostka notyfikowana nie
waliduje obliczen.

3.2.1 Metoda 1 i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa nie jest objeta zharmonizowanq

(17)

(18)

specyfikacjq technicznq):

W ramach wstgpnego badania typu, producent jest odpowiedzialny za metody i
procedury zastosowane do okreslania danych geometrycznych wyrobu oraz wlasciwos$ci
materiatow 1 wyrobéw sktadowych, wiaczajac pobieranie prébek, oraz ich podawanie w
informacji towarzyszacej oznakowaniu CE, zgodnie z postanowieniami specyfikacji
technicznych (hEN lub ETA).

W ramach wstgpnej inspekcji zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji (systemy oceny
zgodnosci 2 1 2+4) oraz ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli
produkcji (jedynie system oceny zgodno$ci 2+), jednostka notyfikowana ocenia stala
wewnetrzng  kontrole produkcji  prowadzona przez producenta, ze szczegdlnym
uwzglednieniem udokumentowanych procedur wyboru reprezentatywnych prébek
wedlug postanowien hEN lub ETAG/CUAP oraz okreslaniem wiasciwosci materialow 1
wyrobow niezbednych jako dane do obliczen. Jednostka sprawdza, czy warunki
wytwarzania wyrobu oraz dane podane przez producenta w informacji towarzyszacej
oznakowaniu CE sa zgodne z postanowieniami specyfikacji technicznej.

3.2.2 Metoda 2 i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa jest objeta zharmonizowanq

(19)

(20)

specyfikacjq technicznq):

Jednostka notyfikowana jest odpowiedzialna jedynie za przeprowadzenie certyfikacji
zaktadowej kontroli produkcji zgodnej z wymaganiami hEN wyrobu lub odpowiedniej
ETA na podstawie wstgpnej inspekcji zaktadu 1 zaktadowej kontroli produkcji, oraz w
systemie 2+ na podstawie ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli
produkcji. W kontekscie wstgpnej inspekcji zaktadu, jednostka notyfikowana powinna
takze sprawdza¢ czy producent przeprowadzit wstgpne obliczenie typu zgodnie z
postanowieniami hEN lub ETAG/CUAP.

W ramach wstgpnego badania typu i pobierania probek na jego potrzeby, producent jest
odpowiedzialny za niezbgdne wstgpne obliczenie typu grupy wyrobow (jak zostaly
zdefiniowane w hEN lub ETA) oraz okreslenie danych wejsciowych do obliczen
(wlasciwosci materiatow 1 wyrobow sktadowych, wspétczynnikéw czgsciowych itd.).
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(21) W ramach wstepnej inspekcji zaktadu oraz zaktadowej kontroli produkcji, jednostka

notyfikowana ocenia czy sposob produkcji umozliwia osiagnigcie zakladanych cech
wyrobu oraz efektywne dziatanie zakladowej kontroli produkcji. Ponadto czy zostato
wykonane wstgpne obliczenie typu oraz czy metoda i proces obliczen zostaty
udokumentowane'  w przypadku, gdy zaktadowa kontrola produkcji obejmuje
obliczenia wtasciwosci mechanicznych wytwarzanych wyrobéw (prébki), jednostka
notyfikowana sprawdza czy producent ustanowit, stosuje 1 utrzymuje udokumentowany
system zakladowej kontroli produkcji zgodnie z wymaganiami zawartymi w hEN lub
ETAG/CUAP zapewniajac:

a) wlasciwy wybor reprezentatywnych probek;

b) dla réznych wytwarzanych wyroboéw witasciwe okreslenie wlasciwosci wyrobow i
materialow jako danych niezbgdnych do obliczen przy kazdym indywidualnie
wyrobie;

¢) odpowiednia aparatur¢ 1 kompetentny personel wykonujacy obliczenia;

d) ze obliczenia zostaty przeprowadzone na wlasciwej podstawie (np. z zastosowaniem
wspotczynnikow bezpieczenstwa) oraz ze metody, procedury 1 wyniki wykorzystane
do zadeklarowania wtasciwosci uzytkowych sa odpowiednio udokumentowane i
rejestrowane;

e) w przypadku elektronicznego przetwarzania i sporzadzania raportu, jedynie
wystarczajaco udokumentowane i zatwierdzone oprogramowanie komputerowe oraz
wlasciwie funkcjonujacy sprzet komputerowy moze by¢ wykorzystywany, a takze
powinny by¢ zapewnione odpowiednie $rodki ochrony danych i ich integralnosci.

(22) W ramach ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji (jedynie

3.3

w systemie oceny zgodnos$ci 2+) jednostka notyfikowana sprawdza czy dokumentacja
dotyczaca metody obliczeniowej jest wciaz wazna (niezalezne od tego czy byla
modyfikowana), a takze ciagte stosowanie i utrzymywanie udokumentowanego systemu
zaktadowej kontroli produkcji wedtug hEN lub ETAG/CUAP zapewniajace warunki
opisane w p. (21).

Deklaracja zgodnosci wyrobu (Punkt 2(ii), druga mozliwos¢ Zalacznika III do
dyrektywy — system oceny zgodnosci 3)

3.3.1 Metoda 1 i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa nie jest objeta zharmonizowang

specyfikacjq techniczng):

(23) W ramach wstgpnego badania typu, jednostka notyfikowana jest odpowiedzialna za

okreslanie danych geometrycznych wyrobu oraz wilasciwosci materiatdow i wyrobow
sktadowych zastosowanych do jego wyprodukowania. Producent jest odpowiedzialny za
ewentualne pobieranie prébek.

3.3.2 Metoda 2 i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa jest objeta zharmonizowang

specyfikacjq techniczng):

(24) W ramach wstgpnego badania typu, jednostka notyfikowana:

'3 patrz Dokument informacyjny K, rozdziat 2.4
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(25)

(26)

a) jest odpowiedzialna za okreslanie danych geometrycznych wyrobu oraz wtasciwosci
materiatéw 1 wyrobow sktadowych zastosowanych do wytworzenia wyrobu.
Informacje te dostarczaja danych wejsciowych do obliczen;

b) sprawdza, czy metoda obliczeniowa, zastosowana do oznaczenia deklarowanych
wlasciwosci uzytkowych dotyczacych nosno$ci grupy wyrobdw, jest zgodna z
wymaganiami podanymi w hEN lub ETAG/CUAP;

c) waliduje dane wejSciowe dla obliczen (wlasciwos$ci materiatéw 1 wyroboéw
sktadowych, materiatowe wspoétczynniki czgsciowe zastosowane w obliczeniach
wytrzymatosciowych) oraz w odpowiednich przypadkach, ze zostaly one
przetworzone za pomoca wlasciwych narzedzi (np. programy komputerowe);

d) wcelu akceptacji16 waliduje wyniki wstgpnego obliczenia typu;

e) dostarcza raport z wstgpnego obliczenia typu zgodnie z p. 6.2 niniejszego
Dokumentu informacyjnego, tak aby certyfikat zgodno$ci wyrobu mégt odnosi¢ si¢
do raportu z wstgpnego obliczenia typu, stanowigcego czgS¢ raportu z wstgpnego
badania typu;

Deklaracja zgodnosci wyrobu (Punkt 2(ii), trzecia mozliwos¢ Zalgcznika III do
dyrektywy — system oceny zgodnosci 4)

System oceny zgodnosci 4 nie wymaga udzialu strony trzeciej. Nie wyklucza to jednak
mozliwosci zlecania przez producenta niezbgdnych obliczen na zewnatrz, jezeli tak
zadecyduje (np. jezeli producent nie posiada aparatury lub wiedzy do samodzielnego
przeprowadzenia obliczen). Stad:

a) wstgpne badanie typu, wlaczajac wstgpne obliczenie typu nalezy do zadan
producenta;

b) obliczenia konstrukcyjne dla indywidualnie wytwarzanych wyrobéw na podstawie
wstgpnego obliczenia typu, stosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych
(deklarowanych warto$ci i klas towarzyszacych oznakowaniu CE) stanowia cze$¢
zaktadowej kontroli produkc;ji.

Szczegolne aspekty kontroli zgodnosci ze specyfikacjami technicznymi zawarte w
europejskich aprobatach technicznych (ETA).

W przypadku ETA, udzielonej na podstawie wytycznych lub bez, jednostka aprobujaca
zazwyczaj bedzie dokonywac¢ walidacji metody obliczeniowej, stosujac ja bezposrednio
do okreslenia cech wyrobu, podczas wykonywania zadan prowadzacych do udzielenia
samej ETA. Stad rola jednostki notyfikowanej jest ograniczona do oceny, w zaleznosci
od obowiazujacego systemu oceny zgodnosci, zgodnosci wyrobu lub produkcji z
ustaleniami podanymi w ETA, bez potrzeby walidacji zastosowanej metody
obliczeniowe;.

1 Jednostka notyfikowana moze takze sama przeprowadzaé, jezeli zechce, niezalezne czesciowe lub catkowite
obliczenia.
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(27) W przypadkach, gdy producent przedstawia jednostce aprobujacej liczna grupe
wyrobow, moze ona zawrze¢ w samej ETA wilasciwa metodg obliczeniowa, jezeli uzna
za stuszne, zezwalajac producentowi na samodzielne obliczenie wlasciwosci
uzytkowych pewnych wyrobow z calej grupy. W takim przypadku jednostka aprobujaca
tylko waliduje metodg obliczeniowa i warunki, w ktérych nalezy ja przeprowadzic,
wprowadzajac ja do ETA. Rola jednostki notyfikowanej jest wowczas ograniczona do
sprawdzenia czy producent stosuje wskazana metodg obliczeniowa do oznaczania
odpowiednich wtasciwosci uzytkowych wyrobu, lecz bez potrzeby walidacji
zastosowanej metody obliczeniowej jako takie;j.
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