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Niniejszy dokument informacyjny został wydany przez Zespół Budownictwa Komisji Europejskiej po 

konsultacji ze Stałym Komitetem Budownictwa na 50. posiedzeniu w dniu 5 lipca 2000 r., jako 
dokument CONSTRUCT 00/421, oraz na posiedzeniu we wrze�niu 2002 r.  

Nast�pnie znowelizowany po konsultacji ze Stałym Komitetem Budownictwa na 60. posiedzeniu w 
dniu 26 pa�dziernika 2004 r., jako dokument CONSTRUCT 04/646 – w szczególno�ci Zał�cznik 3 

dotycz�cy szczególnych aspektów oceny zgodno�ci w odniesieniu do wła�ciwo�ci u�ytkowych 
okre�lanych obliczeniowo. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Wst�p 

 
Artykuł 20 dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych (89/106/EWG) stwierdza, �e 
Stały Komitet mo�e „na wniosek przewodnicz�cego lub Pa�stwa Członkowskiego 
rozpatrywa� ka�d� spraw� wynikaj�c� z wprowadzania i praktycznego stosowania 
niniejszej dyrektywy”. 
W celu zapewnienia jak najdalej id�cego wzajemnego zrozumienia pomi�dzy Komisj� a 
Pa�stwami Członkowskimi, jak równie� pomi�dzy Pa�stwami Członkowskimi, co do 
tego jak b�dzie funkcjonowa� dyrektywa, wła�ciwe słu�by Komisji, za które uwa�a si� 
przewodnicz�cego i sekretariat Stałego Komitetu, mog� wyda� seri� dokumentów 
informacyjnych dotycz�cych szczególnych spraw zwi�zanych z wprowadzaniem, 
praktycznym wdra�aniem i stosowaniem niniejszej dyrektywy. 
 

Dokumenty te nie stanowi� prawnej interpretacji dyrektywy. 
Nie s� one prawnie wi���ce i w �adnym stopniu nie modyfikuj� ani nie 
zmieniaj� dyrektywy. Przedstawione procedury zasadniczo nie wykluczaj� 
innych procedur, które mog� w tym samym stopniu spełnia� wymagania 
dyrektywy. 
B�d� one głównie przedmiotem zainteresowania i stosowania przez osoby 
wprowadzaj�ce dyrektyw� z prawnego, technicznego i administracyjnego 
punktu widzenia. 
Mog� one by� pó�niej dopracowywane, zmieniane lub wycofywane  
z zastosowaniem tej samej procedury, która słu�yła do ich wydania. 

 



 2

Zastosowane skróty  
AB jednostki aprobuj�ce (jednostki upowa�nione przez Pa�stwa Członkowskie do 

wydawania europejskich aprobat technicznych, zgodnie z art. 10 CPD) 
AoC atestacja zgodno�ci, za�wiadczanie o zgodno�ci, zgodnie z rozdziałem 5 CPD i 

jej zał�cznikiem III 
CEN Europejski Komitet Normalizacyjny (Comité Européenne de Normalisation) 
CEN/TC Komitet Techniczny CEN 
CENELEC Europejski Komitet Normalizacji Elektrotechnicznej (Comité Européenne de 

Normalisation de l’Electricité) 
CPD  dyrektywa dotycz�ca wyrobów budowlanych (dyrektywa Rady Wspólnot 

Europejskich w sprawie zbli�enia ustaw i aktów wykonawczych Pa�stw 
Członkowskich – 89/106/EWG) 

CUAP  wspólna wykładnia procedur oceny w przypadku europejskich aprobat 
technicznych, bez wytycznych, wydawanych zgodnie z art. 9 ust. 2 CPD 

EC klasyfikacja bez potrzeby dalszych bada� 
EEA Europejski Obszar Gospodarczy 
EOTA Europejska Organizacja ds. Aprobat Technicznych 
ETA europejska aprobata techniczna (rodzaj „zharmonizowanej specyfikacji 

technicznej”) 
ETAG Wytyczne do europejskich aprobat technicznych 
FPC zakładowa kontrola produkcji 
GNB Grupa Jednostek Notyfikowanych 
GP L Dokument informacyjny L „Stosowanie i sposób wykorzystania Eurokodów” 
hEN zharmonizowana norma europejska (rodzaj „zharmonizowanej specyfikacji 

technicznej”) 
ITC wst�pne obliczenie typu 
ITT wst�pne badanie typu 
NB jednostka notyfikowana (zwana równie� „jednostk� dokonuj�c� oceny 

zgodno�ci” w innych dyrektywach opartych na nowym podej�ciu, która jest 
desygnowana przez Pa�stwo Członkowskie do wykonywania zada� w zakresie 
oceny zgodno�ci). Zgodnie z CPD jednostki notyfikowane obejmuj� jednostki 
certyfikuj�ce, kontroluj�ce i laboratoria badawcze, 

NPD wła�ciwo�� u�ytkowa nie oznaczona 
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SYSTEMY OCENY ZGODNO�CI ORAZ ROLA I ZADANIA JEDNOSTEK 
NOTYFKIOWANYCH W RAMACH DYREKTYWY DOTYCZ�CEJ WYROBÓW 

BUDOWLANYCH 
 
1. Zakres 
 
1. Niniejszy dokument informacyjny przedstawia szczegóły ró�nych systemów oceny 

zgodno�ci (AoC) w kontek�cie wdra�ania dyrektywy Rady 89/106/EWG (zwanej dalej 
dyrektyw� dotycz�c� wyrobów budowlanych lub CPD), w wersji zmienionej przez  
dyrektyw� Rady 93/68/WE. 

 
2. Dotyczy on równie� zwi�zków pomi�dzy systemami oceny zgodno�ci a jednostkami 

notyfikowanymi. Wyja�nia rol� odpowiednich jednostek notyfikowanych w ró�nych 
systemach oceny zgodno�ci. 

 
3. Dokument informacyjny odnosi si� w szczególno�ci do artykułów 13 i 18 oraz do 

Zał�cznika III do dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych. Pełny tekst przepisów 
jest dost�pny na stronie internetowej:  
http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/index.htm.  

 
4. Dokument informacyjny przeznaczono dla szerokiego grona ró�nych odbiorców, w 

szczególno�ci jednostek notyfikowanych i organów ustawodawczych oraz władz 
wykonawczych Europejskiego Obszaru Gospodarczego (EEA). Powinien by� 
przedmiotem zainteresowania autorów specyfikacji technicznych (członków 
CEN/CENELEC i EOTA), rozpatrywanym ł�cznie z poszczególnymi mandatami; 
stanowi ponadto informacj� dla producentów i innych u�ytkowników. 

 
5. Dokument podaje informacje uzupełniaj�ce w stosunku do Dokumentu informacyjnego 

A1, opisuj�c praktyczn� rol� jednostek notyfikowanych. Nie okre�la on kryteriów, które 
pa�stwa członkowskie powinny stosowa� do sprawdzania jednostek ubiegaj�cych si� o 
notyfikacj� (mowa o nich w Dokumencie informacyjnym A). 

 
 
2. Podstawowe zasady 
 
1. Dyrektywa dotycz�ca wyrobów budowlanych podaje pełen zestaw systemów oceny 

zgodno�ci, wymienia wszystkich uczestników, ich role i zadania. Dobrowolne 
europejskie czy mi�dzynarodowe normy2 lub dokumenty o charakterze ogólnym3, 
dotycz�ce dyrektyw nowego podej�cia i globalnego podej�cia, opisuj�ce procedury 
podobne do okre�lonych w dyrektywie dotycz�cej wyrobów budowlanych, nie s� 
obligatoryjne, ale w odpowiednich przypadkach mo�na je uzna� za punkt wyj�cia.  

 
2. Dokument niniejszy ograniczono do aspektów zwi�zanych z oznakowaniem CE według 

dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych. Nie porusza si� w nim aspektów 
nieobowi�zkowych, o których mo�e by� mowa w specyfikacjach technicznych. 

                                                           
1 Dokument informacyjny A: AUTORYZACJA JEDNOSTEK NOTYFIKOWANYCH W OBSZARZE 
DYREKTYWY DOTYCZ�CEJ WYROBÓW BUDOWLANYCH 
2 takie jak seria norm EN 45000, EN ISO 17025 I EN ISO 9001 
3 seria dokumentów CERTIF, a tak�e Przewodnik do wprowadzania dyrektyw opartych na nowym podej�ciu  
i globalnym podej�ciu 
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3. Wył�cznie producent jest odpowiedzialny za za�wiadczanie, �e wyroby s� zgodne z 

wymaganiami specyfikacji. Udział strony trzeciej, nawet polegaj�cy na wydawaniu 
certyfikatu zgodno�ci WE, nie zwalnia producenta z �adnych obowi�zków, chocia�, 
zgodnie z dyrektyw� dotycz�c� wyrobów budowlanych, w ramach wszystkich – oprócz 
4 – systemów oceny zgodno�ci, stronie trzeciej powierza si� odpowiedzialno�� za 
okre�lone działania. 

 
4. Niezale�nie od tego czy, strona trzecia bierze udział w ocenie zgodno�ci, wszystkie 

badania i procedury wymagane przez dyrektyw� dotycz�c� wyrobów budowlanych i 
wskazane w specyfikacjach technicznych musz� by� wykonane prawidłowo i wła�ciwie 
udokumentowane. Dokumentacj�, w zale�no�ci od potrzeb, nale�y udost�pni� władzom  
notyfikuj�cym i organom nadzoru. 

 
5. Przy wyznaczaniu systemów oceny zgodno�ci uznano, �e znaczenie i rola wyrobu ze 

wzgl�du na spełnienie wymaga� podstawowych nie b�d� identyczne w odniesieniu do 
wszystkich wymaga� podstawowych. Tak wi�c w ramach danego systemu oceny 
zgodno�ci pewne badania wła�ciwo�ci u�ytkowych wyrobu powierza si� zazwyczaj 
jednostkom notyfikowanym, a pozostałe producentowi. Szczegóły dotycz�ce podziału 
bada� b�d� okre�lone w specyfikacjach technicznych, opracowanych na podstawie 
mandatów Komisji. 

 
6. Ponadto wiele decyzji Komisji dotycz�cych oceny zgodno�ci wyrobów budowlanych 

oparto na zło�onej procedurze, w której ró�ne systemy oceny zgodno�ci s� zwi�zane z 
ró�nymi zamierzonymi zastosowaniami wyrobu4. Tak wi�c rodzaj wyst�puj�cych 
jednostek notyfikowanych zale�y od zakresu zamierzonych zastosowa� wybranych przez 
producenta dla wyrobu. 

 
7. Aby unikn�� pomyłek z okre�leniami stosowanymi w stosunku do organizacji  

upowa�nionych przez pa�stwa członkowskie zgodnie z artykułem 10 dyrektywy 
(jednostki aprobuj�ce EOTA), termin „jednostka notyfikowana” jest stosowany 
wył�cznie w odniesieniu do organizacji notyfikowanych, zgodnie z art. 18 dyrektywy 
dotycz�cej wyrobów budowlanych.    

 
 
3. Metody kontroli zgodno�ci 
 
3.1 Wst�pne badanie typu (ITT) wyrobu (przez producenta lub jednostk� notyfikowan�) we 
wszystkich systemach oceny zgodno�ci 
 
1. Wst�pne badanie typu jest pełnym zestawem bada� lub innych procedur opisanych w 

zharmonizowanych specyfikacjach technicznych; okre�la ono wła�ciwo�ci u�ytkowe 
próbek wyrobu reprezentatywnych dla jego typu. 

 
2. Wst�pne badanie typu weryfikuje zgodno�� wyrobu ze zharmonizowan� specyfikacj� 

techniczn�. Definiuje ono deklarowany poziom zharmonizowanych wła�ciwo�ci 
u�ytkowych. 

 

                                                           
4 Zamierzone zastosowanie jest zdefiniowane w dokumentach interpretacyjnych poprzez odniesienie si� do roli 
(ról), któr� wyrób odgrywa w wypełnianiu wymaga� podstawowych.  
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3. Zale�nie od wybranych przez producenta ogranicze� zamierzonych zastosowa� oraz 
wybranych okre�lonych rynków, zakres wst�pnego badania typu mo�na ograniczy� do 
takich bada�, które s� zwi�zane z przewidzianymi zastosowaniami. 

 
4. Typ wyrobu mo�e obejmowa� wiele wersji wyrobu pod warunkiem, �e ró�nice pomi�dzy 

tymi wersjami nie wpływaj� na poziom bezpiecze�stwa i inne wymagania dotycz�ce 
wła�ciwo�ci u�ytkowych wyrobu. 

 
5. Wst�pne badanie typu nie stanowi oceny przydatno�ci do stosowania wyrobu. Jest ono 

raczej okre�leniem wła�ciwo�ci u�ytkowych wyrobu na podstawie bada� lub innych 
procedur opisanych w specyfikacji technicznej. 

 
6. Wst�pne badanie typu jest tylko jednym z elementów warunkuj�cych mo�liwo�� oceny 

zgodno�ci wyrobu ze specyfikacj� techniczn�. Pomimo to odgrywa ono podstawow� rol� 
w przypadku dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych, gdy� zapewnia odniesienie 
do deklarowanych wła�ciwo�ci u�ytkowych wyrobu. 

 
3.2 Badanie sonda�owe (audytowe) próbek pobranych przez producenta lub jednostk� 
notyfikowan� na wolnym rynku lub na placu budowy 
 
1. Decyzje Komisji ograniczaj� na ogół badania sonda�owe (audytowe) wykonywane przez 

jednostki notyfikowane w ramach procedur oceny zgodno�ci do siedziby producenta lub 
jego upowa�nionego przedstawiciela. 

 
2. W przypadku wła�ciwego badania sonda�owego (audytowego) zakłada si�, �e: 

- wyrób budowlany bada si� zgodnie z metodami opisanymi w specyfikacji technicznej 
i wst�pnym badaniu typu; 

- wyniki bada� porównuje si� z deklarowanymi wła�ciwo�ciami wyrobu uzyskanymi na 
podstawie wst�pnego badania typu; 

- uzyskany raport z badania potwierdza, �e wyniki s� zgodne ze specyfikacj� 
techniczn�, wst�pnym badaniem typu i warunkami zakładowej kontroli produkcji. 

 
3.3 Zakładowa kontrola produkcji 
 
1. W dyrektywie dotycz�cej wyrobów budowlanych zakładowa kontrola produkcji oznacza 

stał�, wewn�trzn� kontrol� produkcji prowadzon� przez producenta. Zazwyczaj zawiera 
ona badania wykonywane przez producenta w celu zapewnienia zgodno�ci 
produkowanych wyrobów z zadeklarowanymi wła�ciwo�ciami u�ytkowymi we 
wst�pnym badaniu typu. 

 
2. Wi�cej szczegółów dotycz�cych zakładowej kontroli produkcji mo�na znale�� w 

Dokumencie informacyjnym B „Okre�lenie zakładowej kontroli produkcji w  
specyfikacjach technicznych wyrobów budowlanych”. 

 
3.4 Szczególne aspekty oceny zgodno�ci w odniesieniu do wła�ciwo�ci u�ytkowych   
        okre�lanych obliczeniowo 
 
W cz��ci pa�stw Unii Europejskiej regulacje budowlane lub pokrewne przewiduj�, �e dla 
niektórych typów budynków i obiektów in�ynierii l�dowej i wodnej w ka�dym 
indywidualnym przypadku wła�ciwo�ci u�ytkowe wyrobów konstrukcyjnych okre�lane 
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obliczeniowo w obiekcie lub jego cz��ci albo te� w przypadku oblicze� innego typu b�d� 
weryfikowane przez in�ynierów zatwierdzonych przez władze wła�ciwe ds. budownictwa. Ze 
wzgl�du na to, �e nie jest to kwestia regulowana przez dyrektyw� dotycz�c� wyrobów 
budowlanych, niniejszy Dokument informacyjny nie zajmuje si� wymienionym powy�ej 
zadaniem, natomiast po�wi�ca uwag� obliczeniom w kontek�cie oceny zgodno�ci wyrobów 
budowlanych nosz�cych oznakowanie CE. Jednak przepisy pa�stw członkowskich dotycz�ce 
weryfikacji oblicze� w przypadku obiektu lub jego cz��ci musz� zapewnia� umo�liwia� tak� 
weryfikacj� bior�c� pod uwag� wył�cznie wła�ciwo�ci u�ytkowe wyrobu zadeklarowane w 
dokumentach towarzysz�cych oznakowaniu CE. Nie powinny wprowadza� �adnych 
dodatkowych wymaga� lub weryfikacji wła�ciwo�ci u�ytkowych wyrobu, w tym wyrobów o 
charakterze konstrukcyjnym, innych ni� zdefiniowane w zharmonizowanych specyfikacjach 
technicznych5. 
1. Je�eli jest to mo�liwe, w szczególno�ci w przypadku gdy wyroby budowlane maj� wpływ 

na no�no�� i stateczno�� oraz odporno�� ogniow� obiektów (komponenty i zestawy 
konstrukcyjne) wła�ciwo�ci u�ytkowe mog� by� okre�lone obliczeniowo (patrz Dokument 
informacyjny L p. 3.1.2 pierwszy akapit i p. 3.3). Wyroby te ró�ni� si� od takich wyrobów 
stosowanych w elementach konstrukcyjnych, których wła�ciwo�ci u�ytkowe okre�la si� 
na podstawie bada� takich jak wyroby murowe, cement, stal zbrojeniowa itd. (patrz 
Dokument informacyjny L p. 3.1, drugi akapit i p. 3.2). 

2. hEN lub ETAG, CUAP czy ETA powinny ustanawia� metody umo�liwiaj�ce oznaczenie 
wła�ciwo�ci u�ytkowych oraz okre�li� wszystkie wymagania, w tym dotycz�ce oceny 
zgodno�ci, wst�pnego badania typu i zakładowej kontroli produkcji tak aby producent 
ustalił i zawarł w informacji towarzysz�cej oznakowaniu CE (Dokument informacyjny L, 
p. 3.3.1) odpowiednie deklarowane wła�ciwo�ci u�ytkowe (ewentualnie warto�ci, klasy i 
parametry). 

3. Odno�nie wła�ciwo�ci u�ytkowych wyrobów i zestawów konstrukcyjnych okre�lanych 
przy zastosowaniu metody obliczeniowej, w szczególno�ci Eurokodów, deklarowane 
wła�ciwo�ci uzyskuje si� na podstawie jednej z trzech metod opisanych w Dokumencie 
informacyjnym L, rozdział 3.3. 

4. Oznakowanie CE wraz z dokumentami towarzysz�cymi wyrobom konstrukcyjnym 
powinno dostarcza� wszystkich niezb�dnych informacji do zastosowania wyrobu w 
obiektach lub uwzgl�dnienia wła�ciwo�ci wyrobów w projekcie konstrukcji obiektów lub 
ich cz��ci. (patrz Dokument informacyjny L p. 3.3.1). Zwi�zane specyfikacje techniczne 
wyrobów powinny wymaga� aby niezb�dne informacje do oblicze� lub zało�e� 
projektowych Eurokodu stanowiły cz��� informacji towarzysz�cej oznakowaniu CE.   

5. Specyfikacje techniczne wyrobów i zestawów konstrukcyjnych, tak jak w przypadku 
pozostałych wyrobów budowlanych powinny dostarcza� informacji dotycz�cych 
przeprowadzenia i udokumentowania pełnej procedury oceny zgodno�ci zgodnie z 
zapisami dyrektywy (patrz p. 2.4 powy�ej). St�d specyfikacje techniczne (hEN lub ETA) 
powinny zdefiniowa� zadania w zakresie oceny zgodno�ci wyrobu, tak�e w przypadku 
oblicze�. 

6. Z uwagi na to, �e obliczenia jako cz��� procedury oceny zgodno�ci mog� wymaga� 
dost�pno�ci uznanych specjalistycznych kompetencji technicznych, wiedzy i 
do�wiadczenia w tym zakresie poci�gaj�cej za sob� konieczno�� posiadania wyposa�enia 
znacz�co ró�ni�cego si� od tego na potrzeby bada�. Pa�stwa Członkowskie przy 
dokonywaniu notyfikacji jednostek powinny wskaza� po uwa�nej analizie czy zadanie 
oceny zgodno�ci przeprowadzanej na podstawie oblicze� ma by� przypisane danej 
jednostce aprobuj�cej (art. 18, ust. 3). Dost�pno�� ta powinna sta� si� przedmiotem 
weryfikacji zgodnie z tre�ci� ostatniego akapitu Zał�cznika IV do dyrektywy.  

                                                           
5 nie uwzgl�dnia uaktualnionego poziomu w systemie oceny zgodno�ci ustalonej w Decyzji Komisji 
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7. Obliczeniowe okre�lenie wła�ciwo�ci u�ytkowych mo�e nie dawa� podstaw do 
odst�powania od ogólnie przyj�tych procedur oceny zgodno�ci.  

8. Zał�cznik 3 ma za zadanie obja�nienie autorom specyfikacji technicznych wyrobów i 
zestawów konstrukcyjnych szczególnych aspektów oceny zgodno�ci w odniesieniu do 
wła�ciwo�ci u�ytkowych okre�lanych obliczeniowo (patrz Dokument informacyjny L p. 
3.3). Je�li oka�e si� konieczne to nale�y opracowa� i uszczegółowi� w odpowiednich 
zharmonizowanych specyfikacjach technicznych (hEN lub ETA) zwi�zane z nimi 
wymagania.  
Zał�cznik 3 zajmuje si� aspektami oceny zgodno�ci dotycz�cymi wła�ciwo�ci 
u�ytkowych wyrobów i zestawów konstrukcyjnych okre�lonych na podstawie oblicze� 
zwi�zanych z wymaganiem podstawowym 1 (No�no�� i stateczno��), a tak�e aspektami 
wymagania podstawowego 4 (Bezpiecze�stwo u�ytkowania, odnosz�ce si� do no�no�ci i 
stateczno�ci) oraz wymagania podstawowego 2 (Bezpiecze�stwo po�arowe). Mo�e by� 
tak�e wykorzystywany jako odniesienie do wła�ciwo�ci u�ytkowych wyrobów 
okre�lanych obliczeniowo a zwi�zanych z innymi wymaganiami podstawowymi (np. ER 5 
– Ochrona przed hałasem lub ER 6 – Oszcz�dno�� energii i ochrona cieplna); jednak w 
tym przypadku powy�sze zało�enia mog� wymaga� dostosowania do specyficznych 
aspektów wyrobów i wykorzystywanych metod obliczeniowych.  
Zał�cznik 3 odnosi si� jedynie do wpływu oblicze� na okre�lenie wła�ciwo�ci 
u�ytkowych wyrobu. Natomiast nie zajmuje si� wpływem na jako�� produkcji.  

 
 
4. Systemy oceny zgodno�ci 
 
1. Zgodnie z artykułem 13 dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych producent lub jego 

upowa�niony przedstawiciel we Wspólnocie jest odpowiedzialny za ocen� zgodno�ci 
wyrobów z wymaganiami specyfikacji technicznych, o których mowa w artykule 4.  
Zgodno�� ta powinna by� ustalana za pomoc� bada� i innych dowodów na podstawie 
specyfikacji technicznej, zgodnie z Zał�cznikiem III, w którym zaleca si� stosowanie 
dwóch procedur oceny zgodno�ci, a mianowicie: 
(i) Certyfikacja zgodno�ci wyrobu przez upowa�nion� jednostk� certyfikuj�c� (na 

podstawie dwóch alternatywnych systemów). 
(ii) Deklaracja zgodno�ci wyrobu wydana przez producenta (na podstawie czterech 

alternatywnych systemów). 
2. W procedurze (i) jednostka certyfikuj�ca6 musi sprawdzi� zgodno�� wyrobu, a w 

procedurze (ii) w przypadku pierwszej mo�liwo�ci konieczne jest okre�lenie zdolno�ci 
producenta do oceny wyników wst�pnego badania typu i zakładowej kontroli produkcji 
według specyfikacji technicznych, a je�eli wymagany jest nadzór nad tymi czynno�ciami, 
do okresowego ich sprawdzania. 

3. Według procedur (i) i (ii) zgodnie z pierwsz� mo�liwo�ci� inne jednostki notyfikowane 
mog� działa� jako podwykonawcy jednostki certyfikuj�cej. 

4. Według procedury (ii) zgodnie z drug� mo�liwo�ci� za badania, które nale�y wykona� w 
zwi�zku z jakimkolwiek wymaganiem podstawowym, musi by� odpowiedzialne 
notyfikowane laboratorium badawcze. Niemniej jednak mo�e ono podzleci� okre�lone 
badania innym laboratoriom. 

5. Aby ułatwi� okre�lanie ró�nych systemów zgodno�ci w decyzjach Komisji dotycz�cych 
oceny zgodno�ci i w odpowiednich mandatach, systemy te otrzymały numery. Schemat 
numerowania podsumowuje Zał�cznik nr 1. 

                                                           
6 Udział jednostki certyfikuj�cej nie jest zaplanowany jako zwolnienie producenta od odpowiedzialno�ci, lecz 
przewidziany jako zapewnienie u�ytkowników i władz o satysfakcjonuj�cym poziomie wyrobu. 
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4.1 Certyfikacja zgodno�ci wyrobu przez notyfikowan� jednostk� certyfikuj�c� na podstawie 
ró�nych zada� producenta i jednostek notyfikowanych (p. 2 (i) Zał�cznika III) do 
dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych (systemy 1 i 1+) 
 
1. Według systemów 1 i 1+ odpowiedzialno�� za certyfikacj� zgodno�ci wyrobu (na 

podstawie zada� producenta i jednostki notyfikowanej) nale�y do strony trzeciej. 
 
2. W praktyce poszczególne zadania niezb�dne do umo�liwienia certyfikacji wyrobu s� 

przeprowadzane przez ró�ne strony – np. producenta, jednostk� certyfikuj�c�, jednostk� 
kontroln�, laboratorium. Jednostka certyfikuj�ca jest odpowiedzialna za zebranie 
niezb�dnych informacji i za weryfikacj�, �e zadania przeprowadzono według specyfikacji 
technicznej oraz za sprawdzenie i certyfikacj� zgodno�ci wyrobu. 

 
3. Certyfikacja wyrobu mo�e zatem by� uznana za działalno�� nadrz�dn�, wykorzystuj�c� 

informacje z ró�nych �ródeł. W ramach ogólnego schematu producentowi przypada 
znacz�ca rola. Do niego nale�� badania wybranych wła�ciwo�ci wyrobu, stanowi�ce cz��� 
wst�pnego badania typu. Przypisanie ich producentowi powinno by� wskazane w  
specyfikacjach technicznych, opracowanych na podstawie mandatów Komisji. 

 
4. Według systemów 1 i 1+ odpowiedzialno�� za pobieranie próbek wyrobu do wst�pnego 

badania typu, zgodnie z zasadami podanymi w specyfikacjach technicznych ponosi raczej 
jednostka certyfikuj�ca ni� producent (odpowiedzialno�� ta cz�sto delegowana jest do 
jednostki kontroluj�cej). 

 
5. Zgodnie z p. 2(i) Zał�cznika III. do dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych 

(systemy 1 i 1+) wynikiem działa� jednostki notyfikowanej jest w ka�dym przypadku 
certyfikat zgodno�ci wyrobu. Jedyn� ró�nic� pomi�dzy zwykle stosowanymi okre�leniami 
„system 1” i „system 1+” stanowi� metody u�ywane przez jednostk� certyfikuj�c� do 
oceny wyrobu (system 1+ zawiera badania sonda�owe – audytowe). 

 
4.2 Deklarowanie zgodno�ci wyrobu przez producenta (p. 2(ii) Zał�cznika III do dyrektywy 
dotycz�cej wyrobów budowlanych) 
 
1. W ramach systemów 2, 2+, 3 i 4 producent ponosi odpowiedzialno�� za pobieranie próbek 

wyrobu do wst�pnego badania typu, zgodnie z zasadami podanymi w specyfikacjach 
technicznych. 

 
W ramach deklarowania zgodno�ci (Zał�cznik III do dyrektywy dotycz�cej wyrobów 
budowlanych) rozró�nia si� trzy mo�liwo�ci. 
 
4.1.1 Pierwsza mo� liwo��  (systemy 2 i 2+) 
 
1. W ramach pierwszej mo�liwo�ci wynikiem działa� jednostki notyfikowanej w ka�dym 

przypadku jest certyfikat zakładowej kontroli produkcji. Jedyna ró�nica pomi�dzy zwykle 
stosowanymi okre�leniami „system 2” i „system 2+” polega na tym, �e chocia� obydwa 
systemy zawieraj� ocen� zakładowej kontroli produkcji, to tylko system 2+ obejmuje 
tak�e nadzór nad ni�. 
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2. Certyfikacja zakładowej kontroli produkcji dotyczy oceny stałej, wewn�trznej kontroli 
produkcji prowadzonej przez producenta (w celu osi�gni�cia wymaganych wła�ciwo�ci 
wyrobu, podlegaj�cych sprawdzeniu) Tak wi�c zarówno wst�pna inspekcja, jak i ci�gły 
nadzór s� ogólnymi działaniami zwi�zanymi z konkretnym miejscem produkcji; maj� na 
celu wykazanie zgodno�ci zakładowej kontroli produkcji z wymaganiami specyfikacji 
technicznych oraz z dyrektyw� dotycz�c� wyrobów budowlanych. 

 
3. Ze wzgl�du na ogólny charakter certyfikacji zakładowej kontroli produkcji nie istnieje 

zwi�zek z poszczególnymi wła�ciwo�ciami wyrobu, nawet je�eli wybrane aspekty 
wła�ciwo�ci u�ytkowych wyrobu wymagaj� szczególnej uwagi (w takim przypadku 
wymienione s� one w specyfikacji technicznej). St�d te� podział zada� pomi�dzy 
jednostk� notyfikowan� a producenta w odniesieniu do wymienionych wła�ciwo�ci 
wyrobu nie ma praktycznego znaczenia. Ocena zakładowej kontroli produkcji dotyczy 
wszystkich elementów, wymaga� i postanowie� zastosowanych przez producenta w celu 
spełnienia zobowi�za� wynikaj�cych z dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych. 

 
4. Certyfikacja zakładowej kontroli produkcji nie zawiera w sobie ogólnej oceny zgodno�ci 

wyrobu ze specyfikacj� techniczn� – ocena ta pozostaje w zakresie odpowiedzialno�ci 
producenta. 

 
4.1.2 Druga mo�l iwo��  (system 3) 
 
1. Według systemu 3 odpowiedzialno�� za wst�pne badanie typu powierzono stronie 

trzeciej, a nie producentowi. Wszystkie inne obowi�zki spadaj� na producenta. 
 
2. Odpowiedzialno�� za pobieranie próbek wyrobu zgodnie z zasadami podanymi w 

specyfikacjach technicznych nale�y do producenta7. Producent ma obowi�zek 
zapewnienia reprezentatywno�ci próbek wyrobu, który ma by� wprowadzony na rynek i 
przechowywania odpowiednich tego dowodów (w ramach zakładowej kontroli produkcji). 

 
3. Powierzenie odpowiedzialno�ci za wst�pne badanie typu niekoniecznie oznacza, �e  

strona trzecia strona musi prowadzi� wszystkie badania wymagane dla danego typu 
wyrobu. Jest zupełnie oczywiste, �e producent sam wykonuje niektóre z nich. 
Specyfikacje techniczne opracowane na podstawie mandatów Komisji wska��, które z 
bada� poszczególnych wła�ciwo�ci wyrobu mog� by� wykonane przez producenta, a nie 
laboratoria notyfikowane (raporty b�d� zawsze wskazywa�, kto wykonał badanie). 

 
4. Producent mo�e zwróci� si� do jednego lub wi�cej laboratoriów notyfikowanych w 

sprawie bada�, które powinny by� przeprowadzone przez stron� trzeci�. Wszystkie  
badania dotycz�ce jednego, okre�lonego wymagania podstawowego musz� by� 
przeprowadzone przez to samo laboratorium (tzn. maksymalnie mo�na wykorzysta� sze�� 
laboratoriów, po jednym dla ka�dego wymagania podstawowego). Praktyka ta pozwoli 
wysoko wyspecjalizowanym laboratoriom (np. bada� ogniowych czy akustycznych) 
otrzyma� notyfikacj� i wł�czy� si� do współpracy w ramach Grupy Jednostek 
Notyfikowanych. Producent powinien informowa� ka�de z wykorzystywanych 

                                                           
7 W przypadku gdy w specyfikacjach technicznych nie podano zasad dotycz�cych pobierania próbek (i innych 
szczegółów dotycz�cych wst�pnego badania typu i zakładowej kontroli produkcji), Grupa Jednostek 
Notyfikowanych powinna dostarczy� na potrzeby producentów wła�ciwe ogólne wskazówki. Powinny one by� 
przekazane Stałemu Komitetowi Budownictwa do zatwierdzenia. Tak�e autorzy specyfikacji powinni 
wykorzystywa� je przy przyszłych nowelizacjach specyfikacji.    
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laboratoriów notyfikowanych o danych pozostałych laboratoriów i przechowywa� 
odpowiednie dokumenty.  

 
5. Wszystkie prowadzone przez producenta (lub jednostki notyfikowane) badania nale�y 

wykona�, a raporty sporz�dzi� zgodnie ze specyfikacjami technicznymi. Raporty z bada� 
powinny odnosi� si� do próbek zidentyfikowanych, jak podano powy�ej. 

 
6. Kompletny raport z wst�pnego badania typu, sporz�dzony przez producenta powinien 

zawiera� wszystkie raporty cz�stkowe z laboratoriów notyfikowanych i od producenta. 
Ka�de z laboratoriów uczestnicz�ce we wst�pnym badaniu typu mo�e za��da� 
sprawdzenia kompletnego raportu ze wst�pnego badania typu, aby przekona� si�, �e 
identyfikacja wszystkich próbek odpowiada tej, któr� dostarczono mu do bada�. Je�li nie 
s� one z tej samej partii to badania identyfikacyjne powinny pozwoli� na porównanie 
wyników z badaniami wykonanymi przez inne strony8. 

 
Trzecia mo�l iwo��  (system 4) 
 
1. Brak obowi�zkowego udziału strony trzeciej w oceny zgodno�ci. Nie musi to oczywi�cie 

powstrzymywa� producentów od wykonywania niezb�dnych bada� w laboratoriach 
zewn�trznych, je�li zechc� (np. gdy nie maj� urz�dze� lub do�wiadczenia 
umo�liwiaj�cego samodzielne przeprowadzenie bada� i procedur).  

 
5. Jednostki notyfikowane uczestnicz�ce w ocenie zgodno�ci 
 
1. W pa�stwach członkowskich stosowane s� obecnie ró�ne systemy oceny i nadzoru nad 

rynkiem. Wiele stron trzecich uczestnicz�cych dotychczas w krajowych systemach 
zostanie jednostkami notyfikowanymi według artykułu 18 dyrektywy dotycz�cej 
wyrobów budowlanych. W ka�dym krajowym systemie u�ywane jest wła�ciwe mu, 
odmienne nazewnictwo tych jednostek.  

2. Wiele decyzji Komisji dotycz�cych oceny zgodno�ci wyrobów budowlanych bazuje na 
zło�onych procedurach, w których ró�ne systemy oceny zgodno�ci zwi�zane s� z ró�nymi 
mo�liwymi zamierzonymi zastosowaniami wyrobu (patrz przypis 4). Je�eli wyst�puje 
jednostka notyfikowana, to jej typ zale�y od zakresu zamierzonych zastosowa� 
wybranych przez okre�lonego producenta dla wyrobu.  

3. Nie nale�y porównywa� roli i zada� typów jednostek notyfikowanych w ramach 
dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych z istniej�cym nazewnictwem czy 
procedurami pa�stw członkowskich, jako �e ich funkcje wcale nie musz� by� zgodne z 
tradycjami ukształtowanymi w ramach krajowych systemów.   

4. Jednostki notyfikowane dla takich samych wyrobów lub wła�ciwo�ci wyrobu (typ 
badania) powinny regularnie wymienia� swoje do�wiadczenia i informacje konieczne do 
wykonywania swych zada�, tak aby procedury te były spójne i przejrzyste a wyniki 
odtwarzalne. Ta wymiana powinna mie� miejsce w odpowiedniej Grupie Sektorowej 
Grupy Jednostek Notyfikowanych. Sprawy o charakterze ogólnym nale�y przedkłada� 
Grupie Doradczej Grupy Jednostek Notyfikowanych. 

 
 
 
 
                                                           
8 Pozwala to na wykorzystanie wyników bada� przeprowadzanych w ró�nych okresach podczas opracowywania 
nowych wyrobów 
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5.1 Podział zada� (podzlecanie) 
 
1. Z ró�nych powodów jednostki notyfikowane mog� korzysta� z podwykonawców, 

działaj�cych w ich imieniu. Zał�cznik 2 omawia szczegółowo ró�ne typy jednostek 
notyfikowanych i ich zadania w ramach ró�nych systemów oceny zgodno�ci 
zdefiniowanych w Zał�czniku III do dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych. W 
wielu przypadkach jednostki notyfikowane poszukuj� podwykonawców do rozwi�zania 
pojedynczych problemów (brak mo�liwo�ci własnych laboratoriów, inspekcje w zakładzie 
za granic�...).  

2. Podzlecaj�ca jednostka notyfikowana pozostaje odpowiedzialna za wszystkie działania 
obj�te notyfikacj�. Podzlecanie nie oznacza delegowania upowa�nie� ani 
odpowiedzialno�ci. Certyfikaty i raporty s� zawsze wydawane w imieniu i na 
odpowiedzialno�� podzlecaj�cej jednostki notyfikowanej, ale wskazuj�, kto wykonał 
konkretne zadania. Seryjne podzlecanie jest zabronione, aby unikn�� zniszczenia 
spójno�ci i zaufania do systemu. 

3. Jednostka notyfikowana mo�e podzleca� �ci�le ograniczone zadania techniczne (np. 
badania, audyty zakładowej kontroli produkcji), o ile zdefiniowano je jako istotne i spójne 
cz��ci działa� technicznych.  

 
Mo�na wydzieli� dwa mechanizmy dla podzlecania: 
 
Na podstawie umowy długoterminowej 
 

1. Podzlecanie jest dopuszczalne, gdy jednostka ubiegaj�ca si� o notyfikacj�, okre�li 
jasno swych podwykonawców i rol�, jak� maj� oni odgrywa� w systemie oceny 
zgodno�ci.  

2. Ten rodzaj podwykonawcy nie wymaga notyfikacji, ale powinien wykaza� si� wobec 
odpowiedniego pa�stwa członkowskiego kompetencjami technicznymi i 
bezstronno�ci� spełniaj�c w odniesieniu do podzlecanych mu zada� wymagania 
Zał�cznika IV do dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych.  

3. Jednostka notyfikowana musi we wszystkich przypadkach mie� bezpo�rednie umowy 
cywilnoprawne z podwykonawcami, umo�liwiaj�c wywi�zanie si� ze swych ogólnych 
zobowi�za�. 

4. Mechanizm ten oferuje rozwi�zanie jednostkom notyfikowanym poszukuj�cym 
sposobów umo�liwiaj�cych zapewnienie kompleksowej usługi dla przemysłu. Decyzja 
Komisji 93/465/WE9 okre�la liczne warunki dotycz�ce podzlecania. 

 
Dostosowuj�c powy�sze do szczególnego przypadku dyrektywy dotycz�cej wyrobów 
budowlanych mo�na stwierdzi�, �e podzlecaniu prac powinno towarzyszy� spełnienie 
pewnych warunków gwarantuj�cych: 

- kompetencje jednostki działaj�cej jako podwykonawca, okre�lone zgodnie z 
wymaganiami Zał�cznika IV do dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych, 
Dokumentu informacyjnego A, odpowiednich zharmonizowanych specyfikacji 
technicznych oraz mo�liwo�ci zapewnienia skutecznego monitorowania tej zgodno�ci 
przez pa�stwo członkowskie, które notyfikowało jednostk� podwykonuj�c�; 

                                                           
9 Decyzja Komisji 93/465/WE dotycz�ca modułów przypisanych do ró�nych etapów procedury oceny zgodno�ci 
oraz zasad umieszczania i stosowania oznakowania CE, przewidzianych w dyrektywach dotycz�cych 
harmonizacji technicznej.  
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- zdolno�� jednostki notyfikowanej do przej�cia odpowiedzialno�ci za prac� wykonan� 
w ramach podzlecenia. 

 
Podzlecanie innym jednostkom notyfikowanym 
 

1. Jednostki notyfikowane mog� korzysta� z usług innych jednostek notyfikowanych w 
celu spełnienia swych zada�. Sporz�dzone certyfikaty lub raporty musz� jasno 
wskazywa�, kto wykonał poszczególne zadania. Ogólna odpowiedzialno�� nale�y do 
podzlecaj�cej jednostki notyfikowanej. 

2. Ten drugi typ podzlecania zapewnia przejrzysto�� dzi�ki powszechnej wiedzy o 
ocenie wszystkich jednostek zaanga�owanych, dokonanej przez pa�stwa 
członkowskie, a tak�e dotyczy wszystkich uczestników europejskiej współpracy w 
ramach Grupy Jednostek Notyfikowanych i daje wi�cej mo�liwo�ci przemysłowi. 

 

6. Oznakowanie próbek i sporz�dzanie raportów 

6.1 Oznakowanie próbek 

1. Wszystkie próbki, które maj� by� u�ywane w badaniach musz� by� odpowiednio 
oznakowane, aby pozwoli� na pó�niejsz� weryfikacj� spełnienia zobowi�za� 
producenta. Wskazuje to na stosowanie przez producenta zasad zharmonizowanej 
normy (hEN) lub europejskiej aprobaty technicznej (ETA), polegaj�cych na 
wykonywaniu wszystkich bada� na próbkach z tej samej partii, je�eli jest to okre�lone 
oraz na reprezentatywno�� tych próbek dla wyrobu, który ma by� wprowadzany na 
rynek. 

2. Oznakowanie próbek wyrobu powinno obejmowa� co najmniej lini� produkcyjn�, dat� 
i czas pobrania próbki. Identyfikacj� próbki nale�y odnotowa� we wszystkich 
raportach z bada� w celu ułatwienia odtwarzalno�ci.  

3. Mo�na nie pobiera� próbek z wyrobów uznanych przez producenta za wadliwe tylko 
pod warunkiem ich odizolowania i odpowiedniego oznakowania.  

4. W przypadku pobierania próbek przez jednostk� notyfikowan�, pobieraj�cy powinien 
przygotowa� i podpisa� protokół pobrania, który ma uzyska� kontrasygnat� 
producenta lub (gdy istnieje taka potrzeba) jego przedstawiciela. Protokół powinien 
zawiera� co najmniej nast�puj�ce informacje: 
- nazw� producenta i nazw� zakładu produkcyjnego, 
- miejsce pobierania próbek, 
- wielko�� partii magazynowej lub produkcyjnej, z której próbki były pobrane (je�li 

to konieczne), 
- liczb� lub wielko�� próbek, 
- sposób identyfikacji wyrobu budowlanego według specyfikacji technicznej,  
- oznakowanie wyrobu przez producenta, 
- oznakowanie próbek przez pobieraj�cego próbki  (je�eli konieczne), 
- wła�ciwo�ci u�ytkowe do badania (je�eli jest to niezb�dne), 
- miejsce i dat�, 
- podpisy, 
- numer rejestracyjny jednostki notyfikowanej. 

6.2 Raporty z bada� 

1. Wynik ka�dego z bada�, niezale�nie czy pochodzi od producenta czy strony trzeciej i 
czy jest cz��ci� wst�pnego badania typu, czy badania sonda�owego (audytowego), 
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powinien by� odnotowany w raporcie z bada�. Raport z bada� powinien zawiera� co 
najmniej nast�puj�ce informacje:  
- nazw� producenta i nazw� zakładu produkcyjnego; 
- sposób identyfikacji wyrobu budowlanego według specyfikacji technicznej;  
- informacje dotycz�ce:  

pobierania próbek, 
daty badania, 
personelu uczestnicz�cego w badaniu, 
metod badawczych stosowanych zgodnie z odpowiedni� specyfikacj� 
techniczn�; 

- oznaczenie identyfikacji organizacji i personelu wykonuj�cego badanie; 
- miejsce i dat�; 
- wyniki bada� z ich analiz� w razie potrzeby;  
- miejsce i dat� wystawienia raportu z bada�;  
- numer rejestracyjny jednostki notyfikowanej (w razie potrzeby); 
- podpis kierownika laboratorium badawczego i  piecz�� (w razie potrzeby). 
 

Raport z badania musi by� zgodny z odpowiednimi zapisami specyfikacji technicznych. 
Zbiorczy zestaw raportów z bada� powinien by� przechowywany przez producenta i (w razie 
potrzeby) przez jednostk� certyfikuj�c�, a tak�e udost�pniany ewentualnie jednostce 
kontroluj�cej oraz na ��danie władz zajmuj�cych si� nadzorem nad rynkiem. Laboratoria 
badawcze b�d� przechowywa� wydane przez siebie raporty z bada�. 
 
6.3 Uwaga 
 
Autorzy specyfikacji technicznych powinni, gdy to mo�liwe, opracowa� i doł�cza� do nich 
wzór raportu i inne wzory dokumentów. Tymczasem w celu zaoszcz�dzenia dodatkowej 
pracy autorom specyfikacji technicznych mo�na oczekiwa� przygotowania wzorów raportów 
z bada� opracowanych jako odr�bne dokumenty przez odpowiednie Grupy Sektorowe i Grup� 
Doradcz� Grupy Jednostek Notyfikowanych. Wła�ciwy, jednolity kształt tych dokumentów 
powinna zapewni� bliska współpraca mi�dzy autorami specyfikacji a Grup� Jednostek 
Notyfikowanych.  
 

7. Dokumenty odniesienia 
- dyrektywa dotycz�ca wyrobów budowlanych, 
- CONSTRUCT  99/345, Rev. 3: Udział strony trzeciej w ocenie zgodno�ci, 
- CONSTRUCT 99/342: Dokument dyskusyjny na temat notyfikacji jednostek przez 

pa�stwa członkowskie i jej wpływu na podzlecenie zada� upowa�nionych jednostek, 
- Dokument informacyjny A „Autoryzacja jednostek notyfikowanych w obszarze 

dyrektywy dotycz�cej wyrobów budowlanych”,  
- Dokument informacyjny B „Okre�lenie zakładowej kontroli produkcji w specyfikacjach 

technicznych wyrobów budowlanych”, 
- Dokument informacyjny D „Oznakowanie CE w ramach dyrektywy dotycz�cej wyrobów 

budowlanych”, 
- Dokument informacyjny L „Stosowanie i sposób wykorzystania Eurokodów”, 
- Przewodnik do wprowadzania dyrektyw opartych na nowym podej�ciu i na globalnym 

podej�ciu. 
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ZAŁ�CZNIK 1  
Tablica 1. Systemy oceny zgodno�ci 

System Zadania producenta Zadania jednostki notyfikowanej Podstawa oznakowania 
CE 

4 Wst�pne badanie typu 
wyrobu 

Zakładowa kontrola 
produkcji 

 

3 Zakładowa kontrola 
produkcji 

Wst�pne badanie typu wyrobu 

 

 

Deklaracja zgodno�ci 
wystawiana przez 
producenta  

2 Wst�pne badanie typu 
wyrobu 

Zakładowa kontrola 
produkcji 

Certyfikacja zakładowej kontroli 
produkcji na podstawie wst�pnej 
inspekcji  

2+ Wst�pne badanie typu 
wyrobu 

Zakładowa kontrola 
produkcji  

Badanie próbek zgodnie z 
ustalonym planem badania 

Certyfikacja zakładowej kontroli 
produkcji na podstawie 

- wst�pnej inspekcji, 

- ci�głego nadzoru, oceny i 
akceptacji kontroli produkcji 

 

Deklaracja zgodno�ci 
wystawiana przez 
producenta  

+ 

certyfikat zakładowej 
kontroli produkcji  

1 Zakładowa kontrola 
produkcji 

Dalsze badanie próbek 
zgodnie z ustalonym planem 
badania 

Certyfikacja zgodno�ci wyrobu na 
podstawie zada� jednostki 
notyfikowanej i zada� powierzonych 
producentowi 

Zadania jednostki notyfikowanej: 

- wst�pne badanie typu wyrobu, 

- wst�pna inspekcja zakładu 
produkcyjnego i zakładowej kontroli  
produkcji, 

- ci�gły nadzór, ocena i akceptacja 
zakładowej kontroli produkcji  

1+ Zakładowa kontrola 
produkcji 

Dalsze badanie próbek 
zgodnie z ustalonym planem 
badania  

Certyfikacja zgodno�ci wyrobu na 
podstawie zada� jednostki 
notyfikowanej i zada� powierzonych 
producentowi 

Zadania jednostki notyfikowanej: 

- wst�pne badanie typu wyrobu 

- wst�pna inspekcja zakładu i 
zakładowej kontroli  produkcji 

- ci�gły nadzór, ocena i akceptacja 
zakładowej kontroli produkcji  

- badania sonda�owe (audytowe) 
próbek pobranych w zakładzie, z 
rynku lub z placu budowy  

 

 

Deklaracja zgodno�ci10 
wystawiana przez 
producenta, której 
towarzyszy certyfikat 
zgodno�ci wyrobu 

                                                           
10 Deklaracja zgodno�ci jest zawsze konieczna (patrz Dokument informacyjny D). 
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ZAŁ�CZNIK 2 
 
Tablica 1. Zadania jednostek notyfikowanych w systemach oceny zgodno�ci 

System oceny Cytat z Zał�cznika III do dyrektywy 
89/106/EWG  

Numer 
zadania 

1+ 1 2+ 2 3 4 
Rodzaj wymaganej 

certyfikacji 

(i) Certyfikacja zgodno�ci wyrobu przez notyfikowan� jednostk� certyfikuj�c� na podstawie: 

(a) (zadania producenta)    
(1) zakładowej kontroli produkcji 1 P P      
(2) dalszych bada� pobranych w 
zakładzie produkcyjnym przez 
producenta zgodnie z ustalonym planem 
badania  

2 P P      

(b) (zadania jednostki notyfikowanej)    
(3) wst�pnego badania typu wyrobu 3 JN JN     JCW 
(4) wst�pnej inspekcji zakładu i  
zakładowej kontroli produkcji 

4 JN JN     JCW 

(5) ci�głego nadzoru, oceny i akceptacji 
zakładowej kontroli produkcji 

5 JN JN     JCW  

(6) bada� sonda�owych próbek 
pobranych w zakładzie, na rynku lub na 
placu budowy 

6 JN      JCW  

(ii) Deklaracja zgodno�ci wyrobu wystawiana przez producenta na podstawie: 

Pierwsza mo� l iwo��   
(a) (zadania producenta)    
(1) wst�pnego badania typu wyrobu 7   P P    
(2) zakładowej kontroli produkcji 8   P P    
(3) badania próbek pobranych w 
zakładzie zgodnie z ustalonym planem 
badania* 

9   P     

(b) (zadania jednostki notyfikowanej)    
(4) certyfikacja zakładowej kontroli 
produkcji na podstawie: 

   

Wst�pnej inspekcji zakładu i zakładowej 
kontrola produkcji 

10   JN JN   JCZKP 

Ci�głego nadzoru, oceny i akceptacji 
zakładowej kontroli produkcji 

11   JN    JCZKP 

Druga mo� l iwo��   
(1) wst�pnego badania typu wyrobu 
przez notyfikowane laboratorium 

12     LN  tylko raport z bada� 

(2) zakładowej kontroli produkcji 13     P   
Trzecia mo� l iwo��   
(a) wst�pnego badania typu wyrobu 
przez producenta 

14      P  

(b) zakładowej kontroli produkcji 15      P  
 
JCW 
JCZKP 
JN 
 
LN 
P 
* 

 
– jednostka certyfikuj�ca zgodno�� wyrobu, 
– jednostka certyfikuj�ca zakładow� kontrol� produkcji, 
– jednostka notyfikowana (certyfikuj�ca lub działaj�ca w jej imieniu jednostka kontroluj�ca lub  
   laboratorium badawcze), 
– laboratorium notyfikowane, 
– producent, 
– je�li zachodzi potrzeba 
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Tablica 2: Jednostki zaanga�owane w ocen� zgodno�ci i ich funkcje 

Wyj�tki z tekstu Zał�cznika III do dyrektywy 
dotycz�cej wyrobów budowlanych  

Systemy oceny zgodno�ci 

JEDNOSTKI ZAANGA	OWANE W 
OCEN
 ZGODNO�CI 

Zadania  

1 1+ 2 2+ 3 4 

W zale�no�ci od funkcji jednostek zaanga�owanych w ocen� zgodno�ci nale�y wyró�ni�:  

(i) jednostk� certyfikuj�c�, co oznacza 
bezstronn� jednostk� rz�dow� lub 
pozarz�dow�, posiadaj�c� niezb�dne 
kompetencje i wiarygodno�� do prowadzenia 
certyfikacji zgodno�ci wyrobu lub certyfikacji 
zakładowej kontroli produkcji według 
okre�lonych zasad post�powania i zarz�dzania 

 

3 do 6, 
10 i 11 

 

TAK 

 

TAK 

 

TAK 

 

TAK  

  

(ii) jednostk� kontroluj�c�, co oznacza 
bezstronn� jednostk� posiadaj�c� odpowiedni� 
organizacj�, personel, kompetencje i 
wiarygodno��, aby zgodnie z okre�lonymi 
kryteriami sprawowa� takie funkcje jak: 
ocenianie, rekomendowanie w celu uzyskania 
akceptacji i b�d�cy ich nast�pstwem audyt 
zakładowej kontroli produkcji  

 

4, 5, 6, 
10 i 11 

 

W 

 

W 

 

W 

 

W 

  

(iii) laboratorium badawcze, co oznacza 
laboratorium, które mierzy, przeprowadza 
ogl�dziny, bada, kalibruje lub w inny sposób 
okre�la cechy lub wła�ciwo�ci u�ytkowe 
materiałów lub wyrobów 

 

3, 6 i 
12 

 

W 

 

W 

   

TAK 

 

W przypadku 2(i) oraz 2(ii) – pierwsza  
mo�liwo�� – trzy funkcje od 3(i) do 3(iii) 
mog� by� spełniane przez t� sam� lub przez 
ró�ne jednostki; w tym drugim przypadku 
jednostka kontroluj�ca i laboratorium 
badawcze uczestnicz�ce w ocenie zgodno�ci 
pełni� swoje funkcje w imieniu jednostki 
certyfikuj�cej 

Uwaga: Jednostki kontroluj�ce i laboratoria badawcze mog� 
wykona� zadania ale w ramach systemów 1, 1+, 2 i 2+ 
działaj�c w imieniu jednostki certyfikuj�cej. 

TAK – jednostka jest zaanga�owana w wymienione działania lub prowadzon� na ich podstawie certyfikacj� 

W     – jednostka mo�e podejmowa� wymienione te zadania w imieniu jednostki certyfikuj�cej. 
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ZAŁ�CZNIK 3 
 

Szczególne aspekty oceny zgodno�ci w odniesieniu do wła�ciwo�ci u�ytkowych 
konstrukcyjnych wyrobów okre�lanych obliczeniowo11. 

 
1. Zadeklarowane warto�ci towarzysz�ce oznakowaniu CE elementów i zestawów 

konstrukcyjnych  
 

(1) W odniesieniu do wła�ciwo�ci u�ytkowych zwi�zanych z wymaganiem podstawowym 1 
(wł�czaj�c te aspekty wymagania podstawowego 4, które odnosz� si� do no�no�ci i 
stateczno�ci) oraz do aspektów wymagania podstawowego 2 (bezpiecze�stwo 
po�arowe), w informacji towarzysz�cej oznakowaniu CE, producent powinien umie�ci�, 
zgodnie z postanowieniami hEN/ETA, wła�ciwo�ci lub warto�ci zadeklarowane, 
zgodnie z jedn� z metod wymienionych w Dokumencie informacyjnym L, punkt 3.3: 

 
- Metoda 1 polega na tym, �e   

„zadeklarowane informacje” oparte s� na danych geometrycznych elementu i/lub 
zestawu oraz wła�ciwo�ciach zastosowanych materiałów i wyrobów składowych (patrz 
Dokument L, punkt 3.3.2) 
 
Wszystkie dane geometryczne oraz wła�ciwo�ci materiałów i wyrobów składowych, 
które s� niezb�dne do dokonania oblicze� obiektów, s� podane w specyfikacjach 
technicznych (hEN lub ETA) oraz zamieszczone w informacji towarzysz�cej 
oznakowaniu CE. 
 
Metoda obliczania wła�ciwo�ci konstrukcyjnych nie jest istotna dla oznakowania CE. 
Informacja towarzysz�ca oznakowaniu CE nie zawiera wyników oblicze�. Zamiast 
tego, obliczenia okre�lonych obiektów s� dokonywane w oparciu o informacje 
towarzysz�ce oznakowaniu CE, przez uprawnione osoby, zgodne z procedurami 
wprowadzonymi przez pa�stwa członkowskie, na terytorium których obiekt ma zosta� 
wzniesiony.  
 

- Metoda 2 polega na tym, �e 
Okre�la si� no�no�� elementów lub zestawów konstrukcyjnych przy wykorzystaniu 
metod obliczeniowych (np. Eurokody) okre�lonych w specyfikacjach technicznych. 
Wyniki te, jak równie� wszelkie istotne parametry (np. wła�ciwo�ci materiałów i 
wyrobów składowych, cz��ciowe współczynniki) stosowane w obliczeniach, wyra�ane 
s� jako warto�ci charakterystyczne lub warto�ci obliczeniowe12 w informacji 
towarzysz�cej oznakowaniu CE (patrz Dokument informacyjny L, punkt 3.3.3). 
Metoda obliczeniowa stosowana do okre�lenia wła�ciwo�ci elementów konstrukcyjnych 
oraz wyniki tych oblicze� s� istotne dla oznakowania CE. 
 

- Metoda 3 polega na tym, �e 
zadeklarowane informacje prezentowane s� przez odniesienie do dokumentów 
projektowych obiektów lub zamówienia klienta (patrz Dokument informacyjny L, punkt 

                                                           
11 Zał�cznik ten mo�e by� tak�e wykorzystywany jako odniesienie do wła�ciwo�ci u�ytkowych wyrobów 
okre�lanych obliczeniowo a zwi�zanych z innymi wymaganiami podstawowymi (np. ER 5 – Ochrona przed 
hałasem lub ER 6 – Oszcz�dno�� energii i ochrona cieplna); jednak w tym przypadku powy�sze zało�enia mog� 
wymaga� dostosowania do specyficznych aspektów wyrobów i wykorzystanych metod obliczeniowych.  
12 Warto�ci charakterystyczne i warto�ci obliczeniowe zostały zdefiniowane w Eurokodach. 
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3.3.4), niezale�nie od tego czy metoda obliczeniowa została podana w zharmonizowanej 
specyfikacji technicznej.  
Producent decyduje czy oznakowaniu CE b�dzie towarzyszy� informacja dotycz�ca 
wła�ciwo�ci u�ytkowych wyrobów, przez odniesienie do wła�ciwego dokumentu 
projektowego (który mo�e by� oparty na zharmonizowanych metodach obliczeniowych 
np. Eurokodach, stosowanych przez projektanta obiektu lub producenta wyrobu, w 
zale�no�ci od umowy pomi�dzy klientem a producentem). Je�eli producent poda te 
informacje, b�dzie tak�e odpowiedzialny za wła�ciwo�ci u�ytkowe wyrobu przyj�te 
przy jego projektowaniu, co mo�e tak�e oznacza� zapewnienie weryfikacji tego 
projektu w przypadku wyst�pienia jakichkolwiek w�tpliwo�ci co do jego poprawno�ci. 
Natomiast je�eli tego nie uczyni, odpowiedzialno�� za zaprojektowanie wyrobu 
powinna zosta� okre�lona w umowie pomi�dzy producentem a osob� zlecaj�c� 
wytworzenie wyrobu (u�ytkownik lub projektant, na podstawie relacji ustalonej w 
umowie) lub w odpowiednich przypadkach powinna wynika� z krajowych wymaga� 
prawnych.  
 

(2)   Decyzj� o przyj�ciu jednej, dwóch lub wszystkich trzech metod w specyfikacjach 
technicznych podejmuj� ich autorzy lub autorzy ETAG/CUAP. Niezale�nie od tego, w 
uzasadnionych technicznie przypadkach, okre�lona metoda mo�e zosta� wył�czona. 
Warunki, których nale�y przestrzega� w ka�dym przypadku stosowania tych metod 
powinny by� okre�lone w zharmonizowanej normie europejskiej wyrobu (hEN) lub 
ETAG/CUAP.  

 
(3) W niniejszym zał�czniku uznaje si� „wst�pne obliczenie typu” (ITC), które jest 

wykonywane na reprezentatywnych typach wyrobu za cz��� wst�pnego badania typu 
(tzn. wła�ciwo�ci u�ytkowe wyrobów s� okre�lane obliczeniowo a nie poprzez badania), 
podczas gdy obliczenie dokonywane dla pojedynczo wytwarzanego wyrobu mo�e by� 
cz��ci� zakładowej kontroli produkcji na tej samej zasadzie co „badanie próbek 
pobranych w zakładzie”, zawarte w zał�czniku III do dyrektywy jako metoda kontroli w 
systemie oceny zgodno�ci 1+, 1 i ewentualnie 2+. 

 
(4) Zharmonizowane specyfikacje techniczne powinny wskazywa� które cz��ci oblicze� i 

danych wej�ciowych powinna sprawdza� jednostka notyfikowana podczas procedury 
oceny zgodno�ci, oraz w których przypadkach jest to konieczne dla ka�dego wyrobu 
wytwarzanego indywidualnie.   

 
2.  Zasady 
 
(5) W ramach systemów oceny zgodno�ci, o których mowa w Zał�czniku III do dyrektywy, 

obliczenia nale�y traktowa� jako cz��� wst�pnego badania typu wyrobu. Wst�pne 
obliczenie typu (ITC) zazwyczaj mo�e by� wykonane dla grupy wyrobów13. Jednak, w 
odpowiednich przypadkach hEN lub ETAG/CUAP powinny okre�li� niewielk� seri� 
produkcji, a wst�pne obliczenie typu (ITC) powinno zosta� ograniczone do 
zademonstrowania przez producenta zdolno�ci do wykonania oblicze� okre�lonych w 
zharmonizowanych specyfikacjach technicznych oraz mo�liwo�ci wzi�cia pod uwag� 
parametrów, które mog� wykazywa� zmienno�� w zale�no�ci od serii.  

 

                                                           
13 Grupa wyrobów jednego producenta, dla której w odniesieniu do jednej lub wi�cej cech obowi�zuj� wyniki 
bada�, przeprowadzonych dla dowolnego wyrobu z tej grupy 
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(6) Podobnie, sprawdzenie przez obliczanie mogłoby by� stosowane zamiast badania 
sonda�owego w systemie 1+, chocia� w wielu przypadkach, ponowne dokonanie 
obliczenia przez jednostk� notyfikowan� powinno by� brane pod uwag� jedynie, je�eli 
jest to technicznie uzasadnione, tzn. w przypadku zmiany metody obliczeniowej, 
aparatury lub procedur. 

 
(7) System zakładowej kontroli produkcji producenta powinien obejmowa� tak�e procedury 

dokumentuj�ce obliczenia, podobnie jak ma to miejsce, w przypadku postanowie� 
obowi�zuj�cych przy deklarowaniu wła�ciwo�ci u�ytkowych na podstawie bada�. 

 
(8) Wła�ciwo�ci u�ytkowe wyrobu mog� by� okre�lane na podstawie oblicze� lub bada�. 

Obie metody maj� taki sam status (Dokument informacyjny L, punkt 3.1.2). St�d 
metody obliczeniowe powinny by� traktowane jako narz�dzia pomocnicze (tzn. 
Eurokody powinny by� traktowane jako normy pomocnicze), w przypadkach gdy s� 
powoływane w zharmonizowanych specyfikacjach technicznych.  

 
3. Specyficzne zadania przewidziane w systemach oceny zgodno�ci  
 
3.1.  Certyfikacja zgodno�ci wyrobu (Punkt 2 (i) Zał�cznika III do dyrektywy – system 

oceny zgodno�ci 1 i 1+) 
 
(9)  W systemach oceny zgodno�ci 1 i 1+ odpowiedzialno�� za wst�pne badanie typu, w tym 

za wst�pne obliczanie typu spoczywa na jednostce notyfikowanej. 
 
3.1.1 Metoda 1 i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa nie jest obj�ta zharmonizowan� 

specyfikacj� techniczn�): 
 
(10) W ramach wst�pnego badania typu, jednostka notyfikowana jest odpowiedzialna nie 

tylko za przeprowadzenie bada�, lecz tak�e za sprawdzenie czy producent zastosował 
wła�ciwe metody i procedury przy okre�laniu danych geometrycznych wyrobu, jak 
równie� za wła�ciwo�ci materiałów i wyrobów składowych zastosowanych do jego 
produkcji, wł�czaj�c ewentualne pobieranie próbek zgodnie z postanowieniami hEN lub 
ETAG/CUAP. 

 
(11) W ramach wst�pnej inspekcji zakładu oraz zakładowej kontroli produkcji, ci�głego 

nadzoru, oceny i akceptacji zakładowej kontroli produkcji, jednostka notyfikowana 
ocenia ci�gł� wewn�trzn� kontrol� produkcji prowadzon� przez producenta. 

 
(12) W odniesieniu do sonda�owego sprawdzania oblicze� w zamian za badania sonda�owe 

(tylko w systemie 1+), jednostka notyfikowana jest odpowiedzialna za regularne 
okre�lanie danych geometrycznych wyrobu, oraz za wła�ciwo�ci materiałów i wyrobów 
składowych zastosowanych do produkcji, wraz z ewentualnym pobieraniem próbek. 

 
3.1.2 Metoda 2 i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa jest obj�ta zharmonizowan� 

specyfikacj� techniczn�): 
 
(13) Jednostka notyfikowana jest odpowiedzialna za wst�pne obliczenia typu według metody 

podanej w hEN lub ETAG/CUAP. Jednostka dokonuje sprawdzenia i waliduje 
obliczanie (narz�dzia i wyniki) stosowane przez producenta do zaprojektowania 
wyrobu, w odpowiedni sposób, okre�lony w hEN lub ETAG/CUAP, oceniaj�c i 
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ewentualnie wykonuj�c niezale�ne obliczenia na potrzeby walidacji (patrz przypis 14) 

oraz wydania certyfikatu zgodno�ci WE. Jednostka notyfikowana powinna by� 
wykwalifikowana w zakresie oblicze� konstrukcyjnych wykonywanych przy 
zastosowaniu metod ustanowionych w specyfikacji technicznej, ale mo�e tak�e 
zaanga�owa� inne kompetentne osoby, pod warunkiem, �e pozostanie odpowiedzialna 
za to wykonanie tego zadania.  
W ramach wst�pnego badania typu, w szczególno�ci wst�pnego obliczenia typu (ITC), 
jednostka notyfikowana: 
 
a) jest odpowiedzialna za okre�lanie danych geometrycznych wyrobu, oraz 

wła�ciwo�ci materiałów i wyrobów składowych zastosowanych do produkcji, wraz z 
ewentualnym pobieraniem próbek. Informacje te zapewniaj� dane wej�ciowe do 
oblicze�; 

 
b) dokonuje sprawdzenia, czy metoda zastosowana do okre�lania deklarowanych 

mechanicznych wła�ciwo�ci u�ytkowych grupy wyrobów, jest zgodna z 
wymaganiami podanymi w hEN lub ETAG/CUAP; 

 
c) waliduje dane wej�ciowe przyjmowane do oblicze� (wła�ciwo�ci materiałów i 

wyrobów składowych, zastosowane współczynniki cz��ciowe, itd.) oraz w 
odpowiednich przypadkach, �e zostały one przetworzone za pomoc� wła�ciwych 
narz�dzi (np. programy komputerowe); 

 
d) zatwierdza, dokonuj�c walidacji14, wyniki wst�pnego obliczenia typu;  

 
e) dostarcza raport z wst�pnego obliczenia typu zgodnie z p. 6.2 niniejszego 

Dokumentu informacyjnego, tak aby certyfikat zgodno�ci wyrobu mógł odnosi� si� 
do raportu z wst�pnego obliczenia typu, stanowi�cego cz��� raportu z wst�pnego 
badania typu). 

 
(14) W ramach wst�pnej inspekcji zakładu oraz zakładowej kontroli produkcji, ci�głego 

nadzoru, oceny i akceptacji zakładowej kontroli produkcji, do zada� jednostki 
notyfikowanej nale�� działania przewidziane w systemach oceny zgodno�ci 2 lub 2+ 
(patrz punkt 3.2 poni�ej) pomimo punktów (13) i (15).  

 
(15) W ramach sonda�owego sprawdzania obliczenia w zamian za badania sonda�owe (tylko 

w systemie 1+) jednostka notyfikowana: 
 

a) jest odpowiedzialna za regularne okre�lanie danych geometrycznych wyrobu oraz  
wła�ciwo�ci materiałów i wyrobów składowych zastosowanych do produkcji, 
ł�cznie z ewentualnym pobieraniem próbek. Informacje te zapewniaj� dane 
wej�ciowe do oblicze�; 

 
b) dokonuje sprawdzenia, czy obliczeniowa metoda zastosowana do okre�lenia 

deklarowanych mechanicznych wła�ciwo�ci u�ytkowych grupy wyrobów, jest 
zgodna z wymaganiami podanymi w hEN lub ETAG/CUAP. Ma to szczególne 

                                                           
14 Uwzgl�dniaj�c �yczenia producenta, wyra�ane przez odbiorców na pewnych rynkach lub wynikaj�ce z 
okre�lonych potrzeb, jednostka notyfikowana mo�e lub powinna sama przeprowadzi� całkowite obliczenie lub 
jego weryfikacj�  
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znaczenie w przypadku zmiany powołanej metody obliczeniowej lub zmiany 
aparatury albo procedury i mo�e nie by� konieczne w innych przypadkach. 

 
c) dokonuje sprawdzenia ci�głej zgodno�ci danych wej�ciowych do oblicze� 

(wła�ciwo�ci materiałów i wyrobów składowych, przyj�tych obci��e�, 
współczynników cz��ciowych) oraz w odpowiednich przypadkach narz�dzi do ich 
przetwarzania (np. programy komputerowe);  

d) dostarcza raport z badania sonda�owego.  
 

3.2 Deklaracja zgodno�ci wyrobu (Punkt 2(ii), pierwsza mo�liwo�� Zał�cznika III do 
dyrektywy – systemy oceny zgodno�ci 2 i 2+) 
 
(16) W systemach oceny zgodno�ci 2 i 2+ odpowiedzialno�� za wst�pne badanie typu, w tym 

za wst�pne obliczenie typu spoczywa na producencie. Jednostka notyfikowana nie 
waliduje oblicze�.  

 
3.2.1 Metoda 1 i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa nie jest obj�ta zharmonizowan� 

specyfikacj� techniczn�):  
 
(17) W ramach wst�pnego badania typu, producent jest odpowiedzialny za metody i 

procedury zastosowane do okre�lania danych geometrycznych wyrobu oraz wła�ciwo�ci 
materiałów i wyrobów składowych, wł�czaj�c pobieranie próbek, oraz ich podawanie w 
informacji towarzysz�cej oznakowaniu CE, zgodnie z postanowieniami specyfikacji 
technicznych (hEN lub ETA). 

 
(18) W ramach wst�pnej inspekcji zakładu i zakładowej kontroli produkcji (systemy oceny 

zgodno�ci 2 i 2+) oraz ci�głego nadzoru, oceny i akceptacji zakładowej kontroli 
produkcji (jedynie system oceny zgodno�ci 2+), jednostka notyfikowana ocenia stał� 
wewn�trzn� kontrol� produkcji prowadzon� przez producenta, ze szczególnym 
uwzgl�dnieniem udokumentowanych procedur wyboru reprezentatywnych próbek 
według postanowie� hEN lub ETAG/CUAP oraz okre�laniem wła�ciwo�ci materiałów i 
wyrobów niezb�dnych jako dane do oblicze�. Jednostka sprawdza, czy warunki 
wytwarzania wyrobu oraz dane podane przez producenta w informacji towarzysz�cej 
oznakowaniu CE s� zgodne z postanowieniami specyfikacji technicznej. 

 
3.2.2 Metoda 2 i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa jest obj�ta zharmonizowan� 

specyfikacj� techniczn�): 
 

(19) Jednostka notyfikowana jest odpowiedzialna jedynie za przeprowadzenie certyfikacji 
zakładowej kontroli produkcji zgodnej z wymaganiami hEN wyrobu lub odpowiedniej 
ETA na podstawie wst�pnej inspekcji zakładu i zakładowej kontroli produkcji, oraz w 
systemie 2+ na podstawie ci�głego nadzoru, oceny i akceptacji zakładowej kontroli 
produkcji. W kontek�cie wst�pnej inspekcji zakładu, jednostka notyfikowana powinna 
tak�e sprawdza� czy producent przeprowadził wst�pne obliczenie typu zgodnie z 
postanowieniami hEN lub ETAG/CUAP. 

 
(20) W ramach wst�pnego badania typu i pobierania próbek na jego potrzeby, producent jest 

odpowiedzialny za niezb�dne wst�pne obliczenie typu grupy wyrobów (jak zostały 
zdefiniowane w hEN lub ETA) oraz okre�lenie danych wej�ciowych do oblicze� 
(wła�ciwo�ci materiałów i wyrobów składowych, współczynników cz��ciowych itd.). 
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(21) W ramach wst�pnej inspekcji zakładu oraz zakładowej kontroli produkcji, jednostka 

notyfikowana ocenia czy sposób produkcji umo�liwia osi�gni�cie zakładanych cech 
wyrobu oraz efektywne działanie zakładowej kontroli produkcji. Ponadto czy zostało 
wykonane wst�pne obliczenie typu oraz czy metoda i proces oblicze� zostały 
udokumentowane15 w przypadku, gdy zakładowa kontrola produkcji obejmuje 
obliczenia wła�ciwo�ci mechanicznych wytwarzanych wyrobów (próbki), jednostka 
notyfikowana sprawdza czy producent ustanowił, stosuje i utrzymuje udokumentowany 
system zakładowej kontroli produkcji zgodnie z wymaganiami zawartymi w hEN lub 
ETAG/CUAP zapewniaj�c: 

 
a) wła�ciwy wybór reprezentatywnych próbek; 
b) dla ró�nych wytwarzanych wyrobów wła�ciwe okre�lenie wła�ciwo�ci wyrobów i 

materiałów jako danych niezb�dnych do oblicze� przy ka�dym indywidualnie 
wyrobie;   

c) odpowiedni� aparatur� i kompetentny personel wykonuj�cy obliczenia; 
d) �e obliczenia zostały przeprowadzone na wła�ciwej podstawie (np. z zastosowaniem 

współczynników bezpiecze�stwa) oraz �e metody, procedury i wyniki wykorzystane 
do zadeklarowania wła�ciwo�ci u�ytkowych s� odpowiednio udokumentowane i 
rejestrowane; 

e) w przypadku elektronicznego przetwarzania i sporz�dzania raportu, jedynie 
wystarczaj�co udokumentowane i zatwierdzone oprogramowanie komputerowe oraz 
wła�ciwie funkcjonuj�cy sprz�t komputerowy mo�e by� wykorzystywany, a tak�e 
powinny by� zapewnione odpowiednie �rodki ochrony danych i ich integralno�ci.  

 
(22) W ramach ci�głego nadzoru, oceny i akceptacji zakładowej kontroli produkcji (jedynie 

w systemie oceny zgodno�ci 2+) jednostka notyfikowana sprawdza czy dokumentacja 
dotycz�ca metody obliczeniowej jest wci�� wa�na (niezale�ne od tego czy była 
modyfikowana), a tak�e ci�głe stosowanie i utrzymywanie udokumentowanego systemu 
zakładowej kontroli produkcji według hEN lub ETAG/CUAP zapewniaj�ce warunki 
opisane w p. (21).  

 
3.3 Deklaracja zgodno�ci wyrobu (Punkt 2(ii), druga mo�liwo�� Zał�cznika III do 

dyrektywy – system oceny zgodno�ci 3) 
 

3.3.1 Metoda 1 i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa nie jest obj�ta zharmonizowan� 
specyfikacj� techniczn�): 

 
(23) W ramach wst�pnego badania typu, jednostka notyfikowana jest odpowiedzialna za 

okre�lanie danych geometrycznych wyrobu oraz wła�ciwo�ci materiałów i wyrobów 
składowych zastosowanych do jego wyprodukowania. Producent jest odpowiedzialny za 
ewentualne pobieranie próbek. 

 
3.3.2 Metoda 2 i 3 (w przypadku, gdy metoda obliczeniowa jest obj�ta zharmonizowan� 

specyfikacj� techniczn�): 
 

(24) W ramach wst�pnego badania typu, jednostka notyfikowana: 
 

                                                           
15 patrz Dokument informacyjny K, rozdział 2.4 
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a) jest odpowiedzialna za okre�lanie danych geometrycznych wyrobu oraz wła�ciwo�ci 
materiałów i wyrobów składowych zastosowanych do wytworzenia wyrobu. 
Informacje te dostarczaj� danych wej�ciowych do oblicze�; 

 
b) sprawdza, czy metoda obliczeniowa, zastosowana do oznaczenia deklarowanych 

wła�ciwo�ci u�ytkowych dotycz�cych no�no�ci grupy wyrobów, jest zgodna z 
wymaganiami podanymi w hEN lub ETAG/CUAP; 

 
c) waliduje dane wej�ciowe dla oblicze� (wła�ciwo�ci materiałów i wyrobów 

składowych, materiałowe współczynniki cz��ciowe zastosowane w obliczeniach 
wytrzymało�ciowych) oraz w odpowiednich przypadkach, �e zostały one 
przetworzone za pomoc� wła�ciwych narz�dzi (np. programy komputerowe); 

 
d) w celu akceptacji16 waliduje wyniki wst�pnego obliczenia typu; 

 
e) dostarcza raport z wst�pnego obliczenia typu zgodnie z p. 6.2 niniejszego 

Dokumentu informacyjnego, tak aby certyfikat zgodno�ci wyrobu mógł odnosi� si� 
do raportu z wst�pnego obliczenia typu, stanowi�cego cz��� raportu z wst�pnego 
badania typu; 

 
3.4 Deklaracja zgodno�ci wyrobu (Punkt 2(ii), trzecia mo�liwo�� Zał�cznika III do 

dyrektywy – system oceny zgodno�ci 4) 
 

(25) System oceny zgodno�ci 4 nie wymaga udziału strony trzeciej. Nie wyklucza to jednak 
mo�liwo�ci zlecania przez producenta niezb�dnych oblicze� na zewn�trz, je�eli tak 
zadecyduje (np. je�eli producent nie posiada aparatury lub wiedzy do samodzielnego 
przeprowadzenia oblicze�). St�d: 

 
a) wst�pne badanie typu, wł�czaj�c wst�pne obliczenie typu nale�y do zada� 

producenta; 
 
b) obliczenia konstrukcyjne dla indywidualnie wytwarzanych wyrobów na podstawie 

wst�pnego obliczenia typu, stosowane do oceny wła�ciwo�ci u�ytkowych 
(deklarowanych warto�ci i klas towarzysz�cych oznakowaniu CE) stanowi� cz��� 
zakładowej kontroli produkcji. 

 
4.  Szczególne aspekty kontroli zgodno�ci ze specyfikacjami technicznymi zawarte w 

europejskich aprobatach technicznych (ETA). 
 

(26) W przypadku ETA, udzielonej na podstawie wytycznych lub bez, jednostka aprobuj�ca 
zazwyczaj b�dzie dokonywa� walidacji metody obliczeniowej, stosuj�c j� bezpo�rednio 
do okre�lenia cech wyrobu, podczas wykonywania zada� prowadz�cych do udzielenia 
samej ETA. St�d rola jednostki notyfikowanej jest ograniczona do oceny, w zale�no�ci 
od obowi�zuj�cego systemu oceny zgodno�ci, zgodno�ci wyrobu lub produkcji z 
ustaleniami podanymi w ETA, bez potrzeby walidacji zastosowanej metody 
obliczeniowej. 

 

                                                           
16 Jednostka notyfikowana mo�e tak�e sama przeprowadza�, je�eli zechce, niezale�ne cz��ciowe lub całkowite 
obliczenia. 



 24

(27) W przypadkach, gdy producent przedstawia jednostce aprobuj�cej liczn� grup� 
wyrobów, mo�e ona zawrze� w samej ETA wła�ciw� metod� obliczeniow�, je�eli uzna 
za słuszne, zezwalaj�c producentowi na samodzielne obliczenie wła�ciwo�ci 
u�ytkowych pewnych wyrobów z całej grupy. W takim przypadku jednostka aprobuj�ca 
tylko waliduje metod� obliczeniow� i warunki, w których nale�y j� przeprowadzi�, 
wprowadzaj�c j� do ETA. Rola jednostki notyfikowanej jest wówczas ograniczona do 
sprawdzenia czy producent stosuje wskazan� metod� obliczeniow� do oznaczania 
odpowiednich wła�ciwo�ci u�ytkowych wyrobu, lecz bez potrzeby walidacji 
zastosowanej metody obliczeniowej jako takiej.   
 

 
 


