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Wstep

Niniejsze Warunki Oceny Wiasciwosci Uzytkowych Wyrobu Budowlanego
WO-KOT/28/01 wydanie 1 (zwane dalej Warunkami Oceny) zostaty opracowane
wspolnie przez Instytut Nafty i Gazu — Panstwowy Instytut Badawczy oraz Instytut
Techniki Budowlanej, na podstawie § 6.2 i § 7 rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury
i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) dla wyrobow budowlanych z grupy 28 Rury, zbiorniki
i wyroby pomocnicze niestykajgce sie z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi
wg Zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzn. zm.).

Niniejsze Warunki Oceny sg przeznaczone do stosowania przy wydawaniu
Krajowych Ocen Technicznych.

1. PRZEDMIOT WARUNKOW OCENY

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Oceny sg filtry do instalacji gazowych
przeznaczone do zasilania systeméw ogrzewania / chfodzenia w budynkach, od
kohcowej stacji redukcji ciSnienia sieci do wlotu do urzadzen do
ogrzewania / chtodzenia w budynku, stanowigce wyposazenie pomocnicze
zabezpieczajgce.

1.1. Budowa

Filtry do instalacji gazowych sktadajg sie z korpusu z przytgczami, pokrywy,
wktadu filtracyjnego oraz uszczelnien. Pokrywa filtra powinna by¢ potgczona
z korpusem w sposob zapewniajgcy fatwy dostep do wktadu filtracyjnego. Wktad
filtracyjny powinien by¢ zamocowany w sposob trwaty, niepozwalajgcy na jego
przesuniecie w korpusie filtra. Sposdéb umieszczenia wktadu filtracyjnego powinien
uniemozliwia¢ przedostanie sie oddzielanego pytu na strone czystego gazu w trakcie
czyszczenia filtra i wymiany wkiadu filtracyjnego. Filtr powinien by¢ wykonany tak,
aby wyeliminowacC bezposrednie uderzenie strumienia gazu we wktad filtracyjny.
W filtrach do instalacji gazowych stosuje sie, jako wktad filtracyjny siatke z drutu lub
blache perforowang, uksztaltowang w formie walca.

Przytacze gwintowe powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 10226-1. Filtr
powinien by¢ petnoprzelotowy. Powierzchnie powinny by¢ gtadkie, czyste, bez wad
i uszkodzen. Filtry nie powinny posiadac ostrych krawedzi.

1.2. Materiaty

Na korpusy i pokrywy filtrow do instalacji gazowych nalezy stosowaé stopy
miedzi wg normy PN-EN 12164. Na siatke filtracyjng nalezy stosowa¢ drut ze stopéw
miedzi wg normy PN-EN 12164 lub ze stali nierdzewnej wg normy PN-EN 10088-2,
a na blache perforowang stal nierdzewng wg normy PN-EN 10088-2. Uszczelniajgce
materiaty elastomerowe powinny spetniaC wymagania normy PN-EN 549 |ub
PN-EN 682. Witasciwosci materiatéw zastosowanych do produkcji korpuséw filtréw,
wktadow filtracyjnych oraz materiatdbw uszczelniajgcych, powinny byé potwierdzone
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dokumentami poswiadczajgcymi ich wiasciwosci na zgodnos¢ z dokumentacjg
techniczng i odpowiednimi normami.

1.3. Znakowanie wyrobu, pakowanie, transport i sktadowanie

Sposdéb znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z§ 101 § 11 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada
2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r.,
poz. 1966, z pézn. zm.).

Dodatkowo na wyrobie powinna znalez¢ sie informacja dotyczgca zakresu
temperatury roboczej.

Na kazdym korpusie filtra nalezy w sposéb trwaty i czytelny umiesci¢ co
najmniej:

— znak producenta;

— maksymalne cisnienie robocze MOP;

— wymiar nominalny DN;

— kierunek przeptywu gazu;

— date produkcji (poda¢ co najmniej rok).

Na czas transportu, wlot i wylot filtra powinny by¢é zabezpieczone przed
uszkodzeniem i zanieczyszczeniami. Filtry w zaleznosci od wymiaru i wagi mogg by¢
skladowane na paletach, pakowane w kartony lub worki foliowe.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Filtry do instalacji gazowych sg przeznaczone do zabezpieczenia armatury
regulujgcej w instalacjach gazowych przed zanieczyszczeniem czgstkami statymi,
znajdujgcymi sie w paliwach gazowych. Filtry przytaczane sg do instalacji za pomoca
ztgczy gwintowanych. Szczegdétowy sposob instalowania powinien byé okreslony
w instrukcji instalowania i obstugi, opracowanej przez Producenta.

Maksymalne cisnienie robocze MOP wynosi 0,5 MPa.

Zakresy temperatury roboczej wynosza:

— 0d-10°C do +60°C,

— 0d-20°C do +60°C,

— 0d-30°C do +60°C,

— 0d—-40°C do +60°C,
lub inny zakres temperatury roboczej wg deklaracji Producenta.

2.1. Instrukcja instalowania i obstugi

Do wszystkich filtrow powinna by¢ dotgczona instrukcja instalowania i obstugi,
opracowana przez Producenta. Powinna ona zawiera¢ wszystkie istotne informacije,
w szczegolnosci okreslajgce:

— sposoéb instalowania;

— pozycje montazowg (jesli jest to konieczne);

— maksymalne ci$nienie robocze;

— zakres temperatury roboczej;
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3.

typ wktadu filtracyjnego;

kierunek przeptywu gazu.

ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI, WYMAGANE WLASCIWOSCI
UZYTKOWE WYROBU ORAZ METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Zasadnicze charakterystyki i wymagane wiasciwosci uzytkowe

wyrobu

Zasadnicze charakterystyki i wymagane wiasciwosci uzytkowe filtréw do instalaciji
gazowych podano w Tablicy 1.

Tablica 1.
. . Wiasciwosci
Lp. Zasadnicze charakterystyki uzytkowe Metody oceny
I I Il [\
Bezpieczenstwo uzytkowania i dostepnosc¢ obiektow (Wymaganie Podstawowe 4)
1. Wym'af otwo_ru elementu (200 + 20) ym pkt. 3.2.1
filtracyjnego
Dopuszczalne odchyiki Zgodne

2 przytgcza gwintowego z PN-EN 10226-1 PN-EN 10226-1
3 Wytrzymatos¢ na cisnienie Brak uszkodzen, PN-EN 12266-1 zatgcznik A —

' wewnetrzne przeciekow p.A.2 — préba P10

w to$¢ hani : .
4 ytrzyma osc. mlec .anlc.zna Brak usz.koc’izen, PN-EN 331 p. 5.5
— na skrecanie i zginanie przeciekéw
w minimalnej
Szczelnos¢ | temp. roboczej o PN-EN 12266-1 zatgcznik A —
5. Brak przeciekow .
zewnetrzna |\ maksymalnej p.A.3 — proba P11
temp. roboczej
6. Strumien nominalny Wediug deklaraci PN-EN 331 p. 5.3
Producenta

3.2. Metody oceny wiasciwosci uzytkowych

Metody oceny witasciwosci uzytkowych przedstawiono w Tablicy 1 oraz
w punkcie 3.2.1.

3.2.1. Sprawdzenie wymiaru otworu elementu filtracyjnego

Wymiar otworu elementu filtracyjnego jest to $rednica kota wpisanego w oczko
siatki lub blachy perforowanej. Pomiary $rednicy otworu elementu filtracyjnego
przeprowadza sie na trzech probkach elementu filtracyjnego, w ksztatcie kwadratu
o wymiarach 10 x 10 mm. Na kazdej probce wykonuje sie 10 pomiaréw. Pomiar
srednicy otworu siatki filtracyjnej lub otworu blachy perforowanej przeprowadza sie
pod mikroskopem, o maksymalnym powiekszeniu x 200, obserwujgc oczka przez
obiektyw achromatyczny.
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4. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

4.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
z 2016 r., poz. 1966, z pozn. zm.) oceny i weryfikacji statosci wkasciwosci uzytkowych
filtrow do instalacji gazowych dokonuje Producent, stosujgc system wg Tablicy 2.

Tablica 2.
KRAJOWY
ZAMIERZONE SYSTEM OCENY
GRUPA WYROBOW ZASTOSOWANIE KLASY | WERYFIKACJI
BUDOWLANYCH WYROBOW STALOSCI
BUDOWLANYCH WEASCIWOSCI
UZYTKOWYCH

Rury, zbiorniki i wyroby pomocnicze niestykajace sie z wodg przeznaczong do spozycia przez
ludzi

Wyroby do transportu/dystrybucji/ do zastosowan
magazynowania gazu i paliwa ptynnego w instalacjach
przeznaczonego do zasilania systemow | w miejscach
ogrzewania/chtodzenia w budynkach, z podlegajgcych

zewnetrznego zbiornika magazynowego | wymaganiom ) 1
lub od koncowe;j stacji redukgiji cisnienia dotyczgcym

sieci do wlotu do urzgdzen do bezpieczehstwa

ogrzewania/chtodzenia w budynku: pozarowego

zestawy rurowe, rury, ksztattki, zbiorniki,

systemy alarmowania o wyciekach i

urzgdzenia zapobiegajgce przepetnieniu,

elementy ztgczne, spoiwa, ztgcza,

uszczelnienia ztgczy, uszczelki, kanaty i do pozostatych i 3
przewody zabezpieczajgce, zastosowan

podparcia rur/przewodow,
armatura regulacyjna i odcinajgca,
wyposazenie pomocnicze
zabezpieczajace.

") Nie dotyczy wyroboéw przeznaczonych do stosowania wytgcznie do proceséw przemystowych

4.2. Badania typu

Badania typu obejmujg ocene wtasciwosci uzytkowych okreslonych w Tablicy
1. Badania typu powinny zosta¢ powtdrzone w przypadku wprowadzenia zmian
w konstrukcji  wyrobu, technologii wytwarzania, zastosowanych materiatéw,
elementoéw sktadowych, miejsca produkcji (zaktadu produkcyjnego).

4.3. Zaktadowa kontrola produkcji (ZKP)

Producent powinien ustali¢, udokumentowac¢ i utrzymywac¢ system ZKP
w zaktadzie produkcyjnym. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢é dostosowana
do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
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wiasciwosci uzytkowych wyrobu. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ rejestrowane
wraz z opisem podjetych dziatan. Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby
spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych. Zapisy
powinny pozostac czytelne, tatwo identyfikowalne i mozliwe do odzyskania.

Dziatania podejmowane w przypadku, gdy wartosci wymagane w kryteriach
oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych nie sg spetnione, powinny by¢
rejestrowane i przechowywane przez okres podany w procedurach ZKP producenta.
Ponadto producent powinien zapewnic, aby wyroby nie spetniajgce wymagan zostaty
odizolowane i wtasciwie oznakowane w celu unikniecia ich niezamierzonego uzycia
lub dostawy do klienta.

Poszczegbdlne wyroby lub partie wyrobdéw i zwigzane z nimi szczegoty
produkcyjne, muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

4.4. Badania kontrolne i czestotliwos¢ badan

Badania kontrolne obejmujg przeprowadzenie badan biezgcych oraz
okresowych zgodnie z programem wg Tablicy 3.

Tablica 3.
Czestotliwos¢ badan
Lp. Zasadnicze charakterystyki . . .
P ysty biezacych” okresowych’™
[ I Il v
Wymiar otworu elemen 1razn rti .
1. Y a. ot 0. u elementu azna pa. tle. nie rzadziej niz co 5 lat
filtracyjnego blachy lub siatki
1 raz na partie
Dopuszczalne odchyiki przytgcza | wyrobu z kazdego . C
2. P . yriprayia y ) 9 nie rzadziej niz co 5 lat
gwintowego wymiaru
nominalnego
nie rzadziej niz raz
Wytrzymatosc¢ na cisnienie nalrok dla . C
3. . . nie rzadziej niz co 5 lat
wewnetrzne kazdego wymiaru
nominalnego
nie rzadziej niz raz
Wytrzymato$¢ mechaniczna: na 1 rok dla : T
4. e . . nie rzadziej niz co 5 lat
na skrecanie i zginanie kazdego wymiaru
nominalnego
100% . C
) ) nie rzadziej niz co 5 lat
(czas proby okresla (badanie w minimalnej
5. Szczelnos¢ zewnetrzna Producent w ZKP; . Anel
. i maksymalnej
badanie w temp. temp. robocze))
20+5°C) P- )
nie rzadziej niz raz
. , na 1 rok dla . C
6. Strumien nominalny . . nie rzadziej niz co 5 lat
kazdego wymiaru
nominalnego

R Metody badan wg Tablicy 1. kol. IV odpowiednio.

")Badania wykonuje sie we wtasciwym merytorycznie laboratorium badawczym strony trzeciej.
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Badania biezgce i okresowe powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym
programem badan wg Tablicy 3. Wielko$¢ partii wyroboéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji

W ramach badan kontrolnych nalezy sprawdzi¢ poprawnosc¢: znakowania,
pakowania oraz instrukcje instalowania i obstugi. Czestotliwo$¢ sprawdzen powinna
by¢ okres$lona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

4.5. Pobér prébek do badan typu oraz badan kontrolnych

Do badanh biezgcych nalezy pobiera¢ prébki zgodnie z Tablicg 3. Producent
okresla w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji liczbe probek niezbednych do
przeprowadzenia badan biezgcych (szt./DN).

Badania typu oraz badania okresowe powinny by¢ wykonane na probkach
pobranych losowo z produkcji seryjnej. Do badan nalezy pobra¢ co najmniej 3 sztuki
z kazdego typu filtra (np. probka z najwiekszego, srodkowego i najmniejszego
wymiaru nominalnego). Do badania strumienia nominalnego nalezy pobrac filtry
z wszystkich wymiaréw nominalnych z kazdego typu filtra (po 1 szt.).

5. WYKAZ DOKUMENTOW ZWIAZANYCH

Normy i dokumenty zwigzane:

Kurki kulowe i kurki stozkowe z zamknietym dnem uruchamiane recznie,
PN-EN 331 przeznaczone dla instalacji gazowych budynkéw

Armatura przemystowa -- Badania armatury metalowej -- Czes¢ 1: Proby

PN-EN 12266-1 cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru -- Wymagania
obowigzkowe
Gwinty rurowe potfgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie --
PN-EN 10226-1 Czesc¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne --

Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Kotnierze i ich potgczenia -- Kotnierze okragte do rur, armatury, ksztattek,

PN-EN 1092-1+A1 Do . iy .
09 tacznikdw i osprzetu z oznaczeniem PN -- Czes$¢ 1: Kotnierze stalowe

Kotnierze i ich potgczenia -- Kotnierze okragte do rur, armatury,

PN-EN 1092-2 tacznikéw i osprzetu z oznaczeniem PN -- Kotnierze zeliwne
Materiaty gumowe do uszczelnienia i membrany stosowane
PN-EN 549 . . . o ;
w urzgdzeniach gazowych i osprzecie instalacji gazowej
PN-EN 12164 Miedz i stopy miedzi. Prety do obrobki skrawaniem na automatach

Uszczelnienia z elastomerdéw -- Wymagania materiatowe dotyczace
PN-EN 682 uszczelek do rur i ksztattek stosowanych do przesytania gazu
i weglowodoréw ptynnych

PN-C-04750 Paliwa gazowe -- Klasyfikacja, oznaczenie i wymagania

Stale odporne na korozje -- Czes$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach

PN-EN 10088-2 . S A . .
cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia

W przypadku powofania norm niedatowanych, stosuje sie ostatnie wydanie
dokumentu.

W Krajowych Ocenach Technicznych nalezy odwolywacé sie do dokumentow
datowanych.

KONIEC
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